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WIERTLA UDAROWE ELASTIC SUPER g DL catko DI, robe =5
0Jo 0
ISO 5468
3 70 40 202 080 1 =
>
35 70 40 202 081 1 a8
/ 4 75 40 202 082 1
4,5 75 40 202 083 1 <
N O
e Specjalista od najtwardszych kamieni 5 85 50 202 084 1 gz
o \Wyjatkowo odporne na naprezenia wiertto z ostrzem 5 150 90 202 085 1 ‘Z‘§
z weglika spiekanego szlifowanym diamentowo
® Bardzo wysoka wydajno$¢ wiercenia i trwato$¢ i) i3 Y A J
dzieki specjalnej konstrukcji gtéwki 6 100 60 202 088 1 S
® \Wykonane ze specjalnej stali stopowej wysokoodpuszczonej, 6 150 90 202 089 1 gé
kutej na zimno 6,5 100 60 202 090 1 =2
® Beznaprezeniowa technika lutowania w temp. > 1100°C ' =
® Rowek spiralny w ksztafcie litery U 6.5 150 90 202 091 1
7 100 60 202 092 1 -
L . . . BE:
PoIe_cape do obrobkl.. granitu, betonu, muru, cegty silikatowej, 5 = - pp— 1 =E
kamienia naturalnego i syntetycznego E=
8 120 80 202 093 1 =g
Zastosowanie: wiertarki udarowe, mfoty udarowo-obrotowe 8 150 90 265 142 1
z uchwytem wiertarskim 8 150 %0 265 143 ’ ’
8 250 200 202 094 1 £
Zestawy po 10 szt. 8,5 120 80 202 095 1 E
y Ot catkowita | DI robo . 9 120 80 202 098 1
alogo etto 10 120 80 202 099 1 -
o<
4 75 40 202 359 10 10 250 200 202 100 1 S
w oo
5 85 50 202 360 10 11 150 90 202 101 1 B s
o
6 100 60 202 361 10 12 150 90 202 102 1 =
8 120 80 202 362 10 12 250 200 202103 1
10 120 80 202 363 10 13 150 90 202 104 1 E =
o<
12 150 90 202 364 10 14 150 90 202 105 1 o
NN
Kasety z wierttami 14 250 200 202 106 1 ChG
ba . 15 160 100 202 107 1
g w
alogo : 16 160 100 202 108 1 ;%
5 4,5,6,8,10 202 358 1 18 160 100 202 109 1 &
=
7 4,5,6,6,8 10,12 202 365 1 20 160 100 202 110 1
w
=
£z
<
N
WIERTLA UDAROWE PERFECT POWER =
ISO 5468 5
oc
=5
Zestawy po 10 szt. Ec
=
. " . . d(dlogo etto
4 75 40 202 333 10 =
w o
- - - N oo
o Specijalista od betonu i muru 5 85 50 202 334 10 2=
o \Wyjatkowo odporne na naprezenia wiertto z ostrzem 6 100 60 202 335 10 s
z weglika §p|elsane_go .szllfowanym .dlament.owo. ' 8 120 %0 202336 0
® Konstrukcja gtowki wiertta zapewnia szybkie wiercenie
nawet w twardym betonie i murze 10 120 80 202337 10 <3
® Produkowane z ulepszonej stali 12 150 90 202 338 10 ;E
® Beznaprezeniowa technika lutowania w temp. > 1100°C ] A 2=
. P Kasety z wierttami =<
® Rowek spiralny w ksztatcie litery U a
Da e d
. . . Y
Polecane do obrébki: betonu, muru, cegly silikatowej, EE 2al0g0 g
kamienia syntetycznego 5 4568 10 202 349 1 é

Zastosowanie: wiertarki udarowe ! 45.6,7.8,10,12 202 351 !
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(4} Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
alogo etto [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
3 70 40 201 979 1 10 600 550 202 007 1
35 70 40 202 033 1 1 150 90 202 008 1
4 75 40 201 981 1 12 150 90 202 009 1
4,5 75 40 201 983 1 12 200 150 202010 1
5 85 50 201 985 1 12 300 250 202 011 1
5 150 90 201 986 1 12 400 350 202012 1
55 85 50 201 988 1 12 600 550 202013 1
55 150 90 201 990 1 13 150 90 202014 1
6 100 60 201 991 1 14 150 90 202 015 1
6 150 90 201993 1 14 300 250 202016 1
6 400 350 265 171 1 14 400 350 202 017 1
6.5 100 60 201994 1 14 600 550 202018 1
6.5 150 90 201 995 1 15 160 100 202019 1
6.5 400 350 201 996 1 16 160 100 202 020 1
7 100 60 201 997 1 16 400 350 202 021 1
7 150 90 201 998 1 16 600 550 202 022 1
8 120 80 201 999 1 18 160 100 202 023 1
8 150 90 203 438 1 18 400 350 202 024 1
8 200 150 202 000 1 18 600 550 202 025 1
8 400 350 202 001 1 20 160 100 202 026 1
9 120 80 202 002 1 20 400 350 202 027 1
10 120 80 202 003 1 20 600 550 202028 1
10 150 90 203 439 1 22 160 100 202 029 1
10 200 150 202 004 1 22 400 350 202 030 1
10 300 250 202 005 1 24 400 350 202 031 1
10 400 350 202 006 1 25 160 100 202 032 1
WIERTtA UDAROWE COLT g ,
IS0 5468 e =
6 100 60 104 362 1
@» n ; - A 6 150 90 138 369 1
6 200 150 141 295 1
) o ) 6 400 350 140 459 1
e e e Tl w [ e | we [
® Posiada walcowang spirale ! 100 60 104 363 !
7 150 90 138 371 1
Polecane do obrdbki: muru, cegly silikatowej, cegty murarskiej 8 120 80 104 364 1
8 200 150 141 256 1
Zastosowanie: wiertarki udarowe s 200 350 140 461 :
N . : D1, robe 9 120 80 104 370 1
zllege At 10 120 80 104 365 1
3 60 30 104 387 1 10 200 150 141 257 1
4 75 40 104 360 1 10 400 350 140 463 1
5 85 50 104 361 1 1 150 90 140 425 1
5 150 90 265 275 1 12 150 90 104 366 1
55 85 50 104 369 1 12 200 150 141 296 1
5,5 150 90 138 368 1 12 400 350 140 465 1
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13 150 90 140 426 1 18 400 350 140 471 1
14 150 90 104 367 1 20 160 100 104 386 1
14 200 150 141 297 1 20 400 350 140 473 1
14 400 350 140 467 1
15 150 90 140 427 1 Kasety z wierttami
16 150 90 104 368 ! liczba Numer Jz Cena
16 400 350 140 469 1 elem. katalogowy [szt.] netto
18 160 100 104 374 1 5 124 298 1
WIERTLA GRAWERSKIE : :
aloqgo etto
35 60 18 202 139 1
45 60 18 202 141 1
. o 5 70 25 202 142 1
® Mocne wiertto udarowe do obrébki twardego
L 6 70 25 202 143 1
kamienia naturalnego

@ |dealne dla kamieniarzy i rzezbiarzy

® Posiada ostrze z weglika spiekanego

® Beznaprezeniowa technika lutowania w temp. > 1100°C
e Uchwyt cylindryczny

WIERTEA UNIWERSALNE MULTICONSTRUCTION

o |[dealne do prac wykonczeniowych i remontowych
o Solidna gtdwka z plytka z weglika spiekanego gwarantuje

Polecane do obrobki: twardego kamienia naturalnego

Zastosowanie: wiertarki udarowe

=

duzg trwato$¢ 6 150 90 202 058 1

o Ostre, diamentowo szlifowane krawedzie tngce 6 250 200 202115 1

® Szybki postep wiercenia w wigkszo$ci materiatow 6,5 100 60 202 059 1

° Wysoka trwato$¢ dzieki _ZW|gkszonemu odprowadzeniu urobku 65 150 9% 202 060 1

i dobremu odprowadzeniu ciepta

6,5 250 200 202 116 1

Polecane do obrobki: praktycznie wszystkich materiatéw 7 100 60 202 061 1

stuzacych do aranzacji wnetrz, np. ptytek i ceramiki o klasie 7 150 90 202 062 1

twardosci ('10 8 eternitu, muru, (jrewna, aluminium, stali 15 250 200 202117 :
konstrukcyjnej, lekkich materiatéw budowlanych, cegty,

tworzyw sztucznych, betonu oraz materiatow wielowarstwowych : Ly g AUE DS !

8 150 90 265 145 1

Zastosowanie: wiertarki udarowe, akumulatorowe wiertarko- 3 250 200 202 064 1

wkretarki 8 400 350 224771 1

9 120 80 202 065 1

0 D ; Di. robo 10 120 80 202 066 1

al0g0 = 10 150 90 265 144 1

3 70 40 202 053 1 10 250 200 202 067 1

4 75 40 202 054 1 1 150 90 202 068 1

5 85 50 202 055 1 12 150 90 202 069 1

5,5 85 50 202 056 1 12 250 200 202 070 1

6 100 60 202 057 1 14 250 200 202 071 1

WIERTEA
UDAROWE

DLUTA

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA WIERTLA NARZEDZIA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA



WIERTLA UDAROWE

Jmodvan
ViL43IM

Kasety z wierttami

0 Dt. catkowita Dt. robocza g ena liczba Numer JZ Cena
2 alogo etto elem. katalogowy [szt.] netto
c
> 3 70 40 224791 10 4 4,5,6,8 202 366 1
4 75 40 224792 10 7 4,5,6,6,8, 10, 12 202 367 1
e 5 85 50 224793 10 4 5.5,6,7,8 224772 1
=
o8 5,5 85 50 224 794 10
SR
A 6 100 60 224795 10
6,5 100 60 224796 10
7 100 60 224797 10
8 120 80 224798 10

Nv13W 0d
VALHIIM

a Di. catkowita Di. robocza Numer Jz Cena

[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto

o
o -
== WIERTEA UDAROWE X5L SDS-PLUS e S ———
¢ 10 115 50 265072 1
« s : 10 165 100 265 073 1
° . - i - 10 215 150 265 074 1
=]
S 10 265 200 265 075 1
=)
g Wiatk bk b 10 365 300 265076 1
2 o Wi . . . .
Wyjatkowo szybki postep wiercenia w betonie 0 e 200 265077 1
i betonie zbrojonym
S © Solidna czteroostrzowa gtéwka wykonana z weglika spiekanego 12 165 100 265078 !
%ﬁ zapewnia maksymalng stabilno$¢ i trwato$¢ 12 215 150 265 079 1
%'g o Niski poziom drgan, spokojny przebieg wiercenia 12 265 200 265 080 1
2= ® Doktadne wymiarowanie otworéw dzigki optymalnemu 12 365 300 265 081 1
pr-owadze.nlu-wmrtia oraz WSkE.ianKOWI zuzycia 2 165 200 265 082 |
® Nie blokuje si¢ w betonie zbrojonym
S 14 165 100 265 343 1
= N ra - . .
&% Polecane do obrdbki: najtwardszego betonu, betonu zbrojonego, 14 215 150 265 344 1
E% muru i kamienia naturalnego 14 265 200 265 345 1
. 14 365 300 265 346 1
Zastosowanie: mtoty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-plus
oraz mioty 3J najnowszej generacji e i — 265 347 !

Zestawy po 10 szt.

IM0ZIHVL
Atd

a Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena (7] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
é N 5 110 50 265 051 1 Produkty na specjalne zaméwienie
§ E 5 160 100 265 052 1 5 110 50 265 083 10
; = 5 210 150 265 053 1 5 160 100 265 084 10
" 55 110 50 265 054 1 5,5 160 100 265 085 10
= 55 160 100 265 055 1 6 115 50 265 086 10
I 6 115 50 265 056 1 6 165 100 265 087 10
g =2 6 165 100 265 057 1 6 215 150 265 088 10
= 6 215 150 265 058 1 6,5 165 100 265 089 10
e 6 265 200 265 059 1 6,5 265 200 265 256 10
%g 6,5 115 50 265 060 1 7 165 100 265 257 10
E ]
%g 6,5 165 100 265 061 1 7 215 150 265 258 10
6,5 265 200 265 063 1 8 115 50 265090 10
7 115 50 265 064 1 8 165 100 265 091 10
g = 7 165 100 265 065 1 8 215 150 265 092 10
% z 7 215 150 265 255 1 10 165 100 265 093 10
:(§>§ 8 115 50 265 066 1 10 215 150 265 094 10
8 165 100 265 067 1 10 265 200 265 095 10
8 215 150 265 068 1 12 165 100 265 096 10
g 8 265 200 265 069 1 12 215 150 265 097 10
8 365 300 265070 1




WIERTLA UDAROWE

WIERTEA
UDAROWE

Zestawy po 25 szt. Kasety z wierttami

0 Dt. catkowita Di. robocza & ena Da

DLUTA

6 265 098 1
8 265 099 1
10 265 100 1
5,6,6,8, 10 265 101 1

12 165 100 265 360 25
12 215 150 265 361 25

oo || o

Zestawy po 30 szt.

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

0 Di. catko a Dt. robo
alogo etto

Prod a specjaine zamo
110 50 265 351 30
160 100 265 352 30
115 50 265 353 30
165 100 265 354 30
165 100 265 355 30
8 215 150 265 356 30
10 165 100 265 357 30
10 215 150 265 358 30
10 265 200 265 359 30

WIERTLA
DO METALU

© o || |o

WIERTLA
DO DREWNA

OTWORNICE

WIERTLA SOFT CERAMICS DO SZKtA | MIEKKIEJ CERAMIKI

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

/_ B ————
N

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

3 70 265 721
® Bez potrzeby schtadzania wiertta 4 70 265722
® Precyzyjny wierzchotek centrujgcy wykonany 5 70 265 723

z weglika spiekanego
e \Wzmocniona gtéwka

PILY
TARCZOWE

55 70 265 724
6 80 265725
Polecane do obrdbki: szkia i migkkiej ceramiki 6.5 80 265 726
7 80 265 727
8 80 265728
10 90 265729
12 90 265730
14 90 265 731
16 90 265 732

Zastosowanie: wiertarki udarowe

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

WIERTLA UDAROWE S4L SDS-PLUS

BITY
DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

3,5 110 50 211 875 1

® Szybkie, trwate, ekonomiczne 35 135 5 212237 !

e Agresywna”, waska gtéwka wykonana 4 110 50 101 470 1
z weglika spiekanego zapewnia optymalne
przenoszenie energii i maksymalng trwato$¢

® Spirala o czterech zwojach zapewnia optymalne
usuwanie zwiercin Polecane do obrébki: najtwardszego betonu, muru i kamienia

e Minimalne opory wiercenia dzigki waskiej boczne; naturalnego o
krawedzi spirali g

e \Wzmocniony rdzen gwarantuje duzg stabilno$¢ wiertta Zastosowanie: mioty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-plus

cigg dalszy na nastepnej stronie

TECHNIKA
DIAMENTOWA



WIERTLA UDAROWE
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[/ Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena [4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena

[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
§ 4 160 100 143 186 1 12 260 200 101 491 1
= 5 110 50 101 471 1 12 310 250 137 931 1
5 160 100 101 472 1 12 360 300 205 432 1
§§ 5 210 150 139 806 1 12 460 400 104 633 1
%’g 5 260 200 265 161 1 12 600 550 104 271 1
7> 5 310 250 205 437 1 12 1000 950 138 071 1
5 460 400 265 162 1 13 160 100 101 492 1
S< 55 110 50 101 473 1 13 210 150 133 996 1
Eg 55 160 100 101 498 1 13 260 200 138 340 1
E = 5,5 210 150 203 262 1 14 160 100 101 494 1
55 260 200 203 263 1 14 210 150 104 625 1
= 55 310 250 210133 1 14 260 200 101 495 1
% % 55 460 400 210134 1 14 310 250 104 626 1
% g 6 110 50 101 474 1 14 460 400 104 300 1
6 160 100 101 475 1 14 600 550 104 272 1
- 6 210 150 136 246 1 14 1000 950 138072 1
g 6 260 200 138 337 1 15 160 100 101 496 1
E 6 310 250 265 163 1 15 260 200 101 497 1
6 460 400 141 939 1 15 450 400 104 627 1
S 6,5 110 50 101 476 1 16 210 150 104 294 1
§§ 6,5 160 100 101 477 1 16 250 200 138 341 1
%g 6,5 210 150 202 868 1 16 310 250 205 436 1
G = 6,5 260 200 143132 1 16 450 400 104 629 1
6,5 310 250 143134 1 16 600 550 104 276 1
- 1 110 50 101 478 1 16 1000 950 138 073 1
%% 7 160 100 101 479 1 17 210 150 137 235 1
g % 7 210 150 101 487 1 17 300 250 140 975 1
8 110 50 101 480 1 17 450 400 222 485 1
~ 8 160 100 101 481 1 18 200 150 104 279 1
%; 8 210 150 101 482 1 18 300 250 104 305 1
% = 8 260 200 104 620 1 18 450 400 104 630 1
8 310 250 144 273 1 18 600 550 138 552 1
= 8 460 400 138 338 1 18 1000 950 138 074 1
Eg 8 610 550 141 941 1 19 200 150 104 280 1
§ )§> 8,5 160 100 265 164 1 19 300 250 140 976 1
& 8,5 210 150 265 165 1 19 450 400 104 631 1
9 160 100 104 303 1 20 200 150 104 282 1
§ 9 210 150 101 483 1 20 300 250 104 632 1

Xw

,g 3 10 110 50 101 484 1 20 450 400 104 634 1
il 10 160 100 101 485 1 20 600 550 104 304 1
10 210 150 104 621 1 20 1000 950 138 075 1
gé 10 260 200 101 486 1 22 250 200 104 284 1
% N 10 310 250 104 635 1 22 450 400 104 285 1
55 10 360 300 138 339 1 22 600 550 138 555 1
10 460 400 104 623 1 22 1000 950 138 076 1
o 10 600 550 132 430 1 24 250 200 104 288 1
% g 10 1000 950 141 943 1 24 450 400 104 289 1
S5 (Al 160 100 101 488 1 25 250 200 104 290 1
= 1 210 150 133 995 1 25 450 400 104 291 1
11 260 200 101 489 1 25 1000 950 144 000 1
z 12 160 100 101 490 1 26 250 200 104 292 1
° 12 210 150 104 624 1 26 450 400 104 293 1




WIERTLA UDAROWE

V/ 35
Zestawy po 5 szt. Zestawy po 10 szt. § §
0 D atko a Di. robocza g ena 0 D atko a Dt. robo
. 3 : B . ; =
14 160 100 136 990 5 3,5 110 50 211 870 10
16 210 150 136 992 5 4 110 50 136 980 10 <2
4 160 100 211 871 10 g%
5 110 50 136 979 10 EE:
5 160 100 138473 10
5,5 110 50 265 166 10
Zestawy po 50 szt. 5,5 160 100 265 167 10 = g
0 Of. catlowita DI, roboczz . o 6 110 50 136 981 10 %é
e 6 160 100 136 982 10
Produkty na specjalne zaméwienie 6 210 150 142679 10
5 110 50 141270 50 6,5 110 50 211872 10 ;%
=3
6 110 50 136 993 50 6,5 160 100 211873 10 g5
6 160 100 136 994 50 6,5 210 150 211874 10 =
8 160 100 136 995 50 6,5 260 200 265 168 10
10 160 100 136 996 50 7 110 50 137 805 10 -
12 160 100 141271 50 7 160 100 137 806 10 %
8 110 50 136 983 10
8 160 100 136 984 10 _
8 210 150 136 985 10 Eg
8 260 200 142 680 10 o
10 110 50 137 807 10 55
10 160 100 136 986 10 -
10 210 150 136 987 10
10 260 200 142 681 10 ,%,5
12 160 100 136 988 10 i
12 210 150 136 989 10 Che
12 260 200 142 682 10
.
=g
=
Kasety z wierttami
e a o : .
7 5x110, 6x110, 6x160, 8x160, 8x160, 10x160, 12x160 124 389 1 NH
=
5 5x110, 6x110, 6x160, 8x160, 10x160 124 424 1
6 6x110, 6x160, 8x160, 10x160, 12x160, 14x160 124 523 1 o
4 5x110, 6x110, 8x110, 10x110 138 784 1 £
10 5x110, 6x110, 6x110, 6x160, 6x160, 8x160, 8x160, 10x160, 12x160, 14x160 143135 1 Eg
=
8
g2
ADAPTERY DO WIERTEL SDS-PLUS
sZ
0 D : %E
alogo etto = E
S
SDS-max 220 139 765 1
duzy wieloklin 220 124 044 1
6-kat SW13 208 124 046 1 g
* Umotliwiaja uzycie wiertef z uchwytem SDS-plus 6-kat SW13 197 124 048 !
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WIERTLA UDAROWE

WIERTLA DO ZBROJEN SDS-PLUS

aﬂ.'llhlw-l-'unr Y e —
e s b b e e e L |

o Profesjonalista od zbrojen
o Wiertto posiada specjalny pierscien tnacy z weglika spiekanego
® Zbrojenie nalezy przecinac¢ tylko po uzyskaniu zgody

statykéw budowli

Polecane do obrdbki: elementéw zbrojeniowych w betonie,
do maks. @ 12 mm

Zastosowanie: mtoty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-plus
z wytgczonym udarem

WIERTLA DO ZBROJEN REBAR CUTTER

® Najwyzszej jakosci stalowe ostrze

® Maksymalna predko$¢ wiercenia dzigki specjalnie
uksztattowanym i mocno osadzonym stozkom tngcym
z weglika spiekanego

® Spirala zapewnia optymalne odprowadzanie urobku
i wydtuza trwato$¢ wiertta

® Diugi korpus wiertta gwarantuje jego dobre prowadzenie
w otworze i zapobiega blokowaniu sig wiertta w materiale

WIERTLA SPEED-X SDS-PLUS

o Maksymalna wydajnos¢ wiercenia

® Bardzo szybkie wiertto dzigki uko$nie rozmieszczonym
Lagresywnym” ostrzom bocznym

® Krotka konstrukcja gtéwki oraz duze kanaty odprowadzajace
urobek zapobiegajg nagrzewaniu sie wiertta i gwarantuja szybkie
odprowadzanie urobku

® Niezmienna geometria otworéw w catym okresie
uzytkowania wiertta

Polecane do obrdbki: kamienia naturalnego, cegty silikatowej,
muru, betonu i betonu zbrojonego

Zastosowanie: mtoty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-plus

[4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto

16 300 240 107 560 1

18 300 240 107 561 1

20 300 240 107 562 1

20 600 520 265 048 1

24 300 240 107 563 1

25 300 240 107 564 1

Uwaga! Wiercenie w betonie nieuzbrojonym powoduje
niepotrzebne zuzycie wierzchotkéw zebdw pierscienia tnacego

Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena

[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
16 300 150 265618 1
18 300 150 265619 1
20 300 150 265 620 1
22 300 150 265 621 1
25 300 150 265 622 1
28 300 150 265 623 1
32 300 150 265 624 1

Polecane do obrobki: elementdw zbrojeniowych w betonie
do maks. @ 32 mm

Zastosowanie: mtoty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-plus
z wytgczonym udarem

16 250 200 265 401 1
16 450 400 265 402 1
18 250 200 265 403 1
18 450 400 265 404 1
20 250 200 265 405 1
20 450 400 265 406 1
22 250 200 265 407 1
22 450 400 265 408 1
24 450 400 265 409 1
25 450 400 265410 1
28 450 400 265 411 1
30 450 400 265412 1
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WIERTLA SPEED-X SDS-MAX =5
:
s a
e Maksymalna wydajno$¢ wiercenia gg
® Bardzo szybkie wiertto dzigki uko$nie rozmieszczonym %%
~agresywnym"” ostrzom bocznym ==
y P, . . 2
o Krotka konstrukcja gtéwki oraz duze kanaty odprowadzajace
urobek zapobiegajg nagrzewaniu sig wiertfa i gwarantujg
szybkie odprowadzanie urobku 5
. . . , . << -
® Niezmienna geometria otworéw w catym okresie g
uzytkowania wiertta £2
o
Polecane do obrdbki: kamienia naturalnego, cegty
silikatowej, muru, betonu i betonu zbrojonego -
sE
= w
Zastosowanie: mioty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-max %g
o
[=]
=}
=
[+
o
=
o
12 340 200 265 422 1 24 320 200 265 459 1
12 540 400 265 423 1 24 520 400 265 460 1 = g
o
12 740 600 265 424 1 25 320 200 265 461 1 g E
12 940 800 265 425 1 25 520 400 265 462 1 g s
o
14 340 200 265 428 1 25 720 600 265 463 1 =
14 540 400 265 429 1 25 920 800 265 464 1
14 740 600 265 430 1 25 1320 1200 265 465 1 E w
14 940 800 265 431 1 26 320 200 265 466 1 % g
N
15 340 200 265 433 1 26 520 400 265 467 1 59
15 540 400 265 434 1 28 320 200 265 468 1
16 340 200 265 435 1 28 520 400 265 469 1 Y
> o
16 540 400 265 436 1 28 720 600 265 470 1 £5
<T
16 740 600 265 437 1 28 920 800 265 471 1 =
16 940 800 265 438 1 28 1320 1200 265 472 1
16 1340 1200 265 439 1 30 320 200 265 473 1 : %
17 340 200 265 440 1 30 520 400 265 474 1 = E
17 540 400 265 441 1 32 320 200 265 475 1 N E
o
18 340 200 265 442 1 32 520 400 265 476 1
18 540 400 265 443 1 32 720 600 265 477 1 -
18 740 600 265 444 1 32 920 800 265 478 1 . E
18 940 800 265 445 1 32 1320 1200 265 479 1 = %
18 1340 1200 265 446 1 35 520 400 265 480 1 8
19 320 200 265 447 1 35 720 600 265 481 1 e
19 520 400 265 448 1 35 920 800 265 482 1 g é
o<
20 320 200 265 449 1 35 1320 1200 265 483 1 5=
20 520 400 265 450 1 38 520 400 265 484 1 -F
20 720 600 265 451 1 38 720 600 265 485 1
20 920 800 265 452 1 40 520 400 265 486 1 s ‘g‘
20 1320 1200 265 453 1 40 720 600 265 487 1 z E
22 320 200 265 454 1 40 920 800 265 488 1 2
22 520 400 265 455 1 40 1320 1200 265 489 1
22 720 600 265 456 1 45 520 400 265 490 1
22 920 800 265 457 1 52 520 400 265 491 1 g
22 1320 1200 265 458 1

1
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SDS

WIERTtA UDAROWE M4 SDS-MAX R R .
- 16 340 200 265 597 1
w 16 540 400 265 598 1
=2 18 340 200 265599 1
18 540 400 265 600 1
o |dealne wiercenie w betonie 20 320 200 265 601 !
e Wierzchotek centrujgcy wykonany z weglika spiekanego 20 520 400 265 602 1
e Minimalizacja problemu zakleszczania wiertta podczas pracy 22 320 200 265 603 1
W betonie 22 520 400 265 604 1
® Technologia 2 spiral zapewnia optymalny transport urobku = p— - e ;
Polecane do obrébki: betonu, cegly silikatowej, 25 520 400 265 606 !
materiatéw $ciernych 28 320 200 265 607 1
A 28 520 400 265 608 1
Zastosowanie: mtoty z uchwytem SDS-max = o = S GiE ]
30 520 400 265 610 1
32 320 200 265 611 1
32 520 400 265612 1
35 520 400 265613 1
40 520 400 265 614 1

OTWORNICE UNIWERSALNE KARAT-BEZUDAROWE

e Uniwersalne zastosowanie do réznych materiatow
e \Wyposazona w ostrza z weglika spiekanego
e Otwornice Karat nalezy uzywac tylko jako narzedzie obrotowe - nalezy pamigta¢ o wytgczeniu udaru

Polecane do obrébki: litego drewna, sklejki, ptyt wiérowych, tworzyw sztucznych,
szkta akrylowego, blokéw gipsowych, gazobetonu, ptytek ceramicznych do tward. rysk. 6,
ptyt wiérkowo-magnezjowych, eternitu, cegly petnej i kratéwki

Zastosowanie: wiertarki z uchwytem wiertarskim i mtoty udarowo-obrotowe
z uchwytem SDS-plus z wytagczonym udarem

25 & rury sanitarne i grzewcze 132 977 1
30 3 rury sanitarne i grzewcze 132978 1
35 3 rury sanitarne i grzewcze, puszki wigcznikéw i rozgatezne, halogeny 132 979 1
40 3 rury sanitarne odptywowe 132 980 1
45 3 rury wodne i grzewcze z ptaszczem izolacyjnym 132 981 1
50 3 rury wodne i grzewcze z ptaszczem izolacyjnym 132 982 1
55 3 oprawy o$wietleniowe @ 55 mm 141 391 1
58 4 oprawy o$wietleniowe @ 58 mm 139 486 1
60 4 kanaty przelotowe do kabli @ 60 mm 138117 1
63 4 puszki wiacznika @ 60 mm 132 983 1
65 4 puszki $cienne @ 65 mm 133722 1
68 4 puszki $cienne @ 68 mm 132 984 1
70 4 puszki $cienne rozgatezne @ 70 mm 143 946 1
n 4 puszki rozgatezne @ 70 mm 132 098 1
14 4 puszki $cienne rozgatezne @ 74 mm 132 985 1
76 4 oprawy o$wietleniowe @ 76 mm 141 394 1
80 4 puszki rozdielcze, ostony kanatu przelotowego kabli @ 80 mm 132 986 1
85 4 oprawy o$wietleniowe @ 85 mm 143 948 1
90 4 oprawy o$wietleniowe @ 90 mm 142 690 1
105 5 rury wentylacyjne 132 987 1

cigg dalszy na nastepnej stronie



WIERTLA UDAROWE

Y [
Pogtebiacz krawedziowy do doktadnego pogtebiania krawedzi otworéw E E
=5
q Numer JZ
Przyktadowe zastosowanie katalogowy [szt]
<<
do 68 puszki $cienne @ 68 mm 136 765 1 5
[=)
Uchwyty, bez wiertla centrujacego
P D do - aloqgo etto § E
wr=
N o
6-kat. SW 9,5 (tylko do obrdbki drewna) 76 142 458 1 E E
[=)
6-kat. SW11 78 142 455 1
SDS-plus 105 142 459 1
=)
S
Adapter B2
=3
Numer Jz
katalogowy [szt.]
Adapter do otwornic Karat na uchwyt ,Power Change” 2271747 1 <=
=
[l
Wiertta centrujace ==
a
D Diugo 0
dlogo etto
=]
z weglikiem spiekanym @ 8 mm 120 142 463 1 E
HSS @ 7,2 mm 109 (do drewna) 142 464 1 E
Zestawy g -
aa Numer Jz 5=
Zawartos¢ katalogowy [szt.] g E
68 komplet z 1 pogtebiaczem krawedziowym, uchwytem 6-katnym SW11 o di. 78 mm; 136 766 1 % E
po 1 wiertle centrujgcym HM i HSS e
80 komplet z uchwytem 6-katnym SW11 o df. 78 mm; po 1 wiertle centrujgcym HM i HSS 141 399 1

Zestawy dla rzemiesInikow

Numer JZ

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Zawarto$¢ katalogowy [szt.]

Zestaw dla stolarzy -
50, 55, po 1 szt. otwornicy Karat, 1 uchwyt 6-katny SW9,5; 203 459 7 5—_,%
60, 68 1 wiertto centrujgce HM; 1 wiertto centrujgce HSS o E

Zestaw standardowy .
50, 63, po 1 szt. otwornicy Karat, pogiebiacz krawedziowy z HM, 1 uchwyt 6-katny SW11 o dt. 78 mm; 137182 8
68, 74 1 wiertto centrujgce HM; 1 wiertto centrujgce HSS §

>

Zestaw do opraw o$wietleniowych % E:’

=
35, 55, 58, po 1 szt. otwornicy Karat, 1 uchwyt 6-katny SW11 o dt. 78 mm; 142 500 8 ﬁ N
76, 90 1 wiertto centrujgce HM; 1 wiertto centrujgce HSS T
Zestaw do puszek
po 1 szt. wiertta koronowego udarowego @ 68, 82 mm, komplet z uchwytem SDS-plus i wierttem centrujgcym; E
68, 80 po 1 otwornicy Karat @ 68, 80 mm, komplet z uchwytem SDS-plus i wierttem centrujgcym; 142126 10 - =
1 pogtebiacz krawedziowy z weglikiem spiekanym, 1 uchwyt 6-katny SW11 o df. 78 mm s
2
e Specjalistyczne narzedzia do wykanczania wnetrz i prac remontowych =k
® \\yposazone w wyjgtkowo mocne i wytrzymate, szlifowane diamentowo zeby z weglika spiekanego = E
e \Wyciecia w ksztatcie kropli gwarantujg szybkie odprowadzanie urobku
® Mocne i ekonomiczne narzedzia
® Uchwyt ,Power Change” stuzy do szybkiej wymiany otwornicy i wiertta centrujgcego s s
)
Polecane do obrébki: migkkiego i twardego drewna, sklejki, ptyt wiérowych (surowych lub fornirowanych), 22
laminatéw, materiatéw kompozytowych, tworzyw sztucznych, szkta akrylowego, muru, glazury, cegty, 8
ptyt gipsowo-kartonowych i bloczkéw gipsowych, ptyt widrkowo-magnezjowych, eternitu,
gazobetonu, cegly petnej, dachéwki, cegty kratéwki oraz cegly silikatowej
o
Zastosowanie: wiertarki z uchwytem wiertarskim lub uchwytem SDS-plus z wytgczonym udarem; g

przeznaczone tylko do wiercenia obrotowego

13
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Przedtuzacz

f Numer 0 ba a
- Diugo$¢ catkowita [mm] Katalogowy ; el e
S
> 305 227 746 1 20 3 227799 1
25 3 227 800 1
§:2> Uchwyty 30 3 227 801 1
=
%’E [4] Dt. catkowita Numer 35 3 221 802 !
s> [mm] [mm] katalogowy 40 3 227803 1
uchwyt 6-katny 45 3 227 804 1
"Power Change"
5 o.dt, 9,5 mm, 14 152 227744 1 50 3 227 805 1
g é z wiertlem centrujgcym 55 4 227 806 1
m 3
= uchwyt SDS-plus 58 4 227 807 1
S "Power Change", 14 152 227745 1
z wiertlem centrujgcym 60 4 227 808 1
63 4 227 809 1
o
§§ Wiertta centrujace 65 4 227810 1
o
% = Dt. catkowita Numer 68 4 221 811 !
[mm] katalogowy 70 4 227 812 1
n 4 227813 1
o i i "B-
% wiertto centrujgce HM 1/4" 6-katne 120 228 248 1 74 4 227814 1
o
2 76 4 227815 1
= wiertto centrujgce HSS-Co 1/4" 6-katne 120 231786 1
80 4 227 816 1
85 4 2278117 1
Sw
== 90 4 227 818 1
m
8% 105 5 227 819 1
£8
=3
=
w
g5
2K
> O
= 0 ba P do
g -} eno d 0SO d e atalogo etto
o=
g 25 4 rury sanitarne i grzewcze 124 563 1
30 6 rury sanitarne i grzewcze 124 564 1
g 35 6 rury sanitarne i grzewcze 124 565 1
NN
g 2 40 6 rury odptywowe, wodne 124 566 1
=z i grzewcze z izolacja
23
o
E 50 6 rury odptywowe, wodne 124 567 1
i grzewcze z izolacjg
g 68 6 puszki wigcznikéw 124 568 1
=5 82 6 puszki rozgatezne 124 569 1
m3 . .. . . .. i rozdzielcze
=~ e Wydajne cigcie takze w najtwardszym betonie i murze -
Bl . . . . . 90 6 puszki rozgatezne 124 570 1
~ e (ptymalne, duze ostrza z weglika spiekanego gwarantujg duza i rozdzielcze
Wytr;ymafosc OIdPOWIeanq dla wmrtqrek udarowych o 5 rury wentylacyjne o |
e Stabilny cienko$cienny korpus koronki -
. Y 12 6 rury wentylacyjne 124 572 1
zapewnia wysoka wydajnos¢

IMOHVYINOd
VIN3zavzdn

e \Wymiary dostosowane dla instalatoréw: od rur 3/8",

) o . . . Uchwyty, bez wiertla centruj
poprzez puszki wigcznikéw, puszki rozgatezne i rozdzielcze, CVIY. oz vierta centruiacege

o do rur wentylacyjnych i rur grzewczych : Dt. catko
25 ® Maksymalna gighokos¢ wiercenia e :
22  dla wszystkich rozmiaréw: 55 mm 6-kat. SW11 78 142 455 1
o
S = 6-kat. SW11 220 142 456 1
Polecane do obrdbki: betonu i muru 6-kat. SW11 370 142 457 1
. . . SDS-plus 105 142 459 1
Zastosowanie: wiertarki udarowe z uchwytem 6-katnym,
2 SDS-plus 220 142 460 1
S mioty udarowe do max. 4 kg z uchwytem SDS-plus z uchwytem
wiertarskim lub uchwytem SDS-plus SDS-plus 370 142 461 !

“ cigg dalszy na nastepnej stronie



WIERTEA
UDAROWE

Wiertta centrujace Wiertta koronowe kompletne z uchwytem i wierttem centrujacym

0 Dt. catkowita e ena 4

DLUTA

8 120 142 462 1 6-kat SW11, krétki 68 141 315 1
11,5 136 265 595 1 6-kat SW11, krotki 82 141 316 1
SDS-plus, krétki 68 141 317 1
SDS-plus, krétki 82 141 318 1

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

Uchwyty z wierttem centrujgcym

SDS-plus 175 224 407 1
SDS-plus 340 224 408 1
SDS-plus 440 224 409 1

WIERTLA
DO METALU

WIERTLA
DO DREWNA

WIERTLA KORONOWE UDAROWE Z POLACZENIEM GWINTOWYM

OTWORNICE

o Wysoka wydajnos¢ i trwatosé - do otworéw o wigkszych srednicach

® Dwuczesciowe wiertfo koronowe ze specjalnym potaczeniem gwintowym

o \Wysoka wydajnos$¢ dzieki aktywnemu wierttu centrujgcemu

® Asymetryczna podziatka migdzyzebna redukuje drgania

e Zredukowane tarcie dzigki spirali odprowadzajgcej urobek

® Diugosc¢ korony 80 mm (dtugo$¢ uzytkowa 70 mm) zapewnia lepsze prowadzenie wiertfa
e \Wymiana wiertta centrujgcego bez specjalnych przyrzadéw

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

Polecane do obrdbki: betonu, muru, kamienia naturalnego

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Zastosowanie: mioty udarowo-obrotowe w potgczeniu
z odpowiednim adapterem

PILY
TARCZOWE

Adaptery

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

45 80 145570 1 SDS-max 200 145 705 1
50 80 145 571 1 SDS-max 460 145 706 1
55 80 145572 1 duzy wieloklin 200 145707 1
68 80 145573 1 duzy wieloklin 460 145708 1
82 80 145574 1
90 80 145575 1
100 80 145 576 1
125 80 145577 1
150 80 145578 1

BITY
DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

Wiertto centrujace

Di. catkowita Numer Jz Cena
[mm] katalogowy [szt.] netto o

1 135 145 688 1
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WIERTLA UDAROWE

WIERTLA KORONOWE UDAROWE
SDS-MAX

SDS

o Maksymalna predkos¢ i duza trwato$¢ dzigki optymalnemu
przeniesieniu energii

e Jednoczesciowe wiertta koronowe

® Maksymalna predko$¢ wiercenia dzigki asymetrycznie
rozmieszczonym stozkom tnagcym oraz aktywnemu
wierttu centrujgcemu

® Podwajnie falowana powierzchnia boczna wiertfa ze spiralg
zapewnia optymalne odprowadzanie urobku i wydtuza trwato$¢

e \Wiertfa te gwarantujg optymalne przeniesienie
energii napedu mtota

Polecane do obrobki: betonu, muru, cegly silikatowej

Zastosowanie: mioty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-max

Zestaw do mocowania wiertfa centrujgcego

Numer Jz
[szt.]

Cena

Zawarto$¢ i

katalogowy

pierscien gumowy oraz kofek blokujacy 265 398 1

WIERTLA PRZEBICIOWE

m—ﬁ-

o Wysoka trwatosé dzieki prozniowej technice lutowania
i hartowania

e \Wysoka wydajno$¢ wiercenia dzigki gtowicy w ksztafcie
dzwonu ze stozkami tnagcymi z weglika spiekanego i wydajnej,
podwadjnej spirali odprowadzajgcej urobek

e Jednoczes$ciowe narzedzie zapewniajace tatwiejszg obstuge

e tatwe i doktadne punktowe nawiercanie dzieki
ostrzu centrujgcemu

[4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
45 290 160 265 383 1
45 550 420 265 384 1
50 290 160 265 385 1
50 550 420 265 386 1
55 290 160 265 387 1
55 550 420 265 388 1
68 290 160 265 389 1
68 550 420 265 390 1
82 290 160 265 391 1
82 550 420 265 392 1
90 290 160 265 393 1
90 550 420 265 394 1
100 430 310 265 395 1
125 430 310 265 396 1
150 430 310 265 397 1
D ) 0 Di. robo
alogo etto
45 590 450 139 693 1
45 990 850 139 694 1
55 590 450 139 695 1
55 990 850 139 696 1
65 590 450 139 697 1
65 990 850 139 698 1
80 590 450 139 699 1
80 990 850 139 700 1

Polecane do obradbki: betonu, muru, cegly silikatowej

Zastosowanie: mioty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS-max
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DLUTA MARKI HAWERA - JAKOSC DLA NAJBARDZIEJ WYMAGAJACYCH UZYTKOWNIKOW

o \Wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu podczas kruszenia Polecane do obrébki: betonu, muru i kamienia naturalnego
dzieki optymalnemu roztozeniu cigzaru narzedzia

® Zoptymalizowane katy czotowych i bocznych krawedzi
zapobiegaja klinowaniu

DtUTA

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

WIERTLA
DO METALU

Diuto szpiczaste
Dtuto do tynku

Diuto skrzydetkowe

WIERTLA
DO DREWNA

-
-
-
..-"'""-__ E
Diuto ptaskie

OTWORNICE

Gradzina z widig

Dtuto do fliz

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Dtuto szerokie Diuto kanatowe Dtuto do asfaltu

PILY
TARCZOWE

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

Dtuto drazone Groszkownik

BITY
DO WKRETAREK

DLUTA Z UCHYTEM SDS-PLUS

Szeroko$¢ ~ Dt. catkowita Numer Jz Cena

URZADZENIA
POMIAROWE

[mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto

Zastosowanie diut z uchwytem SDS-plus: lekkie mioty Diuto
udarowo-obrotowe i udarowe < 5 kg szpiczaste

Diuto ptaskie 20 250 227 536 1
Diuto szerokie 40 250 265 026 1
Zestawy Dtuto szerokie 60 250 265 027 1
Numer JzZ Cena Diuto do fliz 40 260 225094 1

GEC | [Rel ] Duto drazone 22 250 137 053 1

Diuto
skrzydetkowe

= 250 227 535 1

Diuta przeznaczone do prac remontowych i wyburzeniowych

TECHNIKA
DIAMENTOWA

4-czesciowy zestaw diut SDS-plus
(1 szpiczaste, 2 ptaskie, 1 szerokie)

227977 4 22 250 145 288 1
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DLUTA Z UCHWYTEM SDS-MAX - RTEC HAWERA Z TECHNOLOGIA ODBICIA NOWOSC! (gps

Zastosowanie dtut z uchwytem SDS-max: ciezkie mtoty
udarowo-obrotowe i udarowe 5-12 kg

vinia

Diuta przeznaczone do prac remontowych, wyburzeniowych,
wykonywania przebi¢ i bruzd

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

5e DLUTA SZPICZASTE RTEC SPEED _ T
EE Z TECHNOLOG'A 0DB|C|A DI. catkowita [mm] katalogowy [szt.] netto
E> 400 265311 | 1

400 265312 | 20

g — i

VNM3Ha oa
VALYIIM

e Innowacyjny element kruszacy materiat zastosowany e Stala, wysoka wydajno$¢ pracy
w szybkim dtucie szpiczastym Hawera Rtec e Nie blokuje sig w materiale
przyspiesza jego tempo pracy e Diuto samoostrzace

30INHOMLO

DLUTA PLASKIE RTEC SHARP

MFYYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

Z TECHNOLOGIA ODBICIA - atalogo etto
25 400 265 140 1
%3 — 25 400 265 276 20
2 = e
> O —
. o Niezwykle ptaska konstrukcja ostrza zapewnia diutu e Opatentowana technologia odbicia Rtec przeksztatca energie
%: Rtec Sharp predkosé, a zebrowany profil stabilnos¢ odbicia w energie udarows, zwigkszajgc w ten sposéb
g= oraz duza moc kruszenia materiatu wydajno$é usuwania materiatu o 30%
™ e Stala, wysoka wydajno$¢ pracy o Diuto samoostrzace
=
SH
=2wn
S
S sSDS
. DtUTA Z UCHWYTEM SDS-MAX
=
52 .
= T Szeroko$¢  Df. catkowita Numer JzZ Cena . eroko Dt. catkowita e 3
E yP [mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto atalogo etto
Diuto szpiczaste - 280 139728 1 Diuto szerokie 115 350 139 737 1
§§ Diuto szpiczaste - 600 139730 1 Dtuto do fliz 50 300 229 085 1
% ﬁ Diuto ptaskie 25 280 139731 1 Diuto drazone 26 300 139 734 1
=
=5 Diuto plaskie 25 600 139733 1 Diuto kanatowe 32 300 139738 1
Diuto szerokie 50 350 229 084 1 skrz%l;}zowe 35 380 142 756 1
o Diuto szerokie 80 300 139736 1
2 Groszkownik 32 300 139739 1
é % Gradzina z widia | 32 300 142757 | 1
> Zestawy Diuto do tynku 10 300 139 740 1

Numer JzZ Cena

katalogowy  [szt.] netto

oM

4-czesciowy zestaw diut SDS-max

(1 szpiczaste, 2 plaskie, 1 szerokie) 228 054 4

18
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DLUTA Z UCHWYTEM SZESCIOKATNYM
DO CIEZKICH MtOTOW UDAROWO0-0BROTOWYCH | UDAROWYCH 5-12 kg
(KW17, KW19, Kw21)

DtUTA

e Zastosowanie dfut z uchwytem szesciokatnym Diuta przeznaczone do prac remontowych, wyburzeniowych,
(KW17, KW19, KW21): cigzkie mioty wykonywania przebi¢ i bruzd
udarowo-obrotowe i udarowe 5-12 kg

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

Uchwyt szesciokatny KW 17

b A9 — =

8035 NB, HR 3510, HR 3520,
—-g MAKITA HR 3850, HM 0810 T, HM 1130 C

WIERTLA
DO METALU

i o
I« HITACHI H 41 SA <
' () = g
P =
[=]
| . — - RYOBI CH 420
8
=
oc
o
g
Uchwyt KW 17 Uchwyt KW 17 (c.d.)
Szeroko$¢  Dt. catkowita Numer Jz Szeroko$¢  Di. catkowita Numer Jz o
[mm] [mm] katalogowy  [szt.] [mm] [mm] katalogowy = [szt.] = E
RZ
Diuto szpiczaste = 280 220108 1 54,76 Diuto szerokie 50 280 220112 1 10195 | NN
Diuto szpiczaste - 450 220109 1 70,42 Dtuto do asfaltu 80 400 220113 1 284,77 % E
a
Diuto ptaskie 20 280 220110 1 63,82 Dtuto drazone 30 270 220114 1 156,33
Diuto ptaskie 20 450 220111 1 78,68

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Uchwyt szesciokatny KW 19 do mtotéw kujaco—obrotowych
AEG PH 240 D, PH 350, PH 350 D, =
PHD 26, PH 38, PHD 38 9
<T
ATLAS COPCA PB10H, PH5H, PH 11 H, PHE 50 H =
BLACK & DECKER HD 2032, HD 2038
w
11206, 11208, 11209, 11306, UBH 6/35, 5
— 35— 13 BOSCH UBH 6/35 D, UBH 12/50, USH 6, GBH 7/45 DE | S
- m =
¥ ~ ot Y ELU BH 41 K, BH 41 EK, BH 46 EK & g
: E: _J g1 HITACHI DH 38 YF, DH 38 YA, DH 50 SB, DH 40 FA/FB £
I — i 430,501, 637,950,
- 62 KANGO 950 KS, 950 XS, 978 S 5
<
MAKITA HR 3850 B, HR 3520 B, HR 4040 C, HR 5000, =g
HM 0810 B, HM 1242 C, HM 1140 C =%
5311, 5312, 5316, 5317, 5347, 5348, 8
MILWAUKEE 5352, 5353, PH 11 H, PH 40 H
RYOBI CH 465, 1138 % g
E oc
S
52
Uchwyt KW 19 do miotéw kujaco-obrotowych Uchwyt KW 19 do miotéw kujaco-obrotowych (c.d.)

<
Szeroko$¢  Di. catkowita Numer Jz Cena Szeroko$¢  Di. catkowita Numer Jz Cena s=
[mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto [mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto =
=} w
w E
Diuto szpiczaste . 300 139 358 1 Diuto ptaskie 25 550 137 024 1 =

Diuto szpiczaste - 400 137 021 1 Diuto szerokie 50 400 137 025 1

Diuto szpiczaste - 550 137 022 1 Diuto szerokie 75 300 137 026 1

Diuto ptaskie 25 300 139 359 1 Diuto drazone 22 250 137 027 1 é
Diuto ptaskie 25 400 137 023 1
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Uchwyt szesciokatny KW 19 do miotéw kujacych

ATLAS COPCO PB 14D
§ BOSCH USH 10 (11305), HSH 10 (12312)
CASALS Tornado
- 1 DEWALT DW 558 K
gg | |_r | W ELU SH 60 K
g’ﬁ" y HITACHI DH50SH 1
5> T KANGO 638 'S, 900 B, 900 S, 900 KS, 900 XS, 1400 B
I MAKITA HM 1200 B
8- MILWAUKEE 5335
=7 RYOBI CH 486 K
g E SPIT 400
5 Uchwyt KW 19 do miotéw kujacych Uchwyt KW 19 do miotéw kujacych (c.d.)
% % Typ Szeroko$¢  Df. catkowita Numer JzZ Cena Szeroko$¢  Di. catkowita Numer Jz
g § [mm] [mm] katalogowy ~ [szt.] netto [mm] [mm] katalogowy  [szt.]
= Diuto szpiczaste - 300 139 354 1 Dtuto ptaskie 25 400 137 029 1
Diuto szpiczaste - 400 137 028 1 Diuto szerokie 80 300 139 357 1
Diuto ptaskie 25 300 139 355 1 Diuto szerokie 60 460 137 030 1

30INHOMLO

Uchwyt szesciokatny KW 21 K
ATLAS COPCO PB6C,PB10,PB10C,PB14C,PH11C
rZ 1.——1 HITACHI DH 50 SA, DH 50 SA 1, H 55 SA, H55 SC

218.8

103,56 ‘

MFYYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

~—355—=

KANGO 900, 900 X, 928, 950, 950 K, 950
I E MAKITA HM 1200 K, HM 3850 K, HM 5000 K
RYOBI CH 425

|
137 CASAL Atila

31SV18vZS
AL0ZJZ83z44

Uchwyt KW 21K Uchwyt KW 21K (c.d.)

Szeroko$¢  Di. catkowita Numer JZ Cena Szeroko$¢  Dt. catkowita Numer Jz Cena

[mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto [mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto

IMOZIHVL
Atd

Diuto szpiczaste - 380 137 042 1 Diuto pfaskie 25 460 137 047 1
Diuto szpiczaste - 460 137 043 1 Diuto ptaskie 25 600 137 048 1
Diuto szpiczaste - 600 137 044 1 Diuto szerokie 50 380 137 049 1

Diuto ptaskie 25 380 137 046 1 Diuto szerokie 75 380 137 050 1

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

Uchwyt szesciokatny KW 21

Y3UVLIEIM 00
ALld

IMOHVINOd
VIN3zavzdn

o
n
:‘Jg MAKITA HM 1200, 8900 S

Uchwyt KW 21 Uchwyt KW 21

VMOLNINVIQ
WIINHIIL

Szerokos¢  Di. catkowita Numer Jz Szeroko$¢  Dt. catkowita Numer Jz

[mm] [mm] katalogowy  [szt.] [mm] [mm] katalogowy  [szt.]
Diuto szpiczaste - 320 220116 1 Diuto ptaskie 30 450 220119 1
2 Diuto szpiczaste - 450 220117 1 Diuto szerokie 50 320 220120 1
o
Diuto ptaskie 30 320 220118 1
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DLUTA Z UCHWYTEM SZESCIOKATNYM
DO CIEZKICH MEOTOW UDAROWO-OBROTOWYCH | UDAROWYCH 12 KG
(KW28, Kw30)

e Zastosowanie dfut z uchwytem szesciokatnym
(KW28, KW30): ciezkie mioty udarowo-obrotowe

i udarowe 12 kg

Uchwyt szesciokatny KW 28

Diuta przeznaczone do prac remontowych, wyburzeniowych,

wykonywania bruzd

; e T T ATLAS COPCO PB32B
‘ BOSCH USH 27, GSH 27
i
! HITACHI H 65 SD, H 70 SD, H 90 SE
HM 1303 B, HM 1304 B, HM 1800,
MAKITA HM 1801, HM 1810
Uchwyt KW 28
T Szeroko$¢  Di. catkowita Numer Jz Cena
G [mm] [mm] katalogowy  [szt.] netto
Diuto szpiczaste
samoostrzace ) 400 265 030 U
Diuto szpiczaste - 400 220101 1
Diuto szpiczaste - 500 220102 1
Dtuto ptaskie 36 400 220103 1
Diuto ptaskie 36 500 220 104 1
Diuto szerokie 125 500 220107 1
Diuto do asfaltu 80 400 220 105 1
Uchwyt szesciokatny KW 30
~ =38 5“‘| BOSCH GSH 16-30
N
' > 30
| - "5 r T HITACHI H 65 SB, H 65 SB 2, H 70 SA
£ 7 - -1 s
| s - 1 MAKITA HM 1300, HM 1303, HM 1304,
i ‘—1 HM 1400, HM 1500, 8900 N
L 1]
—( ' { RYOBI CH-500 K

Uchwyt KW 30

Szeroko$¢

[mm]

Di. catkowita

[mm]

Numer

katalogowy

JzZ Cena
[szt.] netto

Diuto szpiczaste

samoostrzace ) 100 265032 U
Diuto szpiczaste - 410 220121 1
Diuto pfaskie 35 410 220122 1
Diuto szerokie 75 450 220123 1
Diuto szerokie 80 500 220124 1
Diuto szerokie 125 450 220125 1

w
<
3=
=o
[ =
w
=5

o

DtUTA

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA WIERTLA NARZEDZIA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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TARCZE DIAMENTOWE UNIWERSALNE

TARCZA DIAMENTOWA UNIVERSAL Nowos¢é!!!

115 22,23 1,6 10 265 788 1
125 22,23 1,6 10 265789 1
150 22,23 2,0 10 265 790 1
180 22,23 2,0 10 265 791 1
230 22,23 2,3 10 265792 1
300 20/25,40* 31 10 265 793 1
. , . 350 | 20/25,408 31 10 265 794 1
® Do uniwersalnych zastosowan we wszystkich = /_ :
materiatach budowlanych z pierscieniem redukcyjnym
o Niedroga, diamentowa tarcza tnaca do cigcia wszystkich
materiatéw budowlanych Polecane do obrobki: betonu, cegtly, cegly sylikatowej, protonu,
® Spiekane diamentowe segmenty tnace klinkieru, pumeksu, tynku i cegty ceramicznej

TARCZA DIAMENTOWA SUPER UNIVERSAL Nowosé !!!

115 22,23 2,2 12 265 781 1
125 22,23 2,2 12 265 782 1
150 22,23 2,4 12 265 783 1
180 22,23 2,4 12 265 784 1
230 22,23 2,4 15 265 785 1
300 | 20/25,40* 2.8 15 265 786 1
o |dealna tarcza do szybkiego cigcia 350 | 20/25,40% 3.2 15 265787 | 1
i réznorodnych zastosowan * z pierscieniem redukcyjnym
® \Wyjatkowo szybkie cigcia dzigki specjalnym elementom
o0 nazwie Speed Stripes redukujgcym tarcie boczne
o \Wysokos$¢ segmentu do 15 mm zapewnia tarczy wysokq Polecane do obrobki: zelaza, profili stalowych, odlewdw,
trwato$¢ takze przy obrébce wymagajacych materiatow betonu z elementami zbrojeniowymi, betonu, muru, cegty,
® Zgrzewane laserowo diamentowe segmenty tngce klinkieru, cegty sylikatowej

TARCZA DIAMENTOWA UNIVERSAL TURBO Nowos¢é!!!

115 22,23 2,0 10 265 802 1
125 22,23 2,0 10 265 803 1
150 22,23 25 10 265 804 1
180 22,23 2,5 10 265 805 1
230 22,23 2,5 10 265 806 1
300 20/25,40% 3,0 10 265 807 1
350 20/25,40% 3,0 10 265 808 1

e Wysoka wydajnos¢ cigcia we wszystkich

materiatach budowlanych * z pierscieniem redukcyjnym

® Niedrogie rozwigzanie do ciecia wszystkich materiatéw Polecane do obrobki: cegty, betonu, granitu, kamienia
budowlanych, pozwala uzyskac¢ czyste krawedzie cigcia naturalnego, kamienia syntetycznego, marmuru,
® Spiekana krawedz tnaca ceramiki i cegly sylikatowej



w
<
3=
=o
[ =
w
=5

o

0 @ otwo S8 =
( 0 3
0g0 0 =)
115 22,23 22 12 265 795 1
125 22,23 22 12 265 796 1 <=
8
150 22,23 2,4 12 265 797 1 E*E
180 | 22,23 25 12 265798 | 1 2=
230 22,23 2,5 15 265 799 1
300 | 20/25,40% 3.0 15 265 800 1 -
350 | 20/25,40* 3.2 15 265 801 1 g E
® Wyjatkowa wydajnos¢ cigcia we wszystkich materiatach * 7 pierécieniem redukcyjnym £2
budowlanych =
e Jednolita krawedz tngca umozliwia uzyskanie czystych,
pozbawionych wyszczerbien krawedzi cigcia Polecane do obradbki: betonu, granitu, kamienia naturalnego, -
® Spiekana krawedz? tngca marmuru, cegly, klinkieru i cegty sylikatowej EE
-
TARCZE DIAMENTOWE DO BETONU g
S
g
TARCZA DIAMENTOWA CONCRETE+STONE Nowos¢!!! ¥
SR
Ns
oo
a

115 22,23 1,6 10 265 777
125 22,23 1,6 10 265778
150 22,23 2,0 10 265779
230 22,23 2,3 10 265780

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

e Specjalna tarcza do twardych materiatow Polecane do obrobki: betonu, bloczkéw betonowych,

o Niedroga diamentowa tarcza tnaca idealnie rozwigzuje betonu ptukanego, granitu, kamienia naturalnego,
problem ciecia twardych materiatéw cegly sylikatowej i kamienia kompozytowego

® Spiekane diamentowe segmenty tnagce

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

TARCZA DIAMENTOWA SUPER CONCRETE+STONE Nowos$¢!!

BITY
DO WKRETAREK

115 22,23 2,2 12 265773
125 22,23 2,2 12 265774
150 22,23 2,4 12 265 775
230 22,23 2,4 15 265776

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

o Wyijatkowo szybkie ciecie w betonie i kamieniu Polecane do obrébki: betonu, betonu zbrojonego, bloczkéw
® Szybkie tempo pracy dzigki specjalnym elementom betonowych, betonu ptukanego, cegty sylikatowej, kamienia
o nazwie Speed Stripes redukujacym tarcie boczne naturalnego, twardego jastrychu i kamienia kompozytowego
® \Wysokos$¢ segmentu do 15 mm zapewnia tarczy wysoka
trwato$¢ takze przy obrébce wymagajacych materiatow E
® Zgrzewane laserowo diamentowe segmenty tngce
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TARCZE DIAMENTOWE DO CERAMIKI

vinia

TARCZA DIAMENTOWA CERAMIC Nowos¢!!!

2=
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115 22,23 1,6 7.0 265 812 1
125 22,23 1,6 7.0 265813 1
230 22,23 1,6 7,0 265 814 1

Nv13W 0d
VALHIIM

o Czyste krawedzie cigcia Polecane do obrébki: ptytek ceramicznych, gresu i kamionki
® \Wysoka jako$¢ ciecia ptytek ceramicznych gwarantujgca
gtadka krawed? cigcia
® Ekonomiczne rozwigzanie pracy z materiatami ceramicznymi
® Spiekana krawed? tnaca

VNM3Ha oa
VALYIIM

J0INHOMLO

TARCZA DIAMENTOWA SUPER CERAMIC Nowosé!!!

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83744

115 22,23 1,8 10 265 809 1
125 22,23 1,8 10 265 810 1
w
g 230 22,23 2,4 10 265 811 1
A%
>0
=
S e Spetnia najwyzsze wymagania uzytkownikéw odno$nie Polecane do obrébki: ptytek ceramicznych, kamionki,
S czystego cigcia oraz trwatosci marmuru i kamienia naturalnego

® Dobra jako$¢ ciecia bez wyszczerbien, nawet w bardzo
twardych ptytach gresowych i marmurze
® Spiekana krawed? tnaca

TARCZA DIAMENTOWA DO ASFALTU

TARCZA DIAMENTOWA SUPER ASFALT Nowos¢!!

INFAIVLINIZIYd
AMV1S3Z

Y3UVLIEIM 00
ALld

Szeroko$¢ Wys.
cigcia segmentow
[mm] [mm]

Nr Jz Cena
katalogowy [szt.] netto

@zewn. @ otworu

[mm] [mm]

JIMOHVYINOd
VIN3zayzdn

350 | 30/25,40 3.2 8,0 265 815 1
* z pierscieniem redukcyjnym

VMOLNINVIQ
WIINHIIL

o Wiodacy produkt do cigcia asfaltu oraz asfaltu potozonego Polecane do obrébki: asfaltu, asfaltu pofozonego na starym
na starym betonie betonie i $wiezego betonu
® Zgrzewane laserowo segmenty diamentowe

oM
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NARZEDZIA DIAMENTOWE

WIERTLA
UDAROWE

WIERTLA | OTWORNICE DIAMENTOWE

WIERTLA DIAMENTOWE EASY CERAMICS
DO PRACY NA SUCHO NOWOSC!

DLUTA

<
N
=)
g
N
[
<
E

DIAMENTOWE

)
£E
w=
=3

o Samochtodzace wiertta diamentowe do pracy na sucho )
. . . 0 : s
w plytkach ceramicznych i podiogowych (np. w gresie) atalogo otto <=
® Precyzyjne otwory pod kotki w ptytkach ceramicznych EE
i podfogowych 6 265 670 ! =9
 Diamenty lutowane na twardo metodg prézniowa / 265 671 1
® Diugi okres uzytkowania dzigki wtasciwosciom 8 265 672 1 "
samochfodzacym 10 265 673 1 2
o Nie wymaga dodatkowego chfodzenia (bez systemu chtodzenia 12 265 674 1 g
woda i przystawki centrujgcej) 14 265 675 1 e
N iy .
Dlugos¢ robocza: 33 mm 3-czesciowy zestaw @ 6, 8, 10 265 676 1 o
e
SE:
SR
m oc
Ns
0o
a
WIERTLA DIAMENTOWE SPEED CERAMICS 0 : e £
Y& 4 da(alogo etio
DO PRACY NA SUCHO NOWOSC! b
14 265 644 1 =8
16 265 645 1
20 265 646 1 w
22 265 647 1 =8
25 265 648 1 =
21 265 649 1
30 265 650 1 £
<}
32 265 651 1 E E
35 265 652 1 SIS
o
38 265 653 1 =
) ] 40 265 654 1 9
e Samochtodzace wiertta diamentowe do pracy na sucho 15 265 655 ’ £
w plytkach ceramicznych i podtogowych (np. w gresie) - 265 650 1 L
® Precyzyjne wykonane otwory pod rury w kamieniu naturalnym, =
. . o
ptytkach ceramicznych i podtogowych 5 265 657 ! =
® Diamenty lutowane na twardo metodg prézniowa 57 265 658 ! e
® Diugi okres uzytkowania 60 265 659 1 ==
o Gwint M14 do szlifierek katowych 65 265 660 1 =<
o |dealne narzedzie zapewniajgce szybkie tempo wiercenia 67 265 661 1 58
® Dtugo$¢ robocza: 35 mm 68 265 662 ]
. . . <
Zastosowanie: szlifierki katowe 70 265 663 ! s=
75 265 664 1 ==
=
80 265 665 1 FE
83 265 666 1
3-cze$ciowy zestaw
w walizce @ 14, 25, 35 265 667 !
4-cze$ciowy zestaw e
w walizce 0 25, 35, 45, 51 265 668 !
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NARZEDZIA DIAMENTOWE

amodvan
VALYIIM

WIERTLA | OTWORNICE DIAMENTOWE XH CERAMICS

. DO WIERCENIA NA MOKRO
=
® Precyzja i wydajnos¢ ® Pompa wodna zapewnia efektywne wiercenie

o o \\iertta i otwornice z diamentowymi, oraz czyste otwory, a takze chiodzenie zapobiegajace
gg waskimi segmentami tngcymi przegrzewaniu sie narzedzia, ktére mogtoby spowodowac
25 I Szybkie i precyzyjne wiercenie otworéw o gtadkich krawedziach jego zniszczenie
3w bardzo twardych ptytkach o Nalezy koniecznie stosowac ciagte chtodzenie woda
m ® Praktyczne przystawki centrujgce pozwalajg doktadnie podczas pracy

ustali¢ pozycje otworéw
e Adaptery Power-Change do beznarzedziowej wymiany otwornic Polecane do obrobki: twardych i bardzo twardych
ptytek ceramicznych i podiogowych (np. gresu)

o
5=
=m
33
ES

Zastosowanie: wiertarki

WIERTLA DIAMENTOWE XH CERAMICS

VNM3Ha oa
VALYIIM

5 65 30 265 221 1
° 6 65 35 265 222 1
=)
g 7 65 35 265 223 1
=D
= o _ S _ 8 65 35 265 224 1
o |dealne QO szy'bkllego i precyzyjnego wiercenia otwordw pod kotki 10 ™ o o :
® Bez rys i peknigé
Sg ® W tazience i w kuchni 12 65 35 265 226 1
3 14 65 35 265 227 1
== N%]
98
E 3 Zestawy
=
0 D 0 Di. robo
0
alogo etto
S
& % 4-czgs$ciowy zestaw wiertet diamentowych 6,8, 10, 14 65 35 265 228 4
% % 4-czesciowy zestaw wiertet diamentowych 56,7,8 65 35 265 229 4

IMOZIHVL
Atd

OTWORNICE DIAMENTOWE XH CERAMICS

® Specjalnie przystosowane do wykonywania czystych otworéw
przelotowych pod rury instalacji sanitarnych, grzewczych
oraz elektrycznych

INFAIVLINIZIYd
AMV1S3Z

Y3UVLIEIM 00
ALld

%E;E 19 40 265172 1 54 40 265182 1
% g 20 40 265173 1 57 40 265 183 1
22 40 265 174 1 60 40 265 184 1

25 40 265175 1 64 40 265185 1

§ = 29 40 265176 1 65 40 265 186 1
22 32 40 265177 1 67 40 265 187 1
£% 35 40 265178 1 68 40 265188 1
38 40 265179 1 70 40 265189 1

M 40 265 244 1 76 40 265190 1

z 44 40 265 180 1 79 40 265191 1
- 51 40 265 181 1 83 40 265192 1
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AKCESORIA DO WIERTEL | OTWORNIC DIAMENTOWYCH XH CERAMICS

Adaptery, bez wiertta centrujgcego

Di. catkowita

[mm]

"Power Change"

z uchwytem 82
6-katnym 8 mm.

Do otwornic @ 14-152

Numer

katalogowy

265 246

Jz Cena
[szt.] netto

Sprezynowy trzpien centrujacy

Numer
katalogowy

1/4 " uchwyt 6-katny 265 617

Jz

[szt.]

Cena
netto

"Power Change"
z uchwytem SDS-plus. 98
Do otwornic @ 14-152

265 247

"Power Change" Heavy
Duty z uchwytem
6-katnym 11 mm.

Do otwornic @ 14-152

265 248

Przystawki centrujace

do wiertet diamentowych

265 230

Pompa wodna do otwornic i wiertet diamentowych

Numer katalogowy

1 265 231

Jz

[szt.]

Cena
netto

do otwornic diamentowych

265 198

DIAMENTOWE KORONY WIERTNICZE DO PRACY

NA MOKRO WET DRILL SUPER

Nowoscé!!!

e |dealne do betonu i betonu zbrojonego

® Specjalna geometria segmentdw z elementami Speed Stripes
® Szybkie centrowanie, optymalne wiercenie oraz nawiercanie
® Bardzo szybkie tempo wiercenia

o Nizszy poziom drgan i mniejsze bicie

® \Wysoka trwato$¢

Polecane do obrobki: betonu i betonu zbrojonego

(4} Uchwyt Liczba’ roI:I)JJ é:za Nr Jz Cena 0 ba : .'. . a
[mm] roboczy segmentéw [mm] katalogowy  szt. netto obo egmentd atalogo 0

12 1/2" Pierscien 300 265 680 1 30 1/2" Pierscien 300 265 689 1

14 1/2" Pierscien 300 265 681 1 32 1/2" Pierscien 300 265 690 1

16 1/2" Pierscien 300 265 682 1 35 1/2" Pierscien 300 265 691 1

18 1/2" Pierscien 300 265 683 1 37 1/2" Pierscien 400 265 692 1

20 1/2" Pierscien 300 265 684 1 40 1/2" Pierscien 400 265 693 1

22 1/2" Pierscien 300 265 685 1 42 1/2" Pierscien 400 265 694 1

24 1/2" Pierscien 300 265 686 1 47 1/2" Pierscien 400 265 695 1

25 1/2" Pierscien 300 265 687 1 52 11/8" 5 450 265 696 1

28 1/2" Pierscien 300 265 688 1 57 11/8" 5 450 265 697 1

cigg dalszy na nastepnej stronie

WIERTEA
vES UDAROWE

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

)
3
S5z
oo W
w=
=3

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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Dt.

[4] Uchwyt Liczba’ Jz Cena 7] Uchwyt Liczbal e Nr JZ Cena
[mm] roboczy segmentow szt. netto [mm] roboczy segmentow [mm] katalogowy szt netto
62 11/4" 6 450 265 698 1 152 11/8" 12 450 265710 1
72 11/8" 7 450 265 699 1 162 11/8" 12 450 265711 1
77 11/4" 7 450 265 700 1 172 11/4" 12 450 265712 1
82 11/4" 7 450 265 701 1 182 11/8" 13 450 265713 1
92 11/4 8 450 265 702 1 186 11/8" 13 450 265714 1
102 11/8" 9 450 265 703 1 202 11/8" 14 450 265715 1
107 11/4" 9 450 265 704 1 212 11/4" 14 450 265716 1
112 11/4" 9 450 265 705 1 226 11/8" 15 450 265717 1
122 11/4" 10 450 265 706 1 250 11/8" 16 450 265718 1
127 11/4" 1" 450 265 707 1 276 11/4" 17 450 265719 1
132 11/4" 1 450 265 708 1 300 11/8" 18 450 265720 1
138 11/4" 1 450 265709 1

SEGMENTY DO DIAMENTOWYCH KORON WIERTNICZYCH DO PRACY NA MOKRO
UCHWYT 1 1/4”

Do koronek : Wysokos¢ Do koronek : Wysokos¢
o srednicy seg:.rlrfczeg?éw S kataI,;l(_;owy 0 Srednicy segl;-rlr(l:(zalrjl?éw S katallc\)lgrlowy
[mm] [mm] [mm] [mm]
52 B 11,5 265 734 5 152 12 11,5
265 744 12
57 5 11,5 265735 5 162 12 11,5
172 12 11,5 265 745 12
ey Uoba et W
il segmentow [mm] katalogowy Do koronek Liczba Wysoko$é Nr
o $rednicy . segmentow
62 6 15 265736 | 6 (mm] seamentad o ) ghatlcg oy
182 18 1 265746 | 13
Do koronek Ui Wysokos¢ Nr 186 13 11,5

o $rednicy
[mm]

segmentow

segmentow [mm]

katalogowy

Do koronek
o0 $rednicy

Liczba

Wysoko$¢
segmentow

Nr
katalogowy

265 747 14

Nr
katalogowy

265 761 15

\g
katalogowy

265 762 16

77 7 8 265 737 7 [mm] segmentow [mm]
82 7 11,5 202 14 11,5
212 14 11,5
Do koronek listie Wysoko$é Nr
o $rednic’ 7 segmentow
iy segmentow *SGTEROY katalogowy Do koronek Loha | Wysokosé
o $rednicy s I segmentow
92 8 11,5 265738 | 8 [mm] g [mm]
226 15 11,5
ey b e W
[ segmentow il katalogowy Do koronek Liczba Wysokosé
o $rednicy A segmentow
102 9 9 [mm] segmentow fleE
107 9 10 265 739 9 250 16 11,5
112 9 11,5

Do koronek
o $rednicy
[mm]

122

Wysoko$é
segmentow
[mm]

Liczba
segmentow

10 11,5

Nr
katalogowy

265 740

Do koronek
o $rednicy
[mm]

276

Liczba
segmentow

17

Wysoko$¢
segmentow
[mm]

11,5

Nr
katalogowy

265 763 17

Do koronek

Wysoko$¢

Do koronek

o $rednicy
[mm]

300

Liczba
segmentéw

18

Wysokos$é
segmentéw
[mm]

11,5

Nr
katalogowy

265 768 18

g T::rj‘?]' cy set_;.rlr(l:tzaz?c’)w seg[rrnnenrgéw katallgl(_;owy
127 1 11,5 265 741 1
132 1 11,5 265 742 1
138 1 11,5 265 743 1




NARZEDZIA DIAMENTOWE

DIAMENTOWE KORONKI WIERTNICZE DO PRACY NA SUCHO

e Bardzo duza trwatos¢ i wysoka wydajnosé
e |dealne do wiercenia w cegle silikatowej, murze i cegle

Diamentowa koronka wiertnicza SUPER do $rednio twardych materiatow, lutowana

Uchwyt

Liczba

Dt. robocza

Numer

wiertta koronowego segmentow [mm] katalogowy JZ[szt]
68 M 16 3 85 225758 1
82 M 16 4 85 225759 1

e Bardzo duza trwatosc¢ i wysoka wydajnosé
o |dealne do wiercenia w cegle silikatowej, murze i cegle

Diamentowa koronka wiertnicza SUPER do twardych materiatéw, spawana laserowo

Uchwyt Liczba Dt. robocza Numer

wiertfa koronowego segmentow [mm] katalogowy JZ [szt.]
68 M 16 4 60 137078 1
82 M 16 4 60 137079 1

e Bardzo duza trwatos¢ i wysoka wydajnosé
e |dealne do wiercenia w cegle silikatowej, murze i cegle

Diamentowa koronka wiertnicza SUPER do twardych materiatéw, lutowana

(1] Uchwyt Liczba Dt. robocza Numer
[mm] wiertfa koronowego segmentéw [mm] katalogowy

68 M 16 8 85 225760

JZ [szt.]

Cena
netto

82 M 16 10 85 225761

AKCESORIA DO WIERTEL KORONOWYCH DIAMENTOWYCH
ORAZ DIAMENTOWYCH KORONEK WIERTNICZYCH

Uchwyt, bez wiertta centrujacego (do diamentowych koronek wiertniczych) Wiertto centrujace z weglikiem spiekanym

Di. catkowita

.u: : : [mm]

Numer

Cena

WIERTEA
vES UDAROWE

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

=)
53
El
E=
=3

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA

TECHNIKA
DIAMENTOWA

katalogowy [szt.] netto

78 M 16
105 M 16

6-kat. SW11 142 455 1 8 120 142 463 1 E
SDS-plus 142 459 1

29
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WIERTLA DO

WIERTLA SPIRALNE HSS-TiN

DIN 338
wiertfo z uchwytem cylindrycznym, krétkie, prawotnace, typu N

L S S

Di. catkowita
[mm]

Di. robocza
[mm]

Numer Jz Cena
katalogowy [szt.] netto

Produkty na specjalne zamdwienie

® Do ekstremalnych obcigzen w przemysle i rzemiosle 5 86 52 145098 1
° Sz!if dwqécinowy wg. DIN. 1412 C, kat wierzchotkowy 135° 5,1 36 52 145 099 1
e Wiercenie bez punktowania o . 5.2 " 52 145 100 1
® Powtoka z azotku tytanu redukuje sity tarcia
i przylegania podczas wiercenia & e £ L3 U !
o Ekstremalnie wysoka trwato$¢ dzigki zwigkszonej 6 93 57 145102 1
odpornos$ci na $cieranie 6,5 101 63 145 103 1
ir . . 6.8 109 69 145 104 1
Polecane do obrabki: stali stopowych i weglowych
o wytrzymatosci na rozcigganie <900 N/mm?, zeliwa ciagliwego, ! i g 1o e !
zelaza spiekanego, mosigdzu wysokoniklowego, miedzi, brazu, 75 109 69 145 106 1
a zwlaszcza do twardych tworzyw sztucznych, np. pleksiglasu g 17 75 145 107 1
8,5 17 75 145 108 1
9 125 81 145109 1
0 D 0 Dt. robo
S : 9,5 125 81 145110 1
10 133 87 145111 1
od pe 0
10,2 133 87 145112 1
3 61 33 145 089 1
1 142 94 145114 1
32 65 36 145 091 1
12 151 101 145116 1
33 65 36 145 092 1
13 151 101 145118 1
3,5 70 39 145093 1
4 75 43 145 094 1 Kasety z wierttami
41 75 43 145 095 1 liczba @ fmm] Numer JzZ Cena
42 75 43 145 096 1 elem. katalogowy [szt.] netto
4,5 80 47 145097 1 Produkty na specjalne zamdwienie
4,8 86 52 145 286 1 19 1-10 co 0,5 mm 146 030 1
WIERTLA SPIRALNE HSS-Co : T
DIN 338 e -
wiertto z uchwytem cylindrycznym, krétkie, prawotngce i 34 12 145153 1
1,5% 40 18 145 154 1
i 49 24 145 155 1
&%‘m 2,5* 57 30 145 156 1
— e
3 61 33 145 157 1
3.2 65 36 145 159 1
. . Lo . 33 65 36 145 160 1
o Wiertta precyzyjne do stali ciaggliwych i twardych
o Szlif dwuscinowy wg. DIN 1412 C, kat wierzchotkowy 135° 35 10 39 145 161 !
e Wiercenie bez punktowania 4 75 43 145 162 1
o \Wysokowydajne wiertto dzigki ekstremalnej odpornosci 41 75 43 145 163 1
na temperature 42 75 43 145 164 1
® \Wykonane ze stali HSS o podwyzszonej wydajno$ci skrawania !
z dodatkiem kobaltu (5% Co) 45 80 47 145165 1
® Posiada wiasciwo$ci samocentrujgce ostrza 48 86 52 145 300 1
szlifowanego krzyzowo 5 86 52 145 167 1
Polecane do obradbki: stali stopowych i weglowych 51 g 2 L !
o wytrzymato$ci na rozcigganie <1000 N/mm?, 5.2 86 52 145169 1
stali nierdzewnej V2A/V4A, zeliwa szarego, 5,5 93 57 145 170 1
_st_allwa, stali kwasoodpornych 5 03 57 185171 :
i zarowytrzymatych
6,5 101 63 145172 1

* 2 szt. w opakowaniu

cigg dalszy na nastepnej stronie




- -
=5
0 D 0 Dt. robo 0 D 0 Dt. robo
alogo etto d(dlogo etto
=
6,8 109 69 145173 1 1 34 12 124 390 10 5
[=)
7 109 69 145 174 1 1,5 40 18 124 391 10
7,5 109 69 145 175 1 2 49 24 124 392 10
8 17 75 145 176 1 2,5 57 30 124 393 10 §§
8,5 117 75 145177 1 3 61 33 124 394 10 gg
=
9 125 81 145178 1 3.2 65 36 124 396 10 =5
9,5 125 81 145179 1 33 65 36 124 397 10
10 133 87 145 180 1 35 70 39 124 398 10 <3
<<
10,2 133 87 145 181 1 4 75 43 124 399 10 EE
10,5 133 87 145 182 1 41 75 43 124 400 10 =3
11 142 94 145 183 1 4,2 75 43 124 401 10
11,5 142 94 145 184 1 45 80 47 124 402 10 -
<=
12 151 101 145 185 1 4.8 86 52 145 935 10 £z
juwj (=
12,5 151 101 145 186 1 5 86 52 124 403 10 zg
13 151 101 145 187 1 5,1 86 52 124 404 10
5.2 86 52 124 405 10 w
=
5i5 93 57 124 406 10 £
Kasety z wierttami 6 93 57 124 407 10 E
liczba Numer JzZ
elem. katalogowy [szt.] o
=2
19 1-10 co 0,5 mm 138 796 1 SE:
SR
m oc
NE
]
Ep
o<
WIERTLA SPIRALNE HSS'G Dt. catkowita Diugosé Numer Jz Cena Ezn'
DIN 338 szlifowane [mm] robocza katalogowy [szt.] netto g 5
wiertto z uchwytem cylindrycznym, Produkty na specjalne zamowienie
krétkie, prawotnace, typu N 1* 34 12 145 755 1 v
1,5 40 18 145 757 1 £8
2% 49 24 145 760 1 =
2,5* 57 30 145 762 1
3 61 33 145 764 1 =
=¥
31 65 36 145 765 1 2
® Precyzyjnie szlifowane wiertto stalowe 32 65 36 145 773 1 a5
o szerokim spektrum zastosowan 23 s ” pyp— 1 &
® Ostrze dwuscionowe wg. DIN 1412 C, kat wierzchotkowy 135° !
o Wiercenie bez punktowania 35 70 39 145776 ! =
® Precyzyjny szlif zapewnia do 40% szybsze tempo 4 75 43 145778 1 o =
. : o o . z b
wiercenia przy nawet 50% mniejszej sile nacisku 41 75 43 145 779 1 m%
niz w przypadku standardowych wiertet HSS v - ” sy 1 3
. . 7 . . [=]
e Stozkowy, wzmocniony rdzen wiertta zapewnia :
wyzszg odporno$¢ na ztamanie 45 80 47 145782 1 w
® Posiada wiasciwosci samocentrujgce ostrza 48 86 52 145 784 1 ==
. . N o
szlifowanego krzyzowo 5 ” 52 145 785 1 gg
Do
Polecane do obrdbki: stali stopowych i weglowych il e 2 LD e !
0 wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?, 5.2 86 52 145 787 1
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciagliwego 5,5 93 57 145 788 1 < <
H X O
i twardych tworzyw sztucznych 6 0 57 145 789 1 : £
w E
6,5 101 63 145 790 1 i
6,8 109 69 145 791 1
7 109 69 145 792 1
75 109 69 145793 1 é
8 17 75 145 794 1

* 2 szt. w opakowaniu cigg dalszy na nastepnej stronie



WIERTLA DO METALU

c
S=
=>m
23
=1
=E
m

(/] Dt. catkowita Diugosc Numer Jz Cena [4] Dt. catkowita Dtugos¢ Numer Jz Cena

[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto
g Produkty na specjalne zaméwienie 41 75 43 145 844 10
8,5 117 75 145 795 1 4,2 75 43 145 845 10
9 125 81 145 796 1 4,3 80 47 145 846 10
g § 9,5 125 81 145797 1 4,4 80 47 145 847 10
%’E 10 133 87 145798 1 4,5 80 47 145 848 10
7= | 102 133 87 145 799 1 46 80 47 145 849 10
10,5 133 87 145 800 1 4,7 80 47 145 850 10
o 11 142 9 145 801 1 4,8 86 52 145 851 10
fg: E 11,5 142 94 145 909 1 4,9 86 52 145 852 10
EE 12 151 101 145 802 1 5 86 52 145 853 10
12,5 151 101 145911 1 5,1 86 52 145 854 10
o 13 151 101 145 803 1 5,2 86 52 145 855 10
oF 53 86 52 145 856 10
¢ Di.cakowita  Diugos¢ Numer  JZ  Cena 5,4 93 57 145857 | 10
[mm] robocza katalogowy [szt.] netto 5,5 93 57 145 858 10
o Produkty na specjalne zaméwienie 5,6 93 57 145 859 10
% 0,5 22 6 145 806 10 5,7 93 57 145 860 10
% 0,6 24 1 145 807 10 58 93 57 145 861 10
0,7 28 9 145 808 10 59 93 57 145 862 10
S 08 30 10 145 809 10 6 93 57 145 863 10
§§ 0,9 32 (Al 145 810 10 6,1 101 63 145 864 10
%g 1 34 12 145 811 10 6,2 101 63 145 865 10
ﬁj 1.1 36 14 145 812 10 6.3 101 63 145 866 10
1.2 38 16 145 813 10 6,4 101 63 145 867 10
wE 1.3 38 16 145 814 10 6,5 101 63 145 868 10
%% 1.4 40 18 145 815 10 6,6 101 63 145 869 10
g% 15 40 18 145 816 10 67 101 63 145 870 10
1.6 43 20 145 817 10 6,8 109 69 145 871 10
= 1.7 43 20 145818 10 6,9 109 69 145 872 10
&= 1.8 46 22 145 819 10 7 109 69 145 873 10

o=

= 1.9 46 22 145 820 10 1.1 109 69 145 874 10
2 49 24 145 821 10 12 109 69 145 875 10
= 2,1 49 24 145 822 10 13 109 69 145 876 10
E g 2,2 53 27 145 823 10 1.4 109 69 145 877 10
§)§> 2,3 53 21 145 824 10 1.5 109 69 145 878 10
& 24 57 30 145 825 10 1,6 17 75 145 879 5
2,5 57 30 145 826 10 1,1 17 75 145 880 5
g 2,6 57 30 145 827 10 7.8 17 75 145 881 5
23 | 27 61 33 145 828 10 7,9 117 75 145 882 5
g 2,8 61 33 145 829 10 8 17 75 145 883 5
2,9 61 33 145 830 10 8,1 17 75 145 884 5
gé 3 61 33 145 831 10 8,2 17 75 145 885 5
%E 3.1 65 36 145 833 10 83 117 75 145 886 5
s 32 65 36 145 834 10 8,4 17 75 145 887 5
33 65 36 145 835 10 8,5 17 75 145 888 5
o 34 70 39 145 836 10 8,6 125 81 145 889 5
,)g:g 35 70 39 145 837 10 8,7 125 81 145 890 5
g?; 3,6 70 39 145 838 10 8,8 125 81 145 891 5
= 3,7 70 39 145 839 10 8,9 125 81 145 892 5
38 75 43 145 840 10 9 125 81 145 893 5
3.9 75 43 145 841 10 9,1 125 81 145 894 5
g 4 75 43 145 843 10 9,2 125 81 145 895 5

2 cigg dalszy na nastepnej stronie



WIERTLA DO METALU

(7] Dt. catkowita Diugosc Numer Jz Cena
[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto

Produkty na specjalne zaméwienie

Zestaw wiertet w plastikowym opakowaniu

(1} Numer Jz Cena
[mm] katalogowy [szt.] netto

Produkt na specjalne zaméwienie

9,3 125 81 145 896 5 9 5, 6, 8nigga?us§t':e(‘i;’)':1§)etonu, 140 875 1

9,4 125 81 145 897 5 Z

9,5 125 81 145 898 5

9,6 133 87 145 899 5

9,7 133 87 145900 5 Kasety z wierttami

9,8 133 87 145 901 5 ba 0

9,9 133 87 145902 5 Sl !
10 133 87 145 903 5 Prod pe amo e

10,2 133 87 145904 5 19 1-10 co 0,5 mm 146 028 1

10,5 133 87 145 907 5 25 1-13 c0 0,5 mm 146 029 1

WIERTLA SPIRALNE HSS-G DLUGIE

DIN 340, szlifowane
wiertto z uchwytem cylindrycznym,
dtugie, prawotnace, typu N

o Wersja diuga do wiercenia gtebokich otworéw
oraz do wiercenia poprzez tulejki wiertarskie

o S7lif stozkowy z minimalnym $cinem, kat wierzchotkowy 118°,
wzmocniony rdzen wiertta

® Posiada naparowang powtoke tlenkowa
w celu zwigkszenia trwato$ci

Polecane do obrébki: stali stopowych i weglowych
o wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?,
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciagliwego

i twardych tworzyw sztucznych

0 D 0 Diugo 0 ) 0 Diugo
obocza atalogo etto obocza atalogo etto
A 85 56 145129 1 1,5 70 45 240 145 10
2,5% 95 62 145130 1 2 85 56 240150 10
3 100 66 145 131 1 2,5 95 62 240155 10
3.2 106 69 145132 1 3 100 66 240 160 10
3.5 112 73 145133 1 3,2 106 69 240 162 10
4 119 78 145134 1 35 112 73 240 165 10
4,2 119 18 145 135 1 3,8 119 18 240168 10
4,5 126 82 145136 1 4 119 78 240170 10
4,8 132 87 145137 1 41 119 78 24017 10
5 132 87 145138 1 4,2 119 78 240172 10
55 139 91 145139 1 4,5 126 82 240175 10
6 139 91 145 140 1 4,8 132 87 145218 10
6,5 148 97 145141 1 B 132 87 240180 10
7 156 102 145142 1 5,1 132 87 240181 10
25 156 102 145 143 1 5,2 132 87 240182 10
8 165 109 145 144 1 53 132 87 240183 10
8,5 165 109 145 145 1 55 139 91 240 185 10
9 175 115 145 146 1 5,7 139 91 240187 10
9,5 175 115 145147 1 5,8 139 91 240188 10
10 184 121 145148 1 6 139 91 240190 10
1 195 128 145150 1 6,5 148 97 240 195 10
12 205 134 145151 1 6.8 156 102 240198 5
13 205 134 145 152 1 1 156 102 240 200 5

* 2 szt. w opakowaniu

cigg dalszy na nastepnej stronie

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

NARZEDZIA
DIAMENTOWE
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DO METALU

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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WIERTLA DO METALU

[4] Dt. catkowita Diugosc Numer Jz Cena

[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto
15 156 102 240 205 5
8 165 109 240 210 5
8,5 165 109 240215 5
9 175 115 240 220 5
9,5 175 115 240 225 5
10 184 121 240 230 5
10,5 184 121 240 235 5

WIERTLA SPIRALNE HSS-G PRZEDtUZONE

DIN 1869, szlifowane
wiertfo z uchwytem cylindrycznym, przedtuzone, prawotnace, typu N

e Do wiercenia szczegdlnie gtgbokich otworéw
o S7lif stozkowy z optymalnym zaostrzeniem,
kat wierzchotkowy 118°
® Nalezy zwréci¢ uwage na czeste usuwanie
wiéréw i dostateczne chtodzenie

Polecane do obradbki: stali stopowych i weglowych
o0 wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?,
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego

i twardych tworzyw sztucznych

0 D 0 Di. robo 0 0 obo
0g0 0 alogo

ereg 6 260 180 145 068
4 175 120 241014 1 6,5 275 190 145 069
4,5 185 125 241016 1 1 290 200 145070
5 195 135 241017 1 8 305 210 145 072
55 205 140 241018 1 8,5 305 210 145 073
6 205 140 241019 1 9 320 220 145 074
6,5 215 150 241020 1 10 340 235 145 076
1 225 155 241 021 1
8 240 165 241023 1 4 280 190 241050
8,5 240 165 241024 1 5 315 210 241052
9 250 175 241025 1 6 330 225 241 054
10 265 185 241 027 1 6,5 350 235 241055

ereg 1 370 250 241 056
4 220 150 145 064 1 8 390 265 241058
4,5 235 160 145 065 1 8,5 390 265 241059
5 245 170 145 066 1 9 410 280 241060
55 260 180 145 067 1 10 430 295 241 062




WIERTtA DO METALU

-
WIERTLA SPIRALNE HSS-R =5
walcowane
wiertfo z uchwytem cylindrycznym, krétkie, 0,38 30 10 241 246 10 %
prawotngce, typu N 1 3 12 241 067 10 °
1,1 36 14 241 261 10 "
m 12 38 16 241 247 10 53
13 38 16 241 262 10 HE
==
e Uniwersalne zastosowanie do réznych materiatow 1.4 40 18 241 263 10 °
e Posiada ostrze o odpornosci na temperature do 400° C 1.5 40 18 241068 10
° Du.z'a wydajnoé_é wier_cenia oraz wysoka trwato$¢ 1,6 43 20 241 248 10 <2
° Wlertlo z r_owklem spiralnym walcowanym 17 3 20 241 264 10 =8
i kagtem wierzchotkowym 118° g2
1,8 46 22 241 265 10 =3
Polecane do obrdbki: stali stopowych i weglowych 1.9 46 22 241 266 10
o wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?, 2 49 24 241 069 10 -
_z'eliwa szarego, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego 21 19 2 241 267 10 §§
i twardych tworzyw sztucznych. G
2,2 53 27 241 268 10 B
23 53 27 241 269 10
24 57 30 241 249 10 u
i 34 12 241155 1 2,5 57 30 241070 10 §
1,5% 40 18 241156 1 2,6 57 30 241270 10 E
2 49 24 241157 1 2,7 61 33 241 271 10
2,5% 57 30 241158 1 2,8 61 33 241 250 10 ~
3 61 33 241159 1 2,9 61 33 241272 10 E%
31 65 31 143 624 1 3 61 33 241071 10 Eg
3.2 65 36 241 161 1 31 65 36 241072 10 =
33 65 36 241162 1 3.2 65 36 241073 10
3,4 65 36 241163 1 33 65 36 241100 10 E
35 70 39 241164 1 34 70 39 241101 10 g2
4 75 43 241166 1 35 70 39 241 074 10 EE
4,1 75 43 241167 1 3.6 70 39 241102 10 -
4,2 75 43 241168 1 3,7 70 39 241 274 10 -
4,5 80 47 241169 1 38 75 43 241275 10 ;%
4,8 86 52 132 868 1 3,9 75 43 241 251 10 LE
5 86 52 241172 1 4 75 43 241075 10
5,1 86 52 143 625 1 4,1 75 43 241076 10 w
5.2 86 52 143 626 1 4,2 75 43 241077 10 §§
5,5 93 57 241175 1 43 80 47 241 276 10 GE
6 93 57 241176 1 4,4 80 47 241 252 10 £
6,5 101 63 241177 1 4,5 80 47 241078 10
6.8 109 69 241192 1 46 80 47 241277 10 E
7 109 69 241178 1 4,7 80 47 241103 10 %g
75 109 69 241179 1 48 86 52 241104 10 §
8 117 75 241180 1 4,9 86 52 241105 10
8,5 17 75 241182 1 5 86 52 241079 10 %g
9 125 81 241183 1 5,1 86 52 241080 10 E-ré
9,5 125 81 241184 1 5.2 86 52 241081 10 58
10 133 87 241185 1 53 86 52 241278 10
10,2 133 87 241193 1 54 93 57 241279 10 =
10,5 133 87 241186 1 5,5 93 57 241082 10 %%
1 142 94 241187 1 5,6 93 57 241 253 10 o2
11,5 142 94 241188 1 5,7 93 57 241 280 10 °
12 151 101 241189 1 5,8 93 57 241 281 10
12,5 151 101 241190 1 5,9 93 57 241 282 10
13 151 101 241191 1 6 93 57 241083 10 =

* 2 szt. w opakowaniu cigg dalszy na nastepnej stronie
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WIERTLA

DO METALU

[4] Dt. catkowita Diugosc Numer Jz Cena Yy 0 Diugo
[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto obo alogo
6,1 101 63 241283 10 9 125 81 241089 5
6,2 101 63 241 284 10 9,1 125 81 241 302 5
6.3 101 63 241 254 10 9.2 125 81 241 303 5
6,4 101 63 241285 10 9,3 125 81 241 304 5
6,5 101 63 241 084 10 9,4 125 81 241 305 5
6,6 101 63 241 286 10 9,5 125 81 241090 5
6,7 101 63 241 255 10 9,6 133 87 241 258 5
6.8 109 69 241287 10 9,7 133 87 241 306 5
6,9 109 69 241288 10 9.8 133 87 241 307 5
7 109 69 241085 10 9.9 133 87 241308 5
7.1 109 69 241 256 10 10 133 87 241091 5
7.2 109 69 241289 10 10,2 133 87 241309 5
73 109 69 241290 10 10,5 133 87 241092 5
74 109 69 241 291 10 1 142 94 241093 5
75 109 69 241 086 10 11,5 142 94 241 094 5
7,6 17 75 241292 5 12 151 101 241095 5
7,7 117 75 241293 5 12,5 151 101 241096 5
7.8 17 75 241294 5 13 151 101 241097 5
7.9 117 75 241 257 5 13,5 160 108 241098 5
8 17 75 241087 5
8,1 117 75 241 295 5
8,2 17 75 241106 5
8,3 117 75 241 296 5 Kasety z wiertlami
8.4 117 75 241297 5 . 3
85 117 75 241088 5 al090
8,6 125 81 241298 5 6 2,3,4,5,6,8 120 800 1
8,7 125 81 241 299 5 13 2-8.¢00,5mm 241066 1
8.8 125 81 241300 5 19 1-10 co 0,5 mm 241 064 1
8.9 125 81 241 301 5 25 1-13¢0 0,5 mm 241063 1
WIERTLA SPIRALNE HSS-R
Z PODTOCZONYM UCHWYTEM , T
walcowane, wiertto prawotngce, typu N alogo
12 151 101 240 882 1
12,5 151 101 240 883 1
* 13 151 101 240 884 1
13,5 160 108 240 885 1
® Podtoczony uchwyt umozliwia mecowanie wiertta 12 160 108 240 886 1
o wigkszej srednicy takze w mniejszym uchwycie wiertarskim
® Posiada ostrze o0 odpornos$ci na temperature do 400° C 145 169 14 240 881 1
o Duza wydajno$¢ wiercenia oraz wysoka trwato$¢ 15 169 14 240 888 !
o Wiertto z rowkiem spiralnym walcowanym 15,5 178 120 240 889 1
i katem Wie.rzchoikowym 118° 16 178 120 240 890 1
® Uchwyt cylindryczny: @ 12-16 mm - uchwyt 10 mm
£ 16,5-20 mm - uchwyt 13 mm 165 184 125 240891 !
17 184 125 240 892 1
Polecane do obrabki: stali stopowych i weglowych 18 191 130 240 894 1
0 v.vytrzymaioéci. na rozcigganie <9.00. N/m(nz,. 19 198 135 240 896 1
zeliwa szarego, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego
i twardych tworzyw sztucznych 20 205 140 240898 !




WIERTLA DO METALU

WIERTLA
UDAROWE

POGLEBIACZ STOZKOWY HSS 90°

DIN335C
wiertto z uchwytem cylindrycznym

DLUTA

0 Di. catko a 0

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

6,3 45 123 695
123 004
123 696

1
1
1
123 005 1
1
1
1

o Uniwersalne narzedzie okrawajaco-pogtebiajace 83 50
zapewniajgce wysoka jakosé powierzchni .

e Obrabiana powierzchnia bez karbow 104 50

® Bezproblemowe ostrzenie na powierzchni natarcia 12,4 56

o Posiada trzy ostrza 16,5 60

<<
]
=
(-4
=
H

(0| | ool

DO METALU

123 006
20,5 63 10 123 007

Polecane do obrdbki: metali niezelaznych,
stali stopowych i weglowych oraz Zeliwa szarego 5 67 10 123698

WIERTLA
DO DREWNA

POGLEBIACZ STOZKOWY | OKRAWAJACY HSS-E Z OTWOREM POPRZECZNYM

OTWORNICE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

® Obrabia powierzchnig stozkowa nie pozostawiajac
zadzioréw i karhéw
o Szlifowany pogtebiacz z dodatkiem kobaltu (5% Co)

0 owka Dt. catko
0 0 atalogo etto

25 10 6 45 123 482 1

Polecane do obrobki: metali niezelaznych, 5-10 14 8 48 123 483 1
stali stopowych i weglowych,
zeliwa szarego i stali szlachetnej

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

10-15 21 10 65 123 484 1
15-20 28 12 85 123 485 1

PILY
TARCZOWE

WIERTLO DO ZGRZEIN HSS-Co

0 Di. catko a e ena
~ 0 atalogo etto

6 66 6 145127 10

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

o |dealne do czystego rozwiercania zgrzein 8 80 8 145128 10
o Ostrze centrujgce zapobiega $lizganiu na zgrzeinie

BITY
DO WKRETAREK

FREZ WALCOWY HSS

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

® Przeznaczony do frezowania dowolnych konturéw
w cienkosciennych materiatach
o Frez szlifowany, o kacie wierzchotkowym 118° g
[mm] [mm] @ [mm] katalogowy [szt.] netto o

Dt. catkowita Uchwyt Numer Jz Cena

Polecane do obrdbki: metali kolorowych,

drewna i tworzyw sztucznych 0 e 0 L [
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WIERTLO STOZKOWE HSS DO BLACHY

0 atalogo etto

@ 3-14 58 34 16 123012 1
Q 5-20 71 a4 18 123013 1
5-31 103 81 19 123015 1
Zanroiek do wi ia dusvoh i 16-30,5 76 52 19 123014 1
[ )
aprojektowane do wiercenia duzych otworéw 2140 P o 0 139363 :
w cienkosciennych materiatach lub do rozwiercania
juz istniejacych otworéw
® Posiada szlif dwuscinowy do precyzyjnego nawiercania
e \Wiercenie bez punktowania Polecane do obrobki: metali niezelaznych, blach stalowych
® Pozostawia otwory bez zadzioréw i karbéw i tworzyw sztucznych
WIERTLO STOPNIOWE HSS D W
0 : 0 atalogo etto
4-12 65 9 6 123 691 1
4-20 75 9 8 123 692 1
4-30 100 14 10 123 693 1
Zavroiek d . 2 eviind i 6-26,8 77 8 10 139 361 1
[ ]
aproje towane do rozwiercania cylindrycznyc o3 00 ” 0 139360 :
otworéw w litym materiale do 4 mm

o Stozkowe ostrza nastepujgcych po sobie stopni
wiertta moga by¢ uzyte zaréwno do usuwania
zadzioréw, jak i do fazowania gotowych otworéw

® Posiada szlif dwuscinowy
do precyzyjnego nawiercania

@ |dealne narzedzie do obrébki blachy

SKROBAK PLASKI Z PLYTKA
Z WEGLIKA SPIEKANEGO

Sl : | —

Skrobak prosty z wymienna plytka z weglika spiekanego, czteroostrzowa

Kasety z wierttami

liczba Numer Jz Cena
elem. katalogowy [szt.] netto
3 4-12, 4-20, 4-30 139 362 1
PUNKTAK Z OSTRZEM
Z WEGLIKA SPIEKANEGO

— )

Do punktowania w twardych materiatach

eroko$¢ ostrza Diugo obaka Dtugosé Numer Jz Cena
alogo etto [mm] katalogowy [szt.] netto
20 430 102 335 1 120 102 341 1
25 480 102 336 1
30 480 102 337 1

Wymienna plytka skrobaka z weglika spiekanego, czteroostrzowa

ZNACZNIK TRASERSKI Z OSTRZEM
Z WEGLIKA SPIEKANEGO

Wielko$¢ plytki Numer Jz Cena

[mm] katalogowy [szt.] netto
20x25x2 102 338 1
25x25x2 102 339 1
30x25x2 102 340 1

B =

Do znaczenia na twardych materiatach takich jak stal, odlewy, ptytki ceramiczne itp.

Numer JZ
katalogowy [szt.]

Cena
netto

Diugos¢

[mm]

150 102 342 1




WIERTLA DO DREWNA

WIERTLA SPIRALNE DO DREWNA SUPER =5
' :
=2
® Wiertto spiralne do drewna z dwoma krajakami bocznymi E’%
o \Wykonane z odpornej na $cieranie stali <zt§
chromowo-wanadowej (CV) 0 Di. catkowita D1. robocza : :
o Wiertto posiada podwdjny grzbiet spirali prowadzacej il giie
® Zapobiega zaklinowaniu wiéréw pomiedzy wierttem o ] ; 5
a $cianka otworu b -~ 1 Sz
. oo
® Uchwyt cylindryczny: od @ 11 mm - uchwyt @ 8,0 mm J . Lt o=
4 75 43 124 051 1 s
Polecane do obrdbki: migkkiego i twardego drewna, 5 86 52 124 052 1
ptyt wiérowych powlekanych lub fornirowanych 5 93 57 124 053 ] <
oraz ptyt pil$niowych twardych S=
7 109 69 124 054 1 EE
Kasety z wierttami 8 17 75 124 055 1 §§
ba " 9 120 81 124 056 1
o ‘ 10 133 87 124 057 1 w
Produkty na specjalne zamd 11 142 89 124 058 1 £
5 4,5,6,8,10 124 061 1 12 151 96 124 059 1 E
8 3,4,5,6,7,89,10 124 062 1 13 151 96 124 060 1
]
E
SR
WIERTLA SPIRALNE DO DREWNA PERFECT HiE
(4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena =2
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto =}
3 61 33 105810 1
TR — 4 75 43 105 811 1 B
5 86 52 105 812 1 b
_ _ _ 6 93 57 105 813 1 55
[}
Wiertto spiralne do flrevyng z dyvomg ostrzami 5 i - T T |
o \ykonane z odpornej na $cieranie stali
chromowo-wanadowej (CV) / 109 69 105 814 1 =
® Szybkie wiercenie, takze wiertarkami akumulatorowymi 8 117 75 105 815 1 )
® Uchwyt cylindryczny: od @ 11 mm - uchwyt 8 x 35 mm 8 240 160 138 257 1 =
od @ 14 mm - uchwyt 10 x 35 mm
9 120 81 105 816 1
od @ 22 mm - uchwyt 13 x 35 mm w
10 120 81 105817 1 = s
® Uchwyt cylindryczny przy wierttach przedtuzanych 10 240 160 138 258 1 EE
(o di. catkowitej od 240 mm): od @ 12 mm - uchwyt 10 mm 1 142 89 105 818 1 NH
o
Polecane do obrébki: migkkiego drewna, ptyt stolarskich 12 151 % 105819 !
i niepowlekanych ptyt wiérowych 12 240 200 138 259 ! X
o
13 151 96 105 820 1 - =
14 151 % 105 821 1 S
Kasety z wierttami 14 240 200 138 260 1 g
ba " : 15 160 100 105 822 1
. sw
alogo : 16 160 100 105 823 1 g3
o<
5 4,5,6,8,10 104 958 1 16 240 200 138 261 1 S
8 3,4,5,6,7,89,10 104 957 1 18 180 130 105 824 1 -F
18 260 200 138 262 1
2 200 140 105 825 1 <=
=5
20 260 200 138 263 1 =
w E
22 210 140 105 742 1 -=
24 215 140 105 743 1
26 215 145 105 744 1
28 220 145 105 745 1 g
30 220 145 105 746 1

39
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WIERTLA KRETE - SWIDRY LEWIS

=
-
-

. 14 235 160 124 069 1
14 450 380 124 083 1
14 600 530 142 652 1
. . . 16 200 120 212 052 1
[ ]
Idealne w l?ranzach ZW|qz-anych z budownictwem 16 235 160 124 070 :
- szczegolnie dla stolarzy i dekarzy
e Uchwyt 6-kgtny max SW 11 gwarantuje pewne 16 450 380 124 084 !
zamocowanie w uchwycie wiertarskim 16 600 530 142 653 1
® Posiada jedno gwintowane ostrze prowadzace 18 200 120 212 053 1
oraz jeden nacinak o 18 235 160 124 071 1
® Zapewnia dobre odprowadzanie wi6réw,
takze w przypadku wilgotnego drewna 18 450 380 124 085 !
@ Szczegdlnie nadaje sie do nawiercania otworéw 18 600 530 142 654 1
pod gwozdzie i kotki 20 235 160 124 072 1
Polecane do obrébki: migkkiego i twardego drewna (jodta, buk), 2 450 380 124 086 !
wilgotnego drewna, drewna klejonego i krawedzi piyt 20 600 530 142 655 !
22 235 160 124 073 1
Zastosowanie: wszystkie wiertarki 29 450 380 124 087 1
z uchwytem wiertarskim 13 mm
22 600 530 142 656 1
24 235 160 124 074 1
Y Di. catkowita  Df. robo 24 450 380 124 088 1
41090 A 24 600 530 142 657 1
6 160 100 212 046 1 25 235 160 207 717 1
6 235 160 124 065 1 25 450 380 207718 1
6 400 320 212 054 1 26 235 160 124 075 1
7 320 255 141 359 1 26 450 380 202 294 1
8 170 100 212 047 1 28 235 160 124 076 1
8 235 160 124 066 1 28 450 380 202 295 1
8 450 380 124 080 1 30 235 160 124 077 1
8 600 530 212 055 1 30 450 380 202 296 1
10 190 120 212 049 1 32 235 160 124 078 1
10 235 160 124 067 1 32 450 380 202 297 1
10 450 380 124 081 1
10 600 530 142 650 1 Kasoty z wiertfami
12 190 120 212 050 1 liczba a Di. catkowita Numer Jz Cena
2 235 160 124 068 1 elem. [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
12 450 380 124 082 1 6 | '01%I%T6 235 124 357 1
12 600 530 142 651 1 . 10121416, - 120358 1
14 200 120 212 051 1 18,20

WIERTLA PIOROWE DO DREWNA SELFCUT

e Uniwersalne zastosowanie do drewna

® Do wszystkich uchwytéw wiertarskich

e Samoprowadzace, nagwintowane ostrze centrujgce
gwarantuje szybkie i doktadne wiercenie

e Dwie krawedzie tngce, uchwyt sze$ciokatny 1/4”

® Czysty i pewny efekt wiercenia

Polecane do obrobki: sredniotwardego i migkkiego drewna,
ptyt widrowych i pil§niowych oraz ptyt gipsowo-kartonowych

Zastosowanie: wszystkie uchwyty wiertarskie i uchwyty
narzedziowe; tatwe prowadzenie szczegélnie
w wiertarkach recznych




WIERTLA DO DREWNA

-
g
£§
0 D 0 0 D 0
diogo etto d(aloqgo etto
<<
6 152 228 058 1 22 152 228 069 1 5
[=)
6 400 228080 1 22 400 228 091 1
8 152 228 059 1 24 152 228070 1
8 400 228 081 1 24 400 228 092 1 S E
10 152 228 060 1 25 400 228 093 1 HE
=
10 400 228082 1 26 152 228072 1 =5
12 152 228 061 1 26 400 228 094 1
13 152 228 062 1 28 152 228073 1 <3
13 400 228 084 1 28 400 228 095 1 E ;
14 152 228 063 1 30 152 228 074 1 =3
14 400 228085 1 30 400 228 096 1
16 152 228 064 1 32 152 228 075 1 4
<=
16 400 228 086 1 32 400 228 097 1 EZ
e
17 152 228 065 1 35 152 228076 1 H §
17 400 228 087 1 35 400 228098 1
18 152 228 066 1 36 152 228077 1 w
=
18 400 228088 1 36 400 228099 1 £
19 152 228 067 1 38 152 228078 1 E
19 400 228089 1 38 400 228100 1
20 152 228 068 1 40 152 228079 1 .-
=
20 400 228 090 1 40 400 228 101 1 8 %
N
w oo
NE
oo
a
liczba (7] Di. catkowita Numer Jz Cena
elem. [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
14,16,18 E e
6 20, 22, 24 152 265 102 1 53
13,16, 18 25
’ 1 ’ [5)
6 20, 22, 25 152 265 103 1
=
>0
23
PRZEDtUZACZ DO WIERTtA PIOROWEGO =
=
=¥
g N
&
0 D atko a g a
® Przeznaczony do gtebhokich wiercen atalogo etto =
za pomoca wiertta piérowego 14 152 228 102 1 =
® Uchwyt 6-katny SW 5,5 mm vy 0 228 127 1 Ed
® Przeznaczone do wiertet powyzej @ 14 mm / =
a
<w
, 2=
co
WIERTLO PIOROWE NASTAWNE DO DREWNA B3
<
52
==
a
o Wiertto o regulowanej srednicy: od 15 do 45 mm
® Uc_hWyt @8m, wymienny noz 15-25 oraz 25-45 mm [4] Dt. catkowita ~ Df. robocza Numer JZ Cena
® \Wierzchotek ostrostupowy [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto %

15-45 120 90 202 236 1

Polecane do obrdbki: migkkiego drewna i ptyt widrowych

a1



WIERTLA DO DREWNA
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WIERTLA SZALUNKOWE HSS

———

vinia

%E e Wytrzymate wiertto do prac budowlanych Polecane do obradbki: do wiercenia podczas prac szalunkowych
g% ® Potgczenie gwintowe - klejone pomiedzy czescig spiralng w deskach, belkach, balach, ptytach gipsowych i lekkich ptytach
£>  wiertfa i uchwytem zapewnia idealne przenoszenie budowalnych, profilach z blachy
ruchu obrotowego
® Duzy kanat wiérowy na catej diugosci spirali Zastosowanie: wszystkie wiertarki z uchwytem wiertarskim
zapewnia bezpieczng prace bez blokowania, 13 mm; nalezy stosowac tylko wiercenie obrotowe;
takze w wilgotnym drewnie praca z wyltaczonym udarem

o
5=
=m
33
ES
c

® Uchwyt cylindryczny: @ 8 mm - uchwyt 6 mm
@ 10-14 mm - uchwyt 8 mm
@ 16-22 mm - uchwyt 10 mm
@ 24-30 mm - uchwyt 11 mm

Ss
g g [4] Dt. catkowita Numer Jz Cena 0 Dt. catkowita : :
£> [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto atalogo etto
8 400 104 896 1 18 600 104 915 1
2 8 600 104 910 1 18 800 141 364 1
% 10 400 104 897 1 20 400 104 902 1
= 10 600 104 911 1 20 600 104 916 1
10 800 141 360 1 20 800 141 365 1
g % 12 400 104 898 1 22 400 104 903 1
N
54 12 600 104 912 1 22 600 104917 1
%g 12 800 141 361 1 22 800 141 366 1
- 14 400 104 899 1 24 400 104 904 1
14 600 104 913 1 24 600 104 918 1
g % 14 800 141 362 1 24 800 141367 1
% § 16 400 104 900 1 26 600 104 919 1
m3 16 600 104914 1 28 600 104 920 1
16 800 141 363 1 30 600 104 921 1
18 400 104 901 1

IM0ZIHVL
Atd

SRODKOWCE DWUOSTRZOWE

=
-

g alogo etto
B
S5 16 90 104 963 1
22
s 18 90 104 964 1
- 20 90 104 965 1
5 22 90 123 931 1
. 24 90 123 932 1
Sz . . . L .
g 3 Precyzyjn_e wiercenie otworéw niepowodujace 2 %0 104 971 ’
4 wyrywania materiatu
=~ e Wyposazony w ostrze centrujgce, 2 ostrza tnace, 2 nacinaki 28 %0 123 933 !
o Uchwyt cylindryczny: do @ 30 mm - uchwyt 8 x 30 mm 30 90 104 972 1
J%ﬁ do ﬂ 32 mm - UChWyt 10 x 30 mm 32 90 104 966 1
o
3 re e i o 34 90 123 934 1
== Polecane do obrébki: migkkiego drewna, ptyt widrowych
i stolarskich 35 90 104 973 !
40 90 123 935 1
o
= | [7} Dt. catkowita Numer Jz Cena 4 90 123 936 !
g 2 [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto 50 90 123 937 1
o
S 2 8 90 123 930 1 55 90 141 358 1
10 90 104 959 1 Kasety ze Srodkowcami

12 90 104 960 1 liczba Numer JZ Cena
12 90 104 961 1 elem. katalogowy [szt.] netto

oM

15 90 104 962 1 5 15, 20, 25, 30, 35 123 938 1

42



WIERTLA DO DREWNA

SRODKOWCE DWUOSTRZOWE

(/] Di. catkowita Numer Jz Cena
[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
15 90 104 836 1
18 90 123 976 1
© Bardzo duza trwatosc dzigki precyzyjnie szlifowanym 20 90 104 837 !
ostrzom z weglika spiekanego 22 90 123977 1
© Wyposazony w ostrze centrujace, 2 ostrza tnace, 2% 90 123 978 1
2 nacinaki z weglika spiekanego
® Uchwyt cylindryczny: @ 10 mm 25 %0 104 838 !
26 90 104 839 1
Polecane do obroébki: drewna twardego i migkkiego, 30 90 104 840 1
drewna gatunkéw egzotycznych, drewna ulepszonego, 35 9% 104 841 ]
zageszczonego, prasowanego, klejonego sztucznymi zywicami
i wykonczonych powierzchniowo ptyt wiérowych 40 %0 123979 !
s EDNIKI 7] Di. catkowita Numer Jz Cena
[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
10 90 105 826 1
r 12 90 105 827 1
— 14 90 105 828 1
15 90 105 829 1
16 90 105 830 1
o Precyzyjne wiercenie otworéw, niepowodujace 18 90 105 831 !
wyrywania materiatu 20 90 105 832 1
® Posiada ostrze centrujace, 2 ostrza tnace o 22 90 105 833 1
i ostrze obwodowe szlifowane z zachowaniem wymiaréw ” % 105 834 :
e Uchwyt cylindryczny: do @ 30 mm - uchwyt 8 x 30 mm
do @ 32 mm - uchwyt 10 x 30 mm 25 90 105 835 1
26 90 105 836 1
Polecane do oll)rohkl: twardego i migkkiego drewna, 28 %0 105 837 1
drewna gatunkéw egzotycznych, drewna ulepszonego,
zageszczonego, prasowanego, klejonego sztucznymi zywicami Sl i L5 !
i wykonczonych powierzchniowo ptyt wiérowych 32 90 123 950 1
. o . 34 90 123 951 1
Zastosowame.: Wszys'tkle wiertarki 35 %0 105 839 1
z uchwytem wiertarskim 10 mm
36 90 123 952 1
Kasety z sednikami 38 90 123 953 1
Numer Jz Cena 40 90 105 840 !
katalogOWy [SZt.] netto 45 90 123 954 1
B 15, 20, 25, 30, 35 123 956 1 50 90 123 955 1
WIERTLA Do OKuc (7] Dt. catkowita Numer Jz Cena
[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
26 58 105 784 1
30 58 105 841 1
35 58 105 842 1

® Doktadne wiercenie otworéw do osadzania zawiasow
puszkowych

e Wiertfo z ostrzem centrujgcym i dwoma ostrzami tngcymi
z weglika spiekanego

Polecane do obrdbki: wszystkich gatunkéw drewna,

ptyt wiérowych, takze wykonczonych tworzywem

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

WIERTLA
DO METALU

<<
ad
=
=
™)
H

DO DREWNA

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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WIERTLA DO DREWNA

WIERTtA CYLINDRYCZNE
frez walcowy DIN 7489

o |dealne do naprawiania wad drewna po usunigciu sekow
® Posiada precyzyjnie oszlifowane wewnetrzne
i zewnetrzne ostrza
o Nadwyzka wymiarowa 0,1 mm pozwala dopasowac zaslepke
do otworu po seku
® Uchwyt cylindryczny: do @ 30 mm - uchwyt 13 x 50 mm
do @ 35 mm - uchwyt 16 x 50 mm

POGLEBIACZE STOZKOWE
podobny do DIN 6446 B

e Wykonane ze stali narzedziowej
e \Wyposazone w 5 ostrzy i kat wierzchotkowy 90°
e Uchwyt cylindryczny: 6 x 30 mm
do @ 20 mm - uchwyt 8 x 30 mm

POGLEBIACZ STOZKOWY
Z GRYFEM PLASTIKOWYM

® Wykonane ze stali narzedziowej
o \\lyposazone w 5 ostrzy i kat wierzchotkowy 90°

POGLEBIACZE NASADZONE

do uzytku takze jako ograniczniki posuwu

® Przeznaczony do wiertet spiralnych do drewna
o \Wykonane ze stali narzedziowej

® \Wyposazone w 5 ostrzy i kat wierzchotkowy 90°
e Dostarczane bez wiertta, z kluczem imbusowym

=
-

10 140 104 889 1
15 140 104 890 1
20 140 104 891 1
25 140 104 892 1
30 140 104 893 1
35 160 104 894 1
40 160 104 895 1

Polecane do: naprawiania sgkéw i wad drewna

0 Di. catko

10 90 104 941 1
13 90 104 942 1
16 90 104 943 1
20 90 104 944 1

Polecane do: pogtebiania otworéw w drewnie,
tworzywach sztucznych i metalach niezelaznych
pod $ruby z them wpuszczanym i them soczewkowym

Di. catkowita Numer Jz Cena

[mm] katalogowy [szt.] netto

12 150 202 237 1

Polecane do: pogtebiania otwordéw w drewnie, tworzywach
sztucznych i metalach niezelaznych

=
=

3 16 141 353 1
4 16 141 354 1
5 16 141 355 1
6 16 141 356 1
8 20 141 357 1
10 20 142 589 1

Polecane do: wiercenia i fazowania otworéw w drewnie
podczas jednej operaciji



OTWORNICE BIMETALOWE

ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE [OBR./MIN.] DLA OTWORNIC HSS-BIMETALOWYCH HAWERA % %
S5
" Nr kat. otwornicy
[mﬂm] n“ﬂ:f(?ll(lii narzgtti:ilowa Z\/\Snt/“ll(lla L Ly ”gg?;};t;f;;w% HSSP-rI;ig::::Ig:vej -
14 580 300 400 790 900 142 590 §
16 550 275 365 730 825 118 321
17 500 250 330 665 750 142 591 Lo
19 460 230 300 600 690 118 322 E,E
20 445 220 290 580 660 118 323 <3
21 425 210 280 560 630 118 324 °
22 390 195 260 520 585 118 325
24 370 185 245 495 555 142592 s ,<3_:
25 350 175 235 470 525 118 326 % E
27 325 160 215 435 480 118 327 =
29 300 150 200 400 450 118 328
30 285 145 190 380 425 118 329 3 ‘é
32 275 140 180 360 410 118 330 G2
33 260 135 175 345 390 142 593 =
35 250 125 165 330 375 118 331
37 240 120 160 315 360 142 594 E
38 230 115 150 300 345 118 332 5
40 220 110 145 290 330 118 333 E
41 210 105 140 280 315 118 334
43 205 100 135 270 305 142595 z E
44 195 95 130 260 295 118 335 g E
46 190 95 125 250 285 118 336 EE
48 180 90 120 240 270 118 354 =
51 170 85 115 230 255 118 337
52 165 80 110 220 245 142 596 E E
54 160 80 105 210 240 118 338 5%
56 150 75 100 200 225 212 256 R
57 150 75 100 200 225 118 339
59 140 70 95 190 220 212253 y
60 140 70 95 190 220 118 340 = E
64 135 65 90 180 205 118 341 =
65 130 65 85 175 200 118 002
67 130 65 85 170 195 118 342 §
68 130 65 85 165 190 118 920 é%
70 125 60 80 160 185 118 343 NG
73 120 60 80 160 180 142597 -
76 115 55 75 150 170 118 344 -
79 110 55 70 140 165 138 226 EE’
83 105 50 70 140 155 118 356 =%
86 100 50 65 130 150 142 598 g
89 95 45 65 130 145 118 345 i
92 95 45 60 120 140 138 228 go
% % 15 60 120 135 138 229 g%
=
98 90 45 60 120 135 142 599
102 85 40 55 110 130 118 346
105 80 40 55 110 120 138 230 §‘g‘
11 80 40 50 100 120 118 003 %E
114 75 35 50 100 105 138 231 =
121 70 35 45 90 95 138 232
127 65 30 40 85 90 118 004
140 60 30 35 80 85 118 005 g
152 55 25 35 75 75 142 600
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g 59 212 253 1
=
60 118 340 1
64 118 341 1
2 =
% = 65 118 002 1
=Z4m - g= - -
gg ® Specjalistyczne narzedzia do wykonywania czystych, 67 118 342 !
b okragtych otworéw w metalu, drewnie i tworzywie 68 118 920 1
e Konstrukcja otwornicy wytrzymata na rozerwanie 70 118 343 1
e Hartowana pita ze stali szybkotnacej 73 112597 ;
Ss o0 podwyzszonej wydajnosci skrawania
52 e Korpus otwornicy wykonany ze specjalnej 76 118 344 1
== stali stopowej narzedziowej 79 138 226 1
® ,Vario-Pitch” - zmienna podziatka uzebienia 83 118 356 :
gwarantuje szybki postep wiercenia
5= ° Maksymalna gteboko$¢ ciecia dla wszystkich rozmiaréw: 38 mm 86 142598 !
=T @ Przy wierceniu w stali nalezy uzywac chtodziwa 89 118 345 1
- . . 7 Yo
J%s; o Nie mozna przekracza¢ zalecanych predkosm obrotowych 92 138 228 1
podanych w tabelce na poczatku rozdziatu " 138 229 1
=l Dobdr uchwytu: od @ 14 mm do @ 30: AS 1/AS 3 9 142599 !
g od @ 32 mm do @ 152: AS 2/ AS 4 102 118 346 :
g o o 105 138 230 1
Polecane do obradbki: zeliwa, cienkiej stali, brazu, miedzi, = i ;
aluminium, tworzyw i ptyt gipsowo-kartonowych
S, 114 138 231 1
% ﬁ Zastosowanie: wiertarki stacjonarne i wiertarki reczne 121 138 232 1
gg z napedem elektrycznym 127 118 004 1
=3
z 140 118 005 1
Numer JzZ Cena
katalogowy [szt.] netto 152 142 600 1
9 g 14 142 590 1
50
£y 16 118 321 1
Uchwyty z wierttem centrujagcym
m3 17 142 591 1 Yy 1acy
Rodza 0
19 118 322 1 :
dlogo 0
= 20 118 323 1
2 AS1 1430 | 6-kat SW 7,95 118 347 1
NE 21 118 324 1
= AS2 | 32152 | 6-katSW 11 118 348 1
m 22 118 325 1
AS 3 14-30 SDS-plus 145 050 1
24 142 592 1
= AS4 | 32-152 SDS-plus 145 051 1
A 25 118 326 1
S5 27 118 327 1
23
E 2 hIErEE ! Wiertta centrujace HSS
30 118 329 1
0 Diugo 0 e ena
= 32 118 330 1 : atalogo etto
o
£ z 3 142593 ! 6,35 102 AS 2 118349 1
= 3% 118 331 1 6,35 81 | AS1,AS3,AS4 | 202315 1
= 37 142 594 1
38 118332 1
35
;%-E 40 118 333 1 Sprezyna wypychacza
DN
%% 41 118 334 1 Numer
43 142 595 1 katalogowy
44 118 335 1 118 351 1
2. 46 118 336 1
=S
£ 48 118 354 1
23
S 51 118337 1 Przedtuzacze
52 142 596 1 Rodzai | DI, calkowita . :
54 118338 1 b-kg atalogo stto
2 56 212 256 1 AS1 300 7,95 141 292 1
o
57 118 339 1 AS 2 300 11,0 141293 1
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OTWORNICE BIMETALOWE

- .
/ = §
<
Zestawy =9
o Numer Jz
LIS katalogowy [szt.] =
>
Standardowy a
19 25 38 komplet otwornic;
' ro g uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 118 352 1 .
48, 68, 83 n <£
i sprezyna wypychacza NS
=y
Do instalacji elektrycznych 'ﬁE
=+
19 22 35 komplet otwornic; a
68' 70’ 76' uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 130070 1
e i sprezyna wypychacza
Do instalacji sanitarnych i grzewczych 5
S5z
19 25 32 komplet otwornic; G
éB é1 ! uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 130072 1 ==
' i sprezyna wypychacza e
Zestaw adapteréw <
Ss
Liczba AET Numer Jz Cena E &
elementow katalogowy [szt.] netto =5
[=]
6 zestaw adapteréw do uchwytéw ,Power Change” do otwornic bimetalowych z gwintem SW 7,95 i SW 11 227 688 1
["")
o
=
(=]
OTWORNICE HSS-BIMETALOWE PROGRESSOR g
0 o
] [0]0[0) elto
: 27 227638 1 -
) SE:
T 29 227 639 1 S5
b L %S
' 30 227 640 1 S
[ o 8
- 32 227 641 1
33 227 642 1
e Specjalistyczne narzedzia do szybkiej pracy w drewnie, 35 227 643 1 EE
tworzywie i metalu z uchthgm ,,Poy\{er Change” 37 297 644 1 5 3
® Bardzo wysoka wytrzymato$¢ i trwato$¢ dzieki ostrzom - 227 605 1 53
ze stali HSS-bimetalowej z dodatkiem 8% kobaltu -
® Progresywne zgby o kacie ostrza 10° zapewniajg 40 227 646 !
agresywne wiercenie i dobre odprowadzanie wiéréw 4 227 647 1 L
” H H >0
° Uchwyfc ,,P_owgr Change zapewnia szybkg wymiang 03 227 648 1 £8
otwornicy i wiertta centrujgcego =
; . . teey . . 44 227 649 1
® Przy wierceniu w stali nalezy uzywac chtodziwa
o Nie mozna przekracza¢ zalecanych predkosci obrotowych 46 227 650 1
. w
podanych w tabelce na poczatku rozdziatu 48 227 651 1 = 5
(=]
- - S 51 227 652 1 ==
Polecane do obrébki: aluminium, metali niezelaznych, oF
cienkiej stali, zeliwa, stali nierdzewnej, cienkiej blachy, 52 221653 ! 2
migkkiego i twardego drewna, sklejki, wieloptyt, 54 227 654 1
ptyt wiérowych, materiatéw wielowarstwowych, 56 227 655 1 o
tworzyw sztucznych, szkta akrylowego, ptyt gipsowo-kartonowych =
57 227 656 1 -5
j— '
. , . m X<
Zastosowanie: maszyny z uchwytem szesciokatnym 59 221 651 ! s
i SDS-plus z wytgczonym udarem 60 227 658 1 s
64 227 659 1
==
0 . : 65 227 660 1 g3
: 2=
alogo : 67 227 661 1 NE
Do
14 227629 1 68 227 662 1
16 227630 1 70 227 663 1
17 227 631 1 73 227 664 1 ss
19 227632 1 76 227 665 1 £z
w E
20 227 633 1 79 227 666 1 =
21 227 634 1 83 227 667 1
22 221635 1 86 227 668 1
24 227636 1 89 227 669 1 é
25 227 637 1 92 227 670 1

cigg dalszy na nastepnej stronie



OTWORNICE BIMETALOWE
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Numer JZ Cena Diugo$¢ catkowita Numer
katalogowy [szt.] netto [mm] katalogowy
o
§ 95 227 671 1 305 227 746 1
b
98 227 672 1
102 227 673 1
g E 105 227674 1 Uchwyty ,,Power Change” z wierttem centrujacym
mN
=3 108 227 675 1 Do otwornic
E ; alogo etto
g m 227 676 1
114 227677 1 6-katny SW 11 14-152 265 155 1
s 121 227678 1 6-katny SW 11 20-105 265 156 1
= 127 227679 1
25
= 140 227 680 1 Ueh b ch b ”
chwyty ,Power Change” bez wiertta centrujacego
152 227 681 1 LA J 1aced

Do otwo 0
alogo etto

Wiertto centrujace

Dugosé Numer Jz Cena 6-katny SW 8 14-152 265 246 1
(mm] katalogowy ~[szt]  netto SDS-plus 14-152 265 247 1

80 227 686 1 6-katny SW 11 14-152 265 248 1

VNM3Ha oa
VALYIIM

Uchwyty z wierttem centrujagcym

JJINH4OMLO

=
-

6-katny "Power Change" o diugosci 9,5 mm z wiertlem centrujgcym HM 14 152 227 684 1
SDS-plus "Power Change" z wierttem centrujgcym HM 14 152 227 685 1

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

Zestawy

Liczba a7 Numer
elementéw CLITIGES katalogowy
& % komplet otwornic z wiertfem centrujgcym HSS-Co
Eﬁ 8 22, 29, 35, 44, 51, 64 i uchwytem "Power Change" 227 682 8
ﬁ S komplet otwornic z 2 wierttami centrujgcym HSS-Co
=2 " 25, 32, 40, 54, 60, 67, 76, 86 i adapterem "Power Change” 265 348 1
komplet otwornic z wierttem centrujgcym HSS-Co
§ 13 19, 22, 25, 29, 35, 38, 44, 51, 57, 64, 76 i uchwytem *Power Change" 227 683 13
82
z
OTWORNICA Z POGLEBIACZEM 3-CZESCIOWY ZESTAW OTWORNIC
KRAWEDZIOWYM e Otwornice posiadajg utwardzone zehy tnace

® Maksymalna gteboko$¢ wiercenia: 31 mm
® Zestaw zawiera stabilny uchwyt mocujacy
oraz uchwyt 6-katny 8 mm

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

Polecane do obrobki: drewna, ptyt gipsowo-kartonowych,
tworzyw sztucznych, metali niezelaznych

® Podczas jednej operacji wycina otwory z pogtebieniem Liczba Numer Jz Cena
na krawedzi do osadzenia puszki elementéw katalogowy ~[szt]  netto
o \Wysoka trwato$¢ dzieki zebom wykonanym 3 80, 67, 74 120 150 1
w technologii HSS, a takze utwardzonemu
pogtebiaczowi krawedziowemu N
o |Vlaksymalna gteboko$¢ otworu z pogtebieniem krawedziowym 6-CZESCIOWY ZESTAW OTWORNIC
podczas jednej operacji to 32 mm. Wigksza gteboko$¢ mozna
uzyskac usuwajac wycigty rdzen i wiercac ponownie otwornica e Maksymalna gleboko$¢ wiercenia: 25 mm

bez pogtebiacza krawedziowego. Poszczegdine czesci e Zestaw zawiera stabilny uchwyt mocujgcy
sq potaczone szybkoztaczka

Y3UVLIEIM 00
ALld

IMOHVYINOd
VIN3zavzdn

Polecane do obrobki: drewna, ptyt gipsowo-kartonowych,

Polecane do obrébki: ptyt widrowych, piyt stolarskich, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych
paneli z tworzywa sztucznego, ptyt gipsowo-kartonowych i belek

VMOLNINVIQ
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Liczba [4] Numer JzZ Cena
Numer Jz Cena elementéw katalogowy [szt.] netto
z katalogowy [szt.] netto
S5 32, 38, 44,
68 124 621 1 g 51,57, 64 120151 !

48



BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK
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<
BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM JEDNOZBIERAKOWYM DO METALU =S
E
a
Brzeszczoty do metalu HSS-Basic <=
Doktadne cigcie prostoliniowe stali §§
AR migkkiej, aluminium < 2 mm, o=
07 67 faliste metali kolorowych < 2 mm, T118G 240 526 1 5 i, e - ==
blachy (nalezy stosowac
podkiadke z drewna) < 1 mm
frezowane, | Doktadne cigcie prostoliniowe stali =
1.1-15 67 faliste miekkie] < 1,54 mm. T118A 240 523 1 5 N = ;?_:
; metali kolorowych, aluminium, Fe
rezowane, 6w aluminium < 1,5-4 mm ! =3
1.1-1.5 67 h stopow a ' ' T118A 144 874 1 100 A b
faliste szkta akrylowego < 1,5-3 mm =
frezowane Fegaf Ref f -
1923 67 ; | Dokfadne cigcie prostoliniowe stali T118B 240 525 1 5 -..\ [T o
faliste miekkiej < 3-6 mm, <=
frezowane, metali kolorowych, aluminium, — =
1923 67 faliste stopéw aluminium < 3-10mm | T118B | 144862 | 1 | 25 e © £E
o
Doktadne cigcie prostoliniowe stali e
12 106 frezoyvane, r_nlekklel < 36 mm, T318A 240 527 1 5 i =
faliste metali kolorowych, aluminium, w
stopéw aluminium < 3-10 mm S
Doktadne cigcie krzywoliniowe g
A A tworzyw sztucznych, aluminium, 5
2,0 106 faliste ! metali kolorowych < 3-10 mm, T318B 240534 1 5 d——— v -
stali migkkiej 3-10 mm,
blachy profilowanej < 85 mm > x
-5
Brzeszczoty do metalu BIM-Flexible § %
N
frezowane, e B
1.1-1.5 67 faliste Doktadne cigcie prostoliniowe T118 AF 240503 1 5 *\ e - ﬁ E
stali migkkiej, metali kolorowych, @ =
1.1-1.5 67 f’ef;}’;’fe"e' blachy <1,5-4 mm T118AF | 144 864 1 25 L ST T
Doktadne i prostoliniowe cigcie = w
stali, metali kolorowych 8 Z
- S
11 106 frezowane, w tym aluminium <65 mm, T318 AF 265 129 1 5 T o 2@
faliste pleksiglasu 1-3 mm, B
materiatéw wielowarstwowych o
<65 mm, rur oraz profili
frezowane, Doktadne i krzywoliniowe cigcie WA ] & w
LA 4 faliste stali oraz pleksiglasu (1,5-4 mm) T118 EOF 265130 L : - > %
oo
1.92.3 67 frezowane, Doktadne cigcie prostoliniowe T118 BF 144 225 1 5 D, . S =
faliste i miekkiei R ;
stali migkkiej < 3-6 mm, metali
frezowane, kolorowych, aluminium "
2,0 67 faliste < 3-10 mm, pleksiglasu < 30 mm | T 118 BF 144 865 1 25 N H S w
-2
Dokiadne i prostoliniowe ciecie = E
frezowane aluminium <65 mm, E Z
1.8 106 h . pleksiglasu 2,5-6 mm, T318 BF 265 131 1 5 A - N
rozwierane =3

materiatéw wielowarstwowych
<65 mm, rur oraz profili

Brzeszczoty do metalu HSS-Fast X
(==
<
1.2-2.6 74 ISR, Najszybszy brzeszczot do metalu. T123X 145703 1 5 i, A =4
AT Cigcie cienkich i grubych blach, ) .
rur, profili, twardych tworzyw o
1226 74 frezowane, sztucznych T123x | 202431 | 1 | 25 e .- 5
==
=
(e AT Doktadne i prostoliniowe cigcie S E
2,0 154 rozwi ran' materiatéw wielowarstwowych T718 BF 265 132 1 5! - - §§
ozwierane <120 mm S
do aluminium HSS-Fast

30 74 frezowane, Szybkie, zgrubne cigcie tworzyw T127D 240 528 1 5 amia o <;»:
! rozwierane sztucznych < 30 mm, ofowiu, > =]
. cyny < 20 mm, £g
rezowane, li kolorowych, aluminium g £2

3,0 74 . metall kolorowych, aluminium, T127D 144 863 1 25 L —
rozwierane | 3-15 mm, stali migkkiej 3-6 mm “E

Brzeszczoty do stali nierdzewnej TC-Long Life
q Doktadne cigcie prostoliniowe stali .
1 59 I?sZtI:I\?a;NzaHK/I mickkiej, metali kolorowych, T | 2a0se1 | 1 N
stali nierdzewnej < 2-5 mm =
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BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

Jmodvan
ViLd3IMm

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM JEDNOZBIERAKOWYM DO DREWNA

vinia

Brzeszczoty do drewna HCS-Basic

Cigcie drewna
twardego i migkkiego, sklejki,
piyty wiérowej < 30 mm, T119B 144 212 1 5
tworzyw sztucznych i pleksiglasu,
materiatéw izolacyjnych < 20 mm

IMOLNINYIA
VIZa3ZHYN

frezowane,
67

e faliste

Cigcie krzywoliniowe,
o matych promieniach krzywizn,
frezowane, drewna twardego
faliste i migkkiego, sklejki,
piyty pil$niowej laminowanej,
tworzyw sztucznych < 20 mm

2,0 56 T119B0 240531 1 5

NIV1IN 0d
V3LH3IM

Wn
30 74 frezowane, TIMC | 240517 | 1 5 it D T
QL g rcac. =

o

= § rozwierane Zgrubne cigcig _

B3 drewna twardego i migkkiego,

% = 3,0 74 frezowane, tworzyw sztucznych < 60 mm T11¢ 135 686 1 25

rozwierane

Brzeszczoty do drewna HCS-Fast

S stozkowe, Najszybszy brzeszczot do drewna. -
= 23 l szlifowane Ciecie cienkiego i grubego Lieekns ALK ! > Y oomnn B,
Z drewna migkkiego i twardego,
= . L
= tozkowe, sklejki, ptyty stolarskiej,
2:3 o1 Sifoware | piyty widrowej, MDF, multipleksu, | T234X | 202440 | 1 25 A 5.
drewna klejonego
S szlifowane,
=& 452 74 o T144D | 240520 1 5 e L AT A
o rozwierane
g 8 slifowane Szybkie ciecie drewna
29 4-5.2 74 rozWisrane twardego i migkkiego, T144D 135 687 1 25 v L FPRPOTS S B
or plyty widrowej < 60 mm
sdifowane, mtnem L AP R,
4-5.2 74 rozwierane T144D 144 871 1 100
@3 szlifowane
NN 452 74 rozwierane T 244D 240 521 1 5 i R PR R
E ﬁ Cigcie krzywoliniowe
N B
A9 | 452 74 | sdifowane,  drewna twardego T244D | 135689 | 1 | 25 b ST BT
rozwierane i migkkiego < 60 mm,
i piyty widrowej < 60 mm
. 452 74 i T244D | 144872 1 100 R dadaaace
>
E= . . —
N = szlifowane, Szybkie, zgrubne cigcie e ST ATTITVIIRY . FTATPR
%’ = 40 125 rozwierane prostoliniowe drewna < 100 mm T344D 144 214 ! 3

Brzeszczoty do drewna HCS-Clean

Cigcie krzywoliniowe,
o matych promieniach krzywizn,
stozkowe, drewna twardego T —— 3
L & szlifowane i migkkiego,sklejki, T101 A0 240 502 ! 5 “
piyty pil$niowej laminowanej,
tworzyw sztucznych < 25 mm

INFAIVLNIZIHd
AMV1S3Z

o 2,7 74 :thl’fz;‘\f’v‘g’rfe T101B | 240515 1 5 A e -
g Czyste cigcie drewna
Xw stozkowe, twardego i migkkiego, sklejki, g &
rﬁ 3 21 74 szlifowane | drewna klejonego, plyty widrowej, T101B 135684 ! 25 e
E otk tworzyw sztucznych < 30 mm
= 2,7 74 i T1I01B | 144870 1 100 i a -
3c Czysta gorna krawedz rzazu
Eg (odwrotne uzebienie).
e stozkowe, Do drewna twardego -
£l 2,5 74 salifowans i migkkisgo, skiejki T101BR | 240545 1 5 L Sl
m > plyty pil$niowej laminowanej,
tworzyw sztucznych < 30 mm
X stozkowe, Szybkie, czyste cigcie — .
s = 45.2 7 szlifowane drewna twardego i migkkiego, T101D 240516 ! 5 - g
E = " drewna klejonego,
5= stozkowe, vty wié i —
=) 4-5.2 74 . plyly wiorowe, T101D 135 685 1 25 i -
E = szlifowane tworzyw sztucznych < 60 mm
Szybkie, czyste cigcie drewna
stozkowe twardego i migkkiego,
3,0 91 szlifowané drewna klejonego, sklejki, T301CD 240514 1 5 [ o OS2

plyty widrowej,
tworzyw sztucznych < 60 mm

(0]
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BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM JEDNOZBIERAKOWYM DO DREWNA (c.d.)

BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

Brzeszczoty d

Miekkie drewno i nieabrazyjne

o drewna HCS-Extra Clean

szlifowane,
rozwierane

452 74 szlifoyvane,
rozwierane
452 74 szlifowane,

rozwierane

Brzeszczoty do drewna HCS-Precise

Doktadne prostoliniowe
i réwnolegte cigcie migkkiego
drewna, ptyt wiérowych,
drewnianych materiatéw klejonych,
piyt pilSniowych 5-50 mm, drzwi
oraz blatéw kuchennych < 50 mm

Szybkie, zgrubne cigcie
drewna twardego i migkkiego,
sklejki, ptyty widrowej,
drewna klejonego < 60 mm

Cigcie krzywoliniowe (czysty rzaz
bez wykruszen po obu stronach

Brzeszczoty do

T 144 DP

T 144 DF

twardego drewna BIM-Fast

265133

144 220

T144 DF

Brzeszczoty do twardego dre:

144 859

wna BIM-Clean

25

22XC 91 stokowe, |\ oioriaty drewniane 5-50 mm, | T308BO | 265578 5 P ——
szlifowane A S .
specjalnie do cigcia krzywizn
stozkowe, Migkkie drewno i nieabrazyjne ——
22XC 9 szlifowane materiaty drewniane 5-50 mm T3088B 265152 5 .

tworzyw sztucznych (takze
z wiéknem szklanym) < 30 mm

Brzeszczoty

Doktadne cigcie

do laminatéw BIM-Clean

szlifowane, ptyt laminowanych), drewna W . —
[ 3 szpiczaste klejonego, tworzyw sztucznych ) Sl e S “
(takze wzmocnionych wiéknem
szklanym)< 25 mm
Szybkie, dokfadne cigcie
stozkowe drewna twardego i migkkiego,
2,7 74 slifowane sklejki, drewna klejonego, T101 BF 240512 5 A L

szlifowane, laminatu 1,5-15 mm, T ,,m'.. &=
szpiczaste plyt laminatu 1,5-15 mm oraz piyt T101 BIF B
wielowarstwowych 1,5-15 mm
Brzeszczoty do laminatow BIM-Extra Clean
Twarde drewno i abrazyjne

2,2 XC B materiaty drewniane 5-50 mm, T 308 BOF 265579 AR a8

szlifowane

specjalnie do cigcia krzywizn

stozkowe, Twarde drewno i abrazyjne R T T

22XC 9 szlifowane materiaty drewniane 5-50 mm T.308 BF 265154 5 -—pece S

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM JEDNOZBIERAKOWYM UNIWERSALNE

Drewno, drewno z gwozdziami,
1 T— plyta wiérowa, tworzywa
1.8-2.6 74 h ' sztuczne < 60 mm, aluminium, T118 VF 240 544 5 A, -
rozwierane
metale kolorowe < 10 mm,
stal migkka < 6 mm
Drewno, drewno z gwozdziami,
plyta wiérowa, tworzywa
18-2.6 106 frezoyvane, sztuczne < 85 mm, aluminium, T318 VF 240 546 3 e —
rozwierane metale kolorowe < 10 mm,
stal migkka < 6 mm, materiaty
wielowarstwowe
Brzeszczoty do drewna z metalem BIM-Fast
frezowane, | Najszybszy brzeszczot uniwersalny.
245 106 rozwierane Cigcie cienkich i grubych T345 XF 145704 5 o
metali kolorowych, aluminium,
2.4-5 106 frezm_Nane, stali migkkiej, tworzyw sztucznych, T 345 XF 202 439 25 ———
rozwierane drewna z gwozdziami

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTLA WIERTLA NARZEDZIA
DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

OTWORNICE

o
N
o
N
(7]
Wl
N
e
-]

DO WYRZYNAREK

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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BRZESZCZOTY DO WYRZYNAREK

Jmodvan
ViLd3IMm

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM JEDNOZBIERAKOWYM DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH

vinia

Brzeszczoty do ceramiki TC-Ceramics

Ptytki ceramiczne do twardo$ci
rys. 6, ceramika, widkno szklane,
plyty wiérowo-cementowe

T130RF | 240532 1 1 CIERN o & -
<15 mm

Brzeszczoty do abrazyjnych tworzyw sztucznych TC-Synthetics

Czyste cigcie drewna,
e tworzyw sztucznych
91 ' (takze wzmocnionych wicknem | T 301 CHM | 144 230 1 1 e 0

powlekane
Ziarno 30 59 weglikiem
spiekanym

IMOLNINYIA
VIZa3ZHYN

3,3

NIV1IN 0d
V3LH3IM

B L szklanym), piyt pil§niowych
laminowanych < 60 mm
Brzeszczoty do ptyt wiérowo-cementowych TC-Fiber+Plaster
% E 4,30 106 z WI-?I?IIIIka wiérowo-cementowych,' réinych T 341 HM 240513 1 1 L sl PR,

twardych materiatow < 60 mm

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO METALU

JJINHOMLO

Brzeszczoty do metalu HSS-Fast

Najszybszy brzeszczot do metalu.

frezowane, Ciecie cienkich i grubych blach, .
Ll i rozwierane rur, profili, twardych tworzyw Un2sx Aleg U 9 o b
sztucznych

o
S w
=8

m
14
=R
=]
=3
=

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO DREWNA

Szybki brzeszczot do drewna.
ST Cigcie cienkiego i grubego drewna
2-3 90 szlifowané miekkiego i twardego, sklejki, ptyty | U 234 X 202 443 1 5 R T—

stolarskiej, ptyty wiérowej, MDF,
multipleksu, drewna klejonego

318v18vzs
AL0ZJZS3z49

Doktadne prostoliniowe
i réwnolegte cigcie. Brzeszczot
ten przeznaczony jest do bardzo
szlifowane, szybkich, czystych cig¢ —— TIPS, 5,
452 82 rozwierane w migkkim drewnie 5-50 mm, U144D 265141 ! 5
plytach wiérowych, drewnianych

materiatach klejonych
oraz plytach pil$niowych

IMOZIYVL
Alld

Doktadne prostoliniowe
szlifowane i rownolegte cigcie migkkiego
4.0 63 M drewna 5-45 mm, plyt wiérowych, | U 44 D 240 540 1 5 e SLUL R 1,

rozwierane : iy A
drewnianych materiatdw klejonych
oraz plyt pil$niowych

INFAIVLNIZIHd
AMV1S3Z

Brzeszczoty do drewna HCS-Clean

Doktadne prostoliniowe
i rownolegte cigcie migkkiego

MIHVLIENM 00
ALIg

2.7 82 SWOZKOWE, | 40yna 3-30 mm, plyt widrowych, | U101B | 240552 1 5 L SeerTm K
szlifowane ] M : A ——
drewnianych materiatow klejonych,
32S plyt pil$niowych 3-30 mm
=N
=5 Doktadne prostoliniowe
g z storkowe i réwnolegte cigcie drewna
i > 4-5.2 82 slifowane 10-45 mm, ptyt wiérowych, u101D 240 553 1 5 o =

drewnianych materiatéw klejonych
oraz plyt pil$niowych

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO ZASTOSOWAN UNIWERSALNYCH

VMOLININVIa
WAINHI3L

Brzeszczoty do drewna BIM-Fast

Szybki brzeszczot uniwersalny.
Cigcie cienkich i grubych metali
kolorowych, aluminium, U 345 XF 202 444 1 b i T
stali migkkiej, tworzyw sztucznych,
drewna z gwozdziami

frezowane,
rozwierane
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

- -
BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO METALU =5
E
a
Brzeszczoty do metalu BIM-Flexible -
<=
frezowane, Doktadne cigcie metalu, metali No©
11 131 faliste kolorowych, rur i profili < 1,5 mm S 922 AF 144239 L 5 = "my" E’é
==
14 131 frezowane, Ciecie metalu, blachy, SO22EF | 144242 ! 5 = —r 1 =35
1,4 131 rozwierane ruri profili < 3mm S 922 EF 202 828 1 25
1.4 207 Revaf S 1122 EF | 144 243 1 5
frezoyvane, Clem_e meltglu, blachy, - —7_ 1=
1,4 207 rozwierane rur i profili < 3 mm S 1122 EF | 202 829 1 25 E E
18 131 frezowane Szybkie cigcie metalu, S922BF | 144245 1 5 § ;
e metali kolorowych, blachy, - ooy NN
1,8 131 rozwierane ruri pr0f||| 3-8 mm S 922 BF 202 830 1 25
1,8 207 — Szybkie cigcie metalu, S 1122 BF | 144 246 1 5 =
rozwierané metali kolorowych, blachy, = — 1 < §
=0
Brzeszczoty do metalu BIM-Precise = 2
frezowane,
1,8 182 A B—_ Idealny do pit szablastych S 1025 BF | 211585 1 5 - oo
bez oscylacji. Brzeszczot do cigcia metalu, =]
25 182 ‘;Lezf:,}’;’fa”neé rur, profili od 2 do 8 mm ST1025HF | 211587 | 1 5 - o/l | E
=
frezowane Doktadne, szybkie i krzywoliniowe cigcie e
1,4-1,8 131 rozwierané cienko$ciennych stalowych rur i profili S 926 BEF | 265135 1 5 - crevem
grubych blach oraz pleksiglasu 3-8 mm o
Dokiadne, szybkie i krzywoliniowe E g
1,418 207 ‘;Lezf,‘\’,‘i’;fa"neé cigcie cienkosciennych S 1126 BEF | 265136 | 1 5 . s | ST
stalowych rur i profili 2 %
o
frezowane, | Szybkie i doktadne cigcie grubosciennych @o
25-3.2 131 rozwierane rur i profili stalowych S 926 CHF | 265137 ! 5 = ——r =
frezowane, Szybkie i doktadne cigcie
AL AL rozwierane grubosciennych rur i profili stalowych S 1126 CHF | 265138 L 2 - E w
frezowane Odpowiedni do cigcia rur zamocowanych E g
2,5-3,2 131 rozwierané na statywie. Mocny brzeszczot do cigcia S 920 CF 145724 1 5 = ﬁ E
rur do 2", metalu 5-10 mm -
- Odpowiedni do cigcia rur zamocowanych
2,5-3,2 207 rozwierané na statywie. Mocny brzeszczot do cigcia S1120CF | 211589 1 5 - w
rur do 3", metalu 5-12 mm - %
Brzeszczoty do metalu BIlV-Fast £ g
Szybkie cigcie cienkiej i grubej stali -
frezowane, migkkiej, aluminium, metali kolorowych, ny
LA ke rozwierane blachy, profili, rur, twardych tworzyw 2 i AL 1 3 = "'-‘ w
sztucznych £ =
(=}
Brzeszczoty do stali nierdzewnej TC-Long Life E g
Ciecie stali nierdzewnej, metalu, metali N E
[~
1,4 o1 | listwazHM A, ) SHIBEHM | 144250 | 1 | 5 o cowury/ g
wzmocnionych wiéknem szklanym,
plyt pil$niowych =
Doktadne i szybkie cigcie stali nierdzewnej ,°<_:
(2-4 mm), profili ze stali nierdzewnej % '5'5‘”
1,4 121 listwa z HM (<100 mm), tworzyw sztucznych S 922 EHM | 265139 1 5 - Ry =
wzmocnionych widknem =]
szklanym (< 100 mm)

3
BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO DREWNA 23
52
Do
Brzeszczoty do drewna HCS-Fast
I — Szybkie cigcie cienkiego i grubego drewna <
6-11 182 . ! miekkiego i twardego, sklejki, ptyty S2345X | 202 462 1 5 - gl 32
rozwierane .- ! A =25
stolarskiej, ptyty wiérowej, MDF ==
[&]
w E
=<
szlifowane, Zgrubne, szybkie cigcie drewna - 2
50 219 rozwierane (obcinanie gatezi i konaréw) S1s31L 121 611 ! 5 A
szlifowane, Doktadne, szybkie i krzywoliniowe cigcie s
40 ol rozwierane drewna i tworzyw sztucznych Sl 121600 U g A ANMAAARALAAAAAS L
40 283 sinfoyvane, Doktadne, szybkie i krzywoliniowe cigcie $1344D | 121601 1 3 . . e
rozwierane drewna i tworzyw sztucznych
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO ZASTOSOWAN UNIWERSALNYCH

Brzeszczoty do drewna z metalem BIM-Flexible
3.2:5.1 131 Najlepszy brzeszczot S611VF | 144234 | 1 5
frezowane, do renowacji okien!!! s R
rozwierane Do cigcia krzywoliniowego drewna
3.2:5.1 131 i tworzyw sztucznych < 110 mm S611VF | 202825 | 1 25
1.8-2.6 131 frezowane, Brzeszczot uniwersalny KARAT. S 922 VF 121612 1 5 - : """lr‘.
1826 131 rozwierane Szybkie cigcie we wszystkich materiatach S 922 VF | 202826 1 925
2,5 207 frezowane Ciecie metalu, metali kolorowych, blachy, | S 1122 HF | 144 249 1 5
rozwierané drewna, rur i profili < 5 mm drewna - ~umy
2,5 207 z gwozdziami < 190 mm S 1122 HF | 202833 | 1 25
1.8-2.6 207 frezowane, Brzeszczot uniwersalny KARAT. S122VF | 121613 1 5 e o
1826 280 rozwierane Szybkie cigcie we wszystkich materiatach | g 1222 vE | 144 236 1 3
PR Najlepsze cigcie w drewnie z elementami
4,3 131 rozwierané metalowymi (gwozdzie) < 110 mm, S610DF | 211590 1 5 - i --mmy_
do prac rozbiéerkowych | | | | | | e -
frezowane Najlepsze cigcie w drewnie z elementami
4,3 207 ronwierane metalowymi (gwozdzie) < 170 mm, S1110DF | 211591 1 5 s’ ™
do prac rozbiérkowych
o Najlepsze cigcie w drewnie z elementami
43 284 rozwierané metalowymi (gwozdzie) < 250 mm, S 1210 DF | 211592 1 3 L
do prac rozbiérkowych
Brzeszczoty do drewna z metalem BIlM-Fast
Szybkie cigcie cienkich i grubych mat.
A BT mieszanych, drewna z gwozdziami, ptyty
2,4-4.6 182 roswierane wiérowej i piléniowej, metali kolorowych, | S 3456 XF | 202 464 1 5 -8
aluminium, tworzyw sztucznych,
kartonéw gipsowych

BRZESZCZOTY Z UCHWYTEM UNIWERSALNYM DO SPECJALNYCH ZASTOSOWAN

Brzeszczoty do porotonu i cegty murarskiej TC-Brick

zeby Cigcie cegiet i gazobetonu
12,7 195 2 weglika HM do 150 mm S 1543 HM | 265 108 1 1 . —r

zeby Cigcie cegiet i gazobetonu
12,7 250 2 weglika HM do 215 mm S 1243 HM | 265 109 1 1 i

zeby Cigcie cegiet i gazobetonu
12,7 410 2 weglika HM do 365 mm S 2243 HM | 265110 1 1 —

Brzeszczoty do rur stalowych i zeliwnych oraz do ceramiki TC-Cast+Ceramics
powlekane Ptytki ceramiczne do twardosci rysk. 6,
Ziarno 30 225 weglikiem ceramika, cegta, ptyty weglowe, S 1130 RF | 145726 1 2 = p— 9
spiekanym rury zeliwne
Brzeszczoty do ptyt wiérowo - cementowych TC-Fiber+Plaster
Cigcie Scierajgcych materiatéw, tworzyw

zeby sztucznych z wiékien szklanych, Ey— )

e 131 z weglika HM | potaczonych cementem plyt pilSniowych, S641HM | 144251 U O ﬂ'
plyt wiérowych, drewna twardego
Specjallni‘e szeroki brzeszczot do cigcia
85 284 zgby prostoliniowego gazobetonu, tworzyw S 1241 HM | 144 253 1 9 - .
z weglika HM sztucznych wzmocnionych widknem
szklanym

zeby Cigcie gazobetonu

12,7 375 2 weglika HM do 350 mm S 2041 HM | 144 254 1 2 ——va




PitY TARCZOWE

-
. , . § g
Podziatka zebow pit tarczowych 5
* zgrubna do szybkich i zgrubnych cieé
<<
, . . .y, =
**  $redniodoktadna do szybkich cigé 2
**¥*  doktadna do cie¢ doktadnych
***¥* superdoktadna do najbardziej doktadnych cieé¢ -
N O
£
S 2 =)
Przydatnosci pity do danego materiatu: £ £ = 5 [
5 & 0§ g g 3 =8
@ Bardzo dobra = z s - = =
5 b g = g 5
O Dobra E 2 3 § -
g E <=
s = =2
s =
=
STRONA W KATALOGU 60 60-61 60-61 62-64 e
Rodzaj cigcia
Cayste ° ° ° g
Szybkie ) (e} ) e} e} g
Materialy drewniane =
Migkkie drewno, precyzyjne cigcia poprzeczne [ J [ J o
Migkkie drewno, zgrubne cigcia wzdiuzne i poprzeczne [ [ [ J E E
(&1
Belki drewniane (@) (@) 2 %
N
Twarde drewno, precyzyjne cigcia poprzeczne O O [ J & g
Twarde drewno, zgrubne cigcia wzdfuzne i poprzeczne [ J [ J
Drewno dla budownictwa z gwozdziami i pozostato$ciami betonu [ J =
Drewno montazowe [ J E '%
v O
Sklejka O (@) [ J () N ﬁ
o
Drewno opafowe [ J
Materiaty drewniane, kompozyty w
=
Deski szalunkowe ([ ] L J = S
a.
Piyty wiérowe, nielaminowane [} [} [ J [} ([ E
Ptyty wiérowe laminowane lub fornirowane [ ) [ ) [ )
Ptyty wiérowe laminowane lub fornirowane dwustronnie [ ) [ ) [ ) %
Materiaty kompozytowe O O O [ J % E
=
Lignofol warstwowy, sklejka (@) [ ) @ E
o
Materialy widkniste, MDF ) ® =
Piyty stolarskie [} O o
Panele laminowane, parkiety [} [ ) = E
Gazobeton ® 8
Tworzywa sztuczne, zywice epoksydowe [ ) [ J [ J
<w
Materiaty niezelazne, aluminium, mosigdz [ o [ = %
5
xco
Do
<
<
==
a
(=]
g
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@ zew. x szer.

Liczba

Ksztatt

PitY TARCZOWE

@ zew. x szer.

Liczba

Ksztatt

zebévxf rﬁ rﬁ] Wew. zehow zebéw Typ pity zebc’)V\[/ n): anII]weW. zehow zebéw Typ pity
130 x 2,4 x 20/16 20 WS SUPER TEC 205378 | 62 190 x 2,2 x 20/16 16 WS CONSTRUCT CUT | 211462 | 66
130 x 2,4 x 20/16 30 WS SUPER TEC 205379 | 62 190 x 2,6 x 20/16 14 FZ FAST CUT 205503 | 65
130 x 2,4 x 20/16 10 FZ FAST CUT 205493 | 65 190 x 2,6 x 20/16 24 WS SUPER TEC 205402 | 62
190 x 2,6 x 20/16 36 WS SUPER TEC 205403 | 62
140x 2,4 x12,7 | 20 WS SUPER TEC 205380 | 62 190 x 2,4 x 20/16 38 WS MULTI TEC 124784 | 61
190 x 2,6 x 20/16 48 WS SUPER TEC 205404 | 62
150 x 2,4 x 16/13 24 WS SUPER TEC 205384 | 62 190 x 2,4 x 20/16 54 TR-F/neg. MULTI TEC 124 674 | 61
150 x 2,4 x 16/13 36 WS SUPER TEC 205385 | 62 190x 2,2 x 30 16 WS CONSTRUCT CUT | 211463 | 66
150 x 2,4 x 20/15 24 WS SUPER TEC 205386 | 62 190 x 2,6 x 30 14 FZ FAST CUT 205504 | 65
150 x 2,4 x 20/15 36 WS SUPER TEC 205 387 | 62 190 x 2,6 x 30 24 WS SUPER TEC 205405 | 62
150 x 2,4 x 20/16 12 FZ FAST CUT 205496 | 65 190 x 2,6 x 30 36 WS SUPER TEC 205406 | 62
150 x 2,0 x 20/16 30 WS MULTI TEC 124778 | 60 190 x 2,4 x 30 38 WS MULTI TEC 124785 | 61
150 x 2,0 x 20/16 42 TR-F/neg. MULTI TEC 124 667 | 60 190 x 2,6 x 30 48 WS SUPER TEC 205407 | 62
150 x 2,0 x 30 42 TR-F/neg. MULTI TEC 124679 | 60 190x 2,4 x 30 54 TR-F/neg. MULTI TEC 124 675 | 61
160 x 2,6 x 20/16 12 FZ FAST CUT 205497 | 65 200x 2,4 x 30 24 WS CONSTRUCT CUT | 211464 | 66
160 x 2,2 x 20/16 16 WS CONSTRUCT CUT | 211458 | 66 200 x 2,8 x 30/25 24 WS SUPER TEC 205408 | 62
160 x 2,6 x 20/16 24 WS SUPER TEC 205390 | 62 200 x 2,8 x 30/25 36 WS SUPER TEC 205409 | 62
160 x 2,2 x 20/16 30 WS MULTI TEC 124779 | 60 200 x 2,8 x 30/25 48 WS SUPER TEC 205410 | 62
160 x 2,6 x 20/16 36 WS SUPER TEC 205391 | 62 200x2,4x 30 54 TR-F/neg. MULTI TEC 124 676 | 61
160 x 2,4 x 20/16 42 TR-F/neg. MULTI TEC 124 669 | 61
160 x 2,6 x 30 24 WS SUPER TEC 205392 | 62 205x2,6x18 48 | WS/neg. SUPER TEC 202869 | 63
160 x 2,6 x 30 36 WS SUPER TEC 205393 | 62
160 x 2,6 x 20/16 48 WS SUPER TEC 224716 | 62 210x 2,4 x 30 24 WS CONSTRUCT CUT | 211465 | 66
160 x 2,4 x 30/25 42 TR-F/neg. MULTI TEC 124 688 | 61 210 x 2,8 x30 16 FZ FAST CUT 205506 | 65
210x 2,8 x 30/25 24 WS SUPER TEC 205411 | 62
165 x 2,6 x 30/20 14 FZ FAST CUT 205499 | 65 210x 2,8 x 30/25 36 WS SUPER TEC 205412 | 63
165 x 2,6 x 30/20 24 WS SUPER TEC 205394 | 62 210x 2,4 x 30 40 WS MULTI TEC 124787 | 61
165 x 2,6 x 30/20 36 WS SUPER TEC 205395 | 62 210x 2,8 x 30/25 48 WS SUPER TEC 205413 | 63
210 x 2,8 x30 48 WS/neg. SUPER TEC 124724 | 63
170 x 2,6 x 30 14 FZ FAST CUT 205500 | 65 210x 2,4 x 30 54 TR-F/neg. MULTI TEC 124 677 | 61
170x 2,6 x 30 24 WS SUPER TEC 205396 | 62
170 x 2,6 x 30 36 WS SUPER TEC 205397 | 62 216 x2,8x 30 24 WS/neg. SUPER TEC 124095 | 63
170x 2,4 x 30 48 TR-F/neg. MULTI TEC 124 671 | 61 216x2,4x 30 40 WS MULTI TEC 124788 | 61
216 x2,8x 30 48 WS/neg. SUPER TEC 124096 | 63
180x2,2x30 16 WS CONSTRUCT CUT | 211459 | 66 216x 2,8 x 30 60 WS/neg. SUPER TEC 124719 | 63
180 x 2,6 x 30 14 FZ FAST CUT 205501 | 65 216x2,4x 30 60 TR-F/neg. MULTI TEC 124099 | 61
180 x 2,6 x 30 24 WS SUPER TEC 205398 | 62
180 x 2,6 x 30 36 WS SUPER TEC 205399 | 62 220x2,8x 30 36 | WS SUPER TEC | 205415 | 63
180 x 2,4 x 30 48 TR-F/neg. MULTI TEC 124 673 | 61
225%2,8x 30 3% | ws SUPERTEC | 205416 | 63
184x2,2x16 16 WS CONSTRUCT CUT | 211460 | 66
184 x 2,6 x 30/16 14 FZ FAST CUT 205502 | 65 230x2,4x30 24 WS CONSTRUCT CUT | 211466 | 66
184 x 2,6 x 30/16 24 WS SUPER TEC 205400 | 62 230x2,8x30 20 FZ FAST CUT 205507 | 65
184 x 2,6 x 30/16 36 WS SUPER TEC 205401 | 62 230x2,8x30 24 WS SUPER TEC 205417 | 63
184 x 2,2 x 30/16 36 WS MULTI TEC 124783 | 61 230x2,8x30 36 WS SUPER TEC 205418 | 63
184 x 2,4 x 30/16 48 TR-F/neg. MULTI TEC 124 672 | 61 230x2,4x30 44 WS MULTI TEC 124789 | 61
184 x2,2x30 16 WS CONSTRUCT CUT | 211461 | 66 230x2,8x30 48 WS SUPER TEC 205419 | 63
230x2,4x30 64 TR-F/neg. MULTI TEC 124690 | 61




PitY TARCZOWE

22
ze%gsvw)'( )I(ZS\;/Z:N L‘;ﬁ; ZK:;?U; Typ pity Nr kat. . zeEl])gSVV\; Bs\:lirw :é%zébv?/ ZK;;?UJ Typ pity Nr kat.

[mm] [mm] <
235x2,4x30/25 | 24 WS | CONSTRUCT CUT | 211467 | 66 315x2,8x 30 20 WS | CONSTRUCT CUT | 211451 | 66 2
235x2,8x30/25 | 20 Fz FASTCUT | 205508 | 65 315x3,2x30 28 ws FASTCUT | 124701 | 65
235x2,8x30/25 | 24 WS SUPERTEC | 205420 | 63 315x3,2x 30 48 WS SUPERTEC | 424509 | 64 "
235x2,8x30/25 | 36 ws SUPERTEC | 205421 | 63 uﬁﬁ
235x24x30/25 | 44 ws MULTITEC | 124790 | 61 350 x 2,6 x 30 80 FWF STEELCUT | 1247%6 | 60 | & %
235x24x30/25 | 64 | TRFneg. | MULTITEC | 124683 | 61 350x3,2x 30 2 ws | consTRUCT CUT | 211452 | 66 s

350 x 3,5 x 30 32 WS FASTCUT | 124702 | 65
240x 2,8 x 30 20 Fz FASTCUT | 205509 | 65 350 x 3,5 x 30 42 WS SUPERTEC | 124741 | 64 | <3
240x 2,8 x 30 36 ws SUPERTEC | 205423 | 63 350 x 3,5 x 30 54 ws SUPERTEC | 001185 | 64 | EL
240x 2,4 x 30 64 | TRFineg. | MULTITEC | 124684 | 61 350x 3,5 30 84 ws SUPERTEC | 059255 | 64 | -8
350 x 3,2 x 30 108 | TR-F/neg. | MULTITEC | 138276 | 61
250x 3,2 x 30 2 ws FASTCUT | 124297 | 65 350 x 3,2 x 40 108 | TRneg. | MUTITEC | 160911 | 61 | =
250 x 3,2 x 30 2 WS | CONSTRUCT CUT | 265126 | 66 £
250 x 3,2 x 30 40 ws SUPERTEC | 205425 | 63 3/EX26x254 | 80 | FWF STEELCUT | 124798 | 60 | =8
250x3,2x 30 40 WS SUPERTEC | 001181 | 64
250x 3,2 x 30 40 | WSineg. | SUPERTEC | 124706 | 63 400x 3,2 x 30 28 WS | CONSTRUCT CUT | 211453 | 66 "
250 x 2,4 x 30 48 ws MULTITEC | 124792 | 61 400 x 3,5 x 30 36 ws FASTCUT | 124703 | 65 z
250x3,2x 30 60 ws SUPERTEC | 205426 | 63 400x3,5x30 48 WS SUPERTEC | 124742 | 64 g
250x3,2x 30 60 WS SUPERTEC | 001218 | 64
250 x 3,2 x 30 60 | WS/neg. | SUPERTEC | 124721 | 63 IR 65 | romwarte, | CONSTRUCT | ppoons | o7 | o
250 x 3,2 x 30 80 | TRFmeg. | MULTITEC | 124678 | 61 naostrzone CUT CR 8 %
250 x 3,2 x 30 80 ws SUPERTEC | 001225 | 64 400x3,5 %30 80 WS SUPERTEC | 001169 | 64 | & S
250x 3,2 x 30 80 | WS/meg. | SUPERTEC | 160730 | 63 400x 2,6 x 30 8 FWF STEELCUT | 124767 | 60 | &g
250x 3,2x 32 80 | TR-F/neg. | MULTITEC | 160905 | 61 400x3,5x30 % WS SUPERTEC | 001222 | 64
254 x 2,0 x 30 40 | WSineg. | SUPERTEC | 265117 | 63 e
254x20x30 N AR RE 450 x 3,8 x 30 32 WS | CONSTRUCT CUT | 211454 | 66 §§
254 x 3,2 x 30 60 | TRFneg. | MULTITEC | 265120 | 61 450 38x 30 10 WS FASTCUT | 124708 ) 65 | 5§
254x 2,5 x 30 80 | WS/meg. | SUPERTEC | 265118 | 63 450x3,8x 30 o WS SUPERTEC | 124743 | 64
254 x 3,2 x 30 96 | TR-F/meg. | MULTITEC | 265121 | 61 450 x 2,5 x 30 56 | roeane: CO@'S'TT 'EgCT 240837 | 67 "
R
=2
270x3,2x 30 2 WS SUPERTEC | 205427 | 63 500 x 3,8 x 30 36 WS | CONSTRUCT CUT | 211455 | 66 =
270x3,2x 30 88 | TRFmeg. | MULTITEC | 145241 | 61 500X 3830 m - werar | s |
w
280x32x30 | 48 | Ws SUPERTEC | 163838 | 64 | | X% % | mosmone | curcR | 2088 | 6 £2
500 x 3,8 x 30 60 WS SUPERTEC | 124744 | 64 | 8 g
300x 2,8 x 30 20 ws | CONSTRUCT CUT | 211450 | 66 &
300 x 3,2 x 30 28 WS FAST CUT 124700 | 65 600x4,0x 30 40 WS CONSTRUCT CUT | 211456 | 66
300 x 3,2 x 30 36 WS SUPERTEC | 124740 | 64 600 x 2,8 x 30 56 nf:g\s/\;fzr;ié CO(';\'USTTEECT 240839 | 67 . %
300x3,2x30 48 WS SUPERTEC | 001183 | 64 I
300x3,2x 30 60 | WS/neg SUPERTEC | 265122 | 63 3
700 x 4,2 x 30 46 WS | CONSTRUCT CUT | 211457 | 66
300 x 3,2 x 30 72 WS SUPERTEC | 001219 | 64
300x3,2x 30 96 WS SUPERTEC | 001226 | 64 DRy 56 | octtvore CO(’;\IUSTT ?;E;CT 240844 | 67 | =%
300 x 3,2 x 30 9 | WS/neg. | SUPERTEC | 265116 | 63 EE:
300x3,2x 30 9 | TRF/ieg. | MULTITEC | 124730 | 61 58
300x 3,2x 32 9 | TRF/ieg. | MULTITEC | 160909 | 61
§ é
305x22x254 | 60 FWF STEELCUT | 124794 | 60 ==
305x22x254 | 80 FWF STEELCUT | 124795 | 60 i =
305 x 2,2 x 30 60 FWF STEELCUT | 124793 | 60
305 x 3,2 x 30 60 ws SUPERTEC | 265124 | 62
305 x 3,2 x 30 96 ws SUPERTEC | 265125 | 62 2
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PitY TARCZOWE

ODPOWIEDNIA PILA TARCZOWA DO KAZDEJ PILARKI RECZNEJ

A

HK 40 140 | 20 AP 55, AP 55E, AP 55EB, ATF 55, ATF 55E, ATF 55EB 160 | 20
HK 46N 150 | 20 AT 55E, AXT 50LA 170 | 30
HK 55, K 55, K 558, K55 SE 160 | 20 AU 558, AU 60P 180 | 30
HK 66, HK 66E, KS 66S 190 | 30 AP 65, AP 65E, AP 65EB, AT 65, AT 65EB 190 | 30
HK 75A 210 | 30 AU 65, AD 65 200 | 30
TKS 42 130 | 20 AP 85, AP 85E, AP 85EB 240 | 30
K 665, K 66SE, SCS 660 190 | 30 C 6BU, C 6U 165 | 30
HKS 75 210 | 30 C 7BU, C 7U 184 | 30
HKS 85 230 | 30 cau 210 | 30
o0 221,80 840, 80 4, 0 600, on 227, N 227k k5 40, |y | 1o | |
: d : 2110, 2111, 2171 130 | 20
BD 855, KS 855, SR 325E, U 336, U 975, U 976 160 | 16 P 0 | 20
HD 1200 180 | 20 2103, 2104, 2105, 2106, AP 55EB, ATF 55EB 160 | 20
4D 100 HD 1000, HD 062, K 865, S 8656, P 3703, | 164 | 15 0, 222 22y 2 fri | 20
P 3705, PL 40, PS 3703, PS 3705, SR 300, SR 362E 2112, HKU 55 180 30
KS 64, KS 65K 190 | 16 2117, 2119, AP 65EB, AT 65EB 190 | 30
BD 365, PL 41 190 30 2113 200 30
HD 20758, KS 805, KS 810, P 3802 210 | 30 2967 210 | 30
P 3902, HD 2066S 230 30 2118, 2120, 2294 230 30
s | 2256 20 | %0
PKS 38, PKS 40, PKS 14,4V 130 | 16 “
PKS 46 150 | 16 CHKS 6055 160 | 20
GKS 54, GKS 54 CE, PKS 54, PKS 54 CE 160 | 30 CHKS 6066, 1500KS 190 | 20
GKS 55, GKS 55 CE, GKS 160, GKS 24 V/GKS 18 V 160 | 20 “
GKS 36 V-Li 165 | 20 KSP 55, KSP 55F KST 55, MKS 55, MKS 55F, MS 55 160 | 20
GKS 65, GKS 68 BC, GKS 65 CE, PKS 66, GKS 66, GKS 66 CE 190 | 30 KSP 65F, MKS 65 190 | 30
GKS 75 S 210 | 30 B 65 200 | 30
GKS 85 S 230 | 20 MKS 75 210 | 30
o | KS 55 25 |
DW 351 150 | 20 KSP 85, KSP 85F 230 | 30
DW 65, DW 365 190 | 30 5603R, 5604R 165 | 20
DW 86 240 | 30 5017 RKB 165 | 30
B 5017R, 5703, 5704R, 5705 190 | 20
MH 151 150 | 20 59008, 5900BR, SR 2300 235 | 25
MH 155 170 30 5903R 235 30
MH 165, MH 265 190 30 KS 08528 150 20
MH 85, MH 286 240 | 30 KS 54, KSE 55 Plus 160 | 20
KS 11558, KS 1157S, KSTE 13575 165 | 20
KS 66, KS 68 Plus 190 | 30
KSE 1678S 210 | 30
5140, 5240, 5740 130 | 16




PitY TARCZOWE

ODPOWIEDNIA PILA TARCZOWA DO KAZDEJ UKOSNICY | KAPOWKI

MS 3¢ 254* | 30 2161, 214101 Symstric 216 | 30
d De
SR 700, BD 800, DN 800, SEC 818 210 | 20 GST 90 254+ | 30
PCM 8S 210 | 30 LS 1013, LS 1040 254* | 30
GCM 10, GCM 10'S, GKG 24 V, PCM 10 254% | 30 etabo
GCM 12 305 | 30 GKSE 16705, Signal, KGSE 1670S 210 | 30
- pewae | KGS 255, P 200, PK 200, UK 220E, UK 220W 210 | 30
DW 700, DW 701, DW 707 216 | 30 KGS 250, KGS 300, KGT 500, KGT 550, KGS 330, 250 | 10
DW 702, DW 703, DW 710, DW 742, DW 743 250 | 30 KGS 250 Hobbymaster, KGS 303, KGS 331
DW 709, DW 711 260 | 30 S 304 305 | %0
DW 704, DW 705, DW 706, DW 708 305 | 30 “
- Ewa = Suars o
KBS 210 0T M 2500AI 254* | 30
KGTN 245, KGTN 250 254% | 30 SCM 12A 305 | %0
e
PS 174, PS 274, PS 274E, ETS 41 216 | 30 Capas 1, Capas 2 216 | 30
TGS 170, TGS 171, TGS 172, TGS 173, TGS 271, TGS 273 250 | 30 KG 260E, TKG 260, TKG 260, TKG 280 2547 | 30
PS 374, EMS 705 305 | 30 TKG 305 300 | %0
T p— A
C 8FA 210 | 30
CoRC C o 26 | 30 SLL 250, SCE 1600, SC 270, SC 271, SLL 250E, SLL 251, SL 251E | 254* | 30
C 10FCA, C 10FCB 254* | 30
ODPOWIEDNIA PItA TARCZOWA DO KAZDEJ PILARKI STOLOWEJ
GTS 10, PTS 10 254* | 30 BT 2160A 216 | 30
De BT 2500AE 250 | 30
DW 744, DW 746 250 | 30 TS 3150A 315 | 30
BKS 315 315 | 30 TKU, TS 315GT, TS 401 ci 315 | 30
abo, Elektra-Be BS 400 400 | 30
TKHS 315, TKHS 315C 315 | 30 | BS 500 500 | 30

* Do tej maszyny pasujg rowniez tarcze, gdzie @ zew. = 250 mm

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UL DRNICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

w
-
> N
-
=

URZADZENIA BITY ZESTAWY
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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PitY TARCZOWE

PItY TARCZOWE UNIWERSALNE, DO METALU, BLACH | METALI NIEZALEZNYCH

PItA TARCZOWA DO METALU, CIENKOSCIENNYCH PROFILI
| MATERIALOW TWARDYCH STEEL CUT

FWF - zgby ptaskie, zmienno - fazowane
Doktadna podziatka zebow
idealna do cigé¢ doktadnych

PItA TARCZOWA STEEL CUT
DO KAPOWEK | UKOSNIC

- - j

STEELCUT

e |dealny kat wyj$cia zebéw z materiatu umozliwia uzyskanie
czystych krawedzi cigcia
e Pita ta wymaga stabilnego zamocowania obrabianego materiatu

Zastosowanie: stal migkka, metale niezelazne, ptyty ocieplajace
elewacje, wiékna szklane, pleksiglas, akryl,
ptyty cementowo-wiérowe

=

ebo ba
d we ebo ebo a etto

PILA TARCZOWA STEEL CUT
DO PILAREK STOLOWYCH

_anmRRE

o
F

P —
o

STEELCUT

® Specjalna geometria zebdw umozliwia cigcie twardych mat.
® Minimalna szeroko$¢ cigcia utatwia skrawanie
o Pita ta wymaga stabilnego zamocowania

obrabianego materiafu

Zastosowanie: aluminium, mosigdz, miedz, ptyty ocieplajace
elewacje, wtékna szklane, pleksiglas, akryl,
plyty cementowo-wi6rowe

@ ze er. zebo ba 0B
0 we ebo 0 ebo a etto

305x2,2x254 60 FWF 124 794 1 305x2,2x30 60 | 7/4210/60 | FWF | 124793 | 1
305x2,2x254 80 FWF 124 795 1 350 x 2,6 x 30 80 10/60 FWF | 124796 | 1
355x2,2x 25,4 80 FWF 124798 1 400 x 2,6 x 30 84 10/60 FWF [ 124797 | 1

PItA TARCZOWA UNIWERSALNA MULTI TEC

WS - zebhy naprzemienne
Doktadna podziatka zehow
do szybkich cigé

* 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podzialowym @

4

TR-F/neg - zeby ptaskie, trapezowe
Superdoktadna podziatka zehow idealna
do cigé doktadnych

PItA TARCZOWA MULTI TEC DO PILAREK RECZNYCH

MULTITEC

ciag dalszy na nastepnej stronie



PitY TARCZOWE

-

PItA TARCZOWA MULTI TEC DO PILAREK RECZNYCH (c.d.) =

Zastosowanie tarcz z doktadng podziatka zehow: Zastosowanie tarcz z superdoktadna podziatka zebow: =

ptyty ocieplajace elewacje, aluminium, mosigdz, miedz, wtékno aluminium, mosigdz, miedz, tworzywa sztuczne, pleksiglas, s

szklane, pleksiglas, akryl, ptyty cementowo-wiérowe akryl, ptyty z tworzyw mineralnych, ptyty cementowo-wiérowe,

wiékno szklane, ptyty widrowe e

NE

d ze b ba 0B a a @ zew. x szer. zgbéw  liczba 0B Ksztatt Numer Jz Cena gz

0 we eb6 0 eb6 G gtto x@wew.* [mm]  zghow BTK**  zebow kat. [szt.] = netto E E

a
150 x 2,0 x 20/16 30 WS [ 124778 | 1 150x2,0x 20/16 | 42 TR-F/neg | 124667 | 1
160 x 2,2 x 20/16 30 WS | 124779 | 1 150 x 2,0 x 30 42 TR-F/neg | 124679 | 1

184x2,2x2 36 WS (124783 | 1 160 x 2,4 x 20/16 42 TR-F/neg | 124669 | 1 3 E

190 x 2,4 x 20/16 38 WS | 124784 | 1 160 x 2,4 x 30/25 42 TR-F/neg | 124688 | 1 g

190 x 2,4 x 30 38 WS [ 124785 | 1 170 x 2,4 x 30 48 TR-F/neg | 124671 | 1 =8
210x 2,4 x 30 40 WS [ 124787 | 1 170 x 2,4 x 30 48 TR-F/neg | 124673 | 1

216 x 2,4 x 30 40 WS [ 124788 | 1 184 x 2,4 x 30/16 48 TR-F/neg | 124672 | 1 <=

230 x 2,4 x 30 44 WS [ 124789 | 1 190 x 2,4 x 20/16 54 TR-F/neg | 124674 | 1 E E

235 x 2,4 x 30/25 44 WS [ 124790 | 1 190 x 2,4 x 30 54 TR-F/neg | 124675 | 1 = §
250 x 2,4 x 30 48 742 | WS | 124792 | 1 200 x 2,4 x 30 54 TR-F/neg | 124676 | 1

* tam, gdzie podane zostaly 2 $rednice, np. 20/16, zawarty jest pierscien redukcyjny 210x2,4x 30 54 TR-F/neg | 124677 | 1 8

wraz z okre$lonymi, wew. i zew. wymiarami 216 x 2,4 x 30 60 TR-F/neg | 124 099 1 %

** 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @ 230 2,4 x 30 64 TR-F/neg | 124 690 1 E
235 x 2,4 x 30/25 64 TR-F/neg | 124683 | 1

240 x 2,4 x 30 64 TR-F/neg | 124684 | 1 = E

250x 3,2 x 30 80 | 7/42 | TRF/neg | 124678 | 1 S5

254x32x30 | 60 TR-F/neg | 265120 | 1 g

254 x 3,2 x 30 96 TR-F/neg | 265121 | 1 “8
270x 3,2 x 30 88 TR-F/neg | 145241 | 1

* tam, gdzie podane zostaty 2 $rednice, np. 20/16, zawarty jest pierscien redukcyjny
wraz z okreslonymi, wew. i zew. wymiarami
** 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @

PItA TARCZOWA MULTI TEC DO PILAREK STOLOWYCH

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

w
=5
> N
-
=

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

MULTITEC

e Pita ta wymaga stabilnego zamocowania obrabianego materiatu
® Mozliwe jest zastosowanie posuwu recznego

BITY
DO WKRETAREK

Zastosowanie: metale niezelazne, tworzywa sztuczne, pleksiglas,
akryl, ptyty z tworzyw mineralnych, ptyty cementowo-wiérowe,
ptyty widrowe

URZADZENIA
POMIAROWE

250x 3,2 x 32 80 - TR-F/neg | 160 905 1

TECHNIKA
DIAMENTOWA

300x3,2x30 96 TR-F/neg | 124730 1

300x3,2x 32 96 - TR-F/neg | 160 909 1
350x3,2x30 108 - TR-F/neg | 138276 1

4x12/64 g
2%9/55 TR-F/neg | 160911 1

* 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @

350x3,2x40 108

61



PitY TARCZOWE

amodvan
VALYIIM

PIiLY TARCZOWE DO DREWNA DLA BUDOWNICTWA

PILA TARCZOWA PRECYZYJNA SUPER TEC

vinia

WS - zgby naprzemienne
Podziatka zghow od sredniej do superdoktadnej

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

PILA TARCZOWA SUPER TEC DO PILAREK RECZNYCH

® Duze zeby z weglikéw spiekanych i agresywny kat cigcia
gwarantujg szybkie cigcia i trwato$¢ tarczy

NIv13W 0d
VALHIIM

Zastosowanie tarcz ze srednig podziatka zehow: drewno
migkkie, ptyty drewniane klejone, ptyty stolarskie, sklejki,
ptyty pil$niowe twarde, ptyty wiérowe, ptyty MDF

Zastosowanie tarcz z dokfadng podziatka zehéw: drewno
twarde, plyty stolarskie, sklejki, ptyty pilSniowe twarde,
ptyty MDF, ptyty powlekane tworzywem sztucznym,

ptyty fornirowane

VNM3Ha oa
VALYIIM

J0INHOMLO

Zastosowanie tarcz z superdoktadna podziatka zehbow:
ptyty powlekane tworzywem sztucznym, ptyty fornirowane,
ptyty stolarskie, sklejki, ptyty piléniowe twarde, drewno twarde

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

@ zew. x szer. zghow liczba Ksztatt Podziatka Numer Jz

x @ wew.* [mm] zebéw zebow zebow katalogowy [szt.]
130 x 2,4 x 20/16 20 - ws *x 205 378 1
130 x 2,4 x 20/16 30 - WS 205 379 1
<t 140x 2,4 x 12,7 20 : ws *x 205 380 1

o
g 'g 150 x 2,4 x 16/13 2 - WS o 205 384 1
m3 150 x 2,4 x 16/13 36 - ws 205 385 1
150 x 2,4 x 20/15 24 - WS o 205 386 1
g . 150 x 2,4 x 20/15 36 - WS 205 387 1
RE 160 x 2,6 x 20/16 2 6/32 WS e 205 390 1
= 160 x 2,6 x 20/16 36 6/33 ws 205 391 1
160 x 2,6 x 20/16 a8 6/34 WS 224716 1
é ~ 160 x 2,6 x 30 2 : WS *x 205 392 1
S5 160 x 2,6 x 30 36 - WS 205 393 1
22 165 x 2,6 x 30/20 2 : ws x 205 394 1
" 165 x 2,6 x 30/20 36 - WS 205 395 1
S 170 x 2,6 x 30 2 : WS *x 205 396 1
. 170 x 2,6 x 30 36 - WS 205 397 1
4= 180 x 2,6 x 30 24 - ws *x 205 398 1
g 180 x 2,6 30 36 - WS 205 399 1
e 184 x 2,6 x 30/16 2 - WS *x 205 400 1
5

=8 184 x 2,6 x 30/16 36 - WS 205 401 1
% g 190 x 2,6 x 20/16 24 : ws #x 205 402 1
190 x 2,6 x 20/16 36 - WS 205 403 1
190 x 2,6 x 20/16 48 - WS 205 404 1
g = 190 x 2,6 x 30 24 7/42 WS o 205 405 1
Zz 190 x 2,6 x 30 36 /42 ws *ex 205 406 1
§ 2 190 x 2,6 30 a8 7/62 WS 205 407 1
200 x 2,8 x 30/25 2 7/62 WS *x 205 408 1
200 x 2,8 x 30/25 36 7/42 WS 205 409 1
z 200 x 2,8 x 30/25 a8 7/42 ws 205 410 1
° 210x 2,8 x 30/25 24 - WS o 205 411 1

ciag dalszy na nastepnej stronie



PitY TARCZOWE

E2
PItA TARCZOWA SUPER TEC DO PILAREK RECZNYCH =5
3 ze er. zeb6 ba 0B a Podziatka 5
0 A 0 cb ch sElne etto a
210x 2,8 x 30/25 36 - WS Frx 205 412 1
210x 2,8 x 30/25 48 - WS Frx 205413 1 = g
220x 2,8 x 30 36 /82 WS Fxx 205 415 1 gé
225x2,8x30 36 - ws wx 205 416 1 =3
230x2,8x 30 24 7/42 WS *x 205 417 1
230x2,8x30 36 /82 WS Fxx 205 418 1 5
230x2,8x 30 48 /82 WS FrEx 205 419 1 g %
235x 2,8 x 30/25 24 - WS ** 205 420 1 § ;
235 x 2,8 x 30/25 36 - W§S FHx 205 421 1
240x2,8x 30 36 - WS Fxx 205 423 1 -
250 x 3,2 x 30 40 /42 WS Fxx 205 425 1 E E
250x3,2x 30 60 1/42 WS Frx 205 426 1 § §
270x3,2x 30 24 - WS ** 205 427 1 °
* tam, gdzie podane zostaty 2 $rednice, np. 20/16, zawarty jest pier§cien redukcyjny wraz z okreslonymi, wew. i zew. wymiarami w
** 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @ =
=
:
~
, , B3
PItA TARCZOWA SUPER TEC DO KAPOWEK | UKOSNIC EE
53

o Optymalny kat wyjs$cia zebéw z materiatu
umozliwia uzyskanie czystych krawedzi cigcia
i zwigksza bezpieczenstwo pracy

® Bardzo waskie cigcie przy niewielkim nakfadzie sit

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Zastosowanie tarcz ze srednig podziatka zghow: drewno
migkkie, ptyty drewniane klejone, ptyty stolarskie, ptyty pil§niowe
twarde, ptyty wiérowe, ptyty MDF

w
=5
> N
-
=

Zastosowanie tarcz z doktadng podziatka zehbéw: drewno
twarde, ptyty stolarskie, sklejki, ptyty pilsniowe twarde, MDF

s UPER TEC i fornirowane, powlekane tworzywem sztucznym, panele g

Zastosowanie tarcz z superdoktadng podziatka zghéw: ptyty EE

powlekane tworzywem sztucznym, ptyty fornirowane, ptyty mg

stolarskie, sklejki, ptyty pil$niowe twarde, listwy, panele &

4 : bo ..:. 5I. .“. n”. a i e Eg

205x2,6x 18 48 - WS/neg. S 202 869 1 8

210x2,8x 30 48 - WS/neg. xrxx 124 724 1 e

216 x 2,8 x 30 2 - WS/neg. = 124 095 1 g5

216 x 2,8 x 30 48 - WS/neg. ok 124 096 1 g%‘
216 x 2,8 x 30 60 - WS/neg. EELs 124719 1
250 x 3,2 x 30 40 7/42 WS/neg. xx 124706 1

250x 3,2 x 30 60 1/42 WS$/neg. o 124721 1 s %

250 x 3,2 x 30 80 7/42 WS/neg. *xxx 160 730 1 % é

254 x 2,0 x 30 40 . WS/neg. TD 265 117 1 =
254 x 2,0 x 30 60 - WS/neg. ax 265119 1
254 x 2,5 x 30 80 - WS/neg. G 265118 1

300x3,2x30 60 7/42 | 10/60 WS/neg. FEx 265122 1 é

300x3,2x30 96 7/42 10/60 WS/neg. GG 265 116 1

* 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @ 63
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vinia
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SUPERTEC

NIv13W 0d
VALHIIM

Qw:

do cieé¢ w poprzek

Zastosowanie: drewno miegkkie i twarde,
ptyty stolarskie, sklejki, ptyty wiérowe

uw:
do ciec¢ uniwersalnych
Zastosowanie: drewno migkkie i twarde,
ptyty stolarskie, sklejki, ptyty pilsniowe
twarde, ptyty widrowe

VNM3Ha oa
VALYIIM

J0INHOMLO

VW.
duza ilo$¢ drobnych zebdw
Zastosowanie: plyty powlekane tworzywem
sztucznym, ptyty fornirowane, ptyty pil$niowe
twarde, sklejki, ptyty stolarskie

KW:
do tworzyw sztucznych
Zastosowanie: ptyty powlekane tworzywem
sztucznym, ptyty fornirowane, ptyty stolarskie,
sklejki, ptyty pilsniowe twarde,

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

D
% % ptyty MDF
250x 3,2 x 30 40 7/42 ws uw 265 123 1
2 250%3,2x 30 40 7/62 ws uw 001 181 1
Bn
=2 250x3,2x 30 60 7/42 ws Kw 001218 1
22 250x 3,2 x 30 80 7/42 ws vw 001225 1
g 280x 3,2 x 30 48 - ws uw 163 838 1
o 300x3,2x30 36 7/42 | 10/60 ws aw 124 740 1
S
s 300x3,2x30 48 7/42 | 10/60 ws uw 001 183 1
fgi 300x3,2x 30 72 7/42 | 10/60 WS Kw 001219 1
= 300x3,2x 30 96 7/42 | 10/60 WS W 001 226 1
305x3,2x30 60 7/42 | 10/60 ws aw 265 124 1
gé 305x3,2x30 96 7/42 | 10/60 ws vw 265 125 1
S
g B 315x3,2x30 48 7/42 ws uw 424 509 1
m> 350x 3,5 x 30 42 10/60 ws aw 124741 1
350x3,5x 30 54 10/60 ws uw 001185 1
= 350x 3,5 x 30 84 10/60 ws Kw 059 255 1
§ g 400 x 3,5 x 30 48 10/60 WS aw 124 742 1
§ s 400 x 3,5 x 30 60 10/60 ws uw 001189 1
400x3,5x 30 9 10/60 ws Kw 001 222 1
450x 3,8 x 30 54 10/60 ws aw 124 743 1
z 500 x 3,8 x 30 60 - WS aw 124 744 1
3

* 0B @ TK - ilo$¢ otwordw bocznych na kole podziatowym @
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PitY TARCZOWE

PILA TARCZOWA SZYBKOTNACA FAST CUT

FZ - zghy ptaskie
Podziatka zgbow od zgrubnej do sredniej

PItA TARCZOWA FAST CUT
DO PILAREK RECZNYCH

FASTCUT

® Podziatka zebdw zgrubna

Zastosowanie: drewno migkkie, ptyty drewniane klejone,
plyty wiérowe, ptyty MDF

@ ze er. zebo ba
d we ebo ebo atalogo

130 x 2,4 x 20/16 10 FZ 205 493 1
150 x 2,4 x 20/16 12 FZ 205 496 1
160 x 2,6 x 20/16 12 FZ 205 497 1
165 x 2,6 x 30/20 14 FZ 205 499 1
170 x 2,6 x 30 14 FZ 205 500 1
180 x 2,6 x 30 14 FZ 205 501 1
184 x 2,6 x 30/16 14 FZ 205 502 1
190 x 2,6 x 20/16 14 FZ 205 503 1
190 x 2,6 x 30 14 Fz 205 504 1
210x2,8x30 16 FZ 205 506 1
230x2,8x30 20 FZ 205 507 1
235x 2,8 x 30/25 20 FZ 205 508 1
240x2,8x 30 20 Fz 205 509 1

* tam, gdzie podane zostaly 2 $rednice, np. 20/16, zawarty jest pierscien redukcyjny

wraz z okreslonymi, wew. i zew. wymiarami

PItA TARCZOWA FAST CUT
DO PILAREK STOLOWYCH

-
“ b

.
4 = L

FASTCUT

® Bezodrzutowa praca dzigki ogranicznikowi
gtebokosci skrawania
® Podziatka zeb6éw $redniodokiadna

Zastosowanie: drewno miekkie i twarde, ptyty drewniane
klejone, ptyty wiérowe

@ zew. x szer. zghéw  Liczcha OB@  Ksztatt ~ Numer  JZ Cena
X @ wew. [mm] zebow zebow kat. [szt.] netto
250x3,2x 30 24 /42 WS 124297 | 1
300x 3,2 x 30 8 |l ows | 124700 | 1
315x3,2x30 28 /82 WS 124701 1
350x3,5x30 32 10/60 WS 124702 | 1
400x 3,5x 30 36 10/60 WS 124703 | 1
450 x 3,8 x 30 40 10/60 WS 124704 | 1
500 x 3,8 x 30 44 - WS 124705 | 1

* 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podzialowym @

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UIORRICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

w
=5
> N
-
=

URZADZENIA BITY ZESTAWY
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

65



PitY TARCZOWE
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PILA TARCZOWA DLA BUDOWNICTWA CONSTRUCT CUT

WS - zeby naprzemienne

vinia

Zgrubna podziatka do szybkich i zgrubnych cigé

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

PILA TARCZOWA CONSTRUCT CUT DO PILAREK RECZNYCH | STOLOWYCH

® Specjalny ksztalt zebow i szerokie podparcie czesci
grzbietowej zapewniajg duzg odpornos¢ i stabilno$¢
nawet przy wymagajacych zastosowaniach budowlanych

e Solidny korpus, odporny na uszkodzenia spowodowane
kawatkami metalu i pozostato$ciami betonu

@ Szybkie i zgrubne cigcia dzieki duzej przestrzeni na zwierciny

® Kat natarcia 15° gwarantuje zebom optymalng wydajnos$¢

Zastosowanie: drewno budowlane, drewno z gwozdziami,
CON S TR UCTCU T drewno migkkie, ptyty wiérowo-cementowe, ptyty widrowe,
gazobeton, drewno opatowe

NIv13W 0d
VALHIIM

VNM3Ha oa
VALYIIM

J0INHOMLO

=
o
v

=

@ we eb0 ebo a etto

gg 160x2,2x20/16 | 16 WS | 211458 | 1
2 180x 2,2 x 30 16 ws | 211459 | 1
§§ 184x2.2x 16 16 ws | 211460 | 1
- 184x2,2x30 16 ws | 211461 | 1
190x2,2x20/16 | 16 ws | 211462 | 1
gé 190x 2,2 x 30 16 ws | 211463 | 1
% § 200 x 2,4 x 30 24 WS | 211464 | 1
m3 210x 2,4 x 30 2 ws | 211465 | 1
230 x 2,4 x 30 2 WS | 211466 | 1
z. 235x24x30/25 | 24 WS | 211467 | 1
g = 250 x 3,2 x 30 2% ws | 265126 | 1
) 300 x 2,8 x 30 20 175;520 WS | 211450 | 1
3 315% 2,8 x 30 20 | 12 | ws | 211451 | 1
gg 350 % 3,2 x 30 24 | 1060 | WS | 211452 | 1
23 400x 3,2 x 30 28 | 10660 | WS | 211453 | 1
= 450 x3,8 x 30 32 | 1060 | ws | 211454 | 1
- 500 x 3,8 x 30 36 ws | 211455 | 1
=
= 600 x 4,0 x 30 40 WS | 211456 | 1
%% 700 x 4,2 x 30 46 ws | 211457 | 1
G

* tam, gdzie podane zostaty 2 $rednice, np. 20/16, zawarty jest pier§cien redukcyjny wraz z okreslonymi, wew. i zew. wymiarami
** 0B @ TK - ilo$¢ otworéw bocznych na kole podziatowym @

IMOHYINOd
VIN3Zavzyn
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PitY TARCZOWE

PILA TARCZOWA CONSTRUCT CUT CR

DO PILAREK STOLOWYCH

e PS>

LB

@ zew. x szer. zebéw liczba Ksztatt Numer Jz

x @ wew. [mm] zgbow zgbow katalogowy  [szt.]

400 x 2,0 x 30 56 rozwarte, | 50 g34 1
naostrzone
rozwarte,

450 x 2,5 x 30 56 | noosioone | 240837 1
rozwarte,

500 x 2,5 x 30 56 | naostone | 240838 1

600 x 2,8 x 30 56 rozwarte, | 50 g39 1
naostrzone

700 x 3,2 x 30 56 rozwarte, | 51044 1
naostrzone

NOZE Z WEGLIKA SPIEKANEGO
HM DO STRUGOW ELEKTRYCZNYCH
RECZNYCH

80,5 135 682 1
82,0 135683 1
*JZ =10 szt.

PIERSCIENIE REDUKCYJNE

® Zewnetrzny brzeg radetkowy do wpasowania (EN
® Otwor wewnetrzny wg pasowania H8

847-1)

® Tarcza ze specjalnej stali chromowej umozliwia szybkie

i zgrubne cigcia w migkkim drewnie, wzdtuz i w poprzek wtdkien
® Zeby naprzemian rozwarte i zaostrzone,

indywidualnie prostowane i naprezane

Zastosowanie: drewno migkkie, ptyty drewniane klejone,
drewno opatowe

® Co najmniej 20-krotnie wyzsza trwato$¢

w poréwnaniu z nozami tradycyjnymi
o Nie wymagajg dodatkowego ostrzenia;

stepione nalezy odwrécié¢ lub wymienié na nowe
e |dealne do litego drewna i materiatéw ptytowych

Pasuja do strugow: ELU MFF 80, 81, 40, PF 161,
Black & Decker DN 76 z oryginalnym
systemem mocowania EU

=
=

20 12,7 1.4 124 063 1 30 25,0 1.4 000 125 1
20 13,0 1.4 108 038 1 30 25,0 2,0 000128 1
20 13,0 1,6 108 039 1 30 28,0 2,0 000 132 1
20 15,0 1,4 019 254 1 32 20,0 2,2 000 135 1
20 15,0 1,6 000 100 1 32 22,0 2,2 111157 1
20 16,0 1,4 124 064 1 32 25,4 2,2 000 138 1
20 16,0 1,6 000 101 1 32 30,0 2,2 000 137 1
25 22,0 2,0 111159 1 35 30,0 2,2 111 155 1
30 15,0 2,0 000 109 1 40 30,0 2,2 000 153 1
30 16,0 1.4 000 111 1

30 16,0 2,0 000113 1 50-elementowy zestaw pierscieni redukcyjnych

30 20,0 1,4 000 117 1 Numer

30 200 20 000 119 1 katalogowy

30 22,0 2,0 000 120 1 134 024 50

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UIORRICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

w
=5
> N
-
=

URZADZENIA BITY ZESTAWY
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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ZESTAWY PREZENT

amodvan
VALYIIM

Wymiary zestawu: szer.: 33, gieb.: 40, wys.: 62/57 cm (57 cm — wysoko$¢ bez szyldu)
Wymiary zestawu podwdjnego: szer.: 66, gteb.: 40, wys.: 62/57 cm

ZESTAWY PREZENTACYJNE WIERTEL UDAROWYCH

vinia

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

Wiertta udarowe PERFECT POWER
nr zestawu: 202 915, cena netto:
Wiertta udarowe zawarto$é: 157 wiertet
ELASTIC SUPER/MULTI CONSTRUCTION
nr zestawu: 226 068, cena netto:

@xd 0

NIv13W 0d
VALHIIM

zawarto$c: 184 wiertta 201979 3x70 10
Numer kat. @ x dt. [mm] llos¢ 201981 4x75 15
202 080/ES 3x70 10 201 985 585 15
o 202 082/ES 475 15 201 991 6x100 20
o
EE
S&H . . 202 084/ES 5x85 15 201 993 6x150 10
z =2 Wiertta uniwersalne
E = MULTI CONSTRUCTION 202 088/ES 6x100 20 201 999 8x120 20
nr zestawu: 226 065, cena netto: 202 089/ES 6150 10 202000 8x200 5
zawarto$c: 95 wiertet + 5 kaset
202 093/ES 8x120 20 202 003 10x120 10
o Numer kat. @ x dt. [mi llosé
2 202 094/ES 8x250 5 202 004 10x200 5
X
= 202 053 3x70 5
= 202 099/ES 10x120 10 202 009 12x150 5
= 202 054 4x75 10
= 202 100/ES 10x250 5 202010 12x200 3
202 055 5x85 10
202 102/ES 12x150 5 202015 14x150 5
202 057 6x100 20
g 202 103/ES 12x250 3 202 020 16x160 3
= = 202 058 6x150 5
SN 202 105/ES 14x150 5 202 023 18160 3
J4 202 063 8x120 10
g S 202 108/ES 16x160 3 202 026 20x160 3
=0 202 064 8x250 5
=3 202 053/MC 3x70 5 202 001 8x400 5
= 202 066 10x120 10
202 054/MC 4x75 10 202 006 10x400 5
202 067 10x250 5
202 055/MC 5x85 10 202012 12x400 5
= 202 069 12x150 5
<] 202 057/MC 6x100 10 202017 14400 3
zm 202 070 12x250 3
2K 202 063/MC 8x120 10 202 021 16x400 3
HR 202071 14x250 2
= g 202 066/MC 10x120 8 202 024 18x400 2
202 366 4-czgsciowa kaseta 5
2 wiertlami @ 4 - 8 mm 202 069/MC 12x150 5 202 027 20x400 2
=
S
N
o< .
£ Wiertta do muru COLT
nr zestawu: 202 918, cena netto:
Wiertta udarowe zawarto$¢: 146 wiertet
o PERFECT POWER/MULTI CONSTRUCTION -
E ~ nr zestawu: 226 069, cena netto: o :
m 5 zawarto$¢: 179 wiertet 104 387 3x60 10
sS4
g E Numer kat. @ x dt. [mm] llos¢ 104 360 4x75 10
== Wiertta udarowe ELASTIC SUPER 201 919/PP 0 " P . ”
= nr zestawu: 202 914, cena netto: / X X
zawarto$¢: 137 wiertet 201 981/PP 475 15 104 362 6x100 20
o Numer kat. @ x di. [mm] llos¢ 201 985/PP 5x85 15 138 369 6x150 10
o
= - 202 080 3x70 10 201 991/PP 6x100 20 104 364 8x120 20
=
m3 202 082 475 15 201 993/PP 6x150 10 141 256 8x200 5
g
i 202 084 5x85 15 201 999/PP 8x120 20 104 365 10x120 10
202 088 6x100 20 202 000/PP 8x200 5 141257 10x200 5
3S 202 092 7x100 5 202 003/PP 10x120 10 104 366 12x150 5
=
g% 202 093 8x120 20 202 004/PP 10x200 5 141296 12x200 3
om
== 202 099 10x120 10 202 009/PP 12x150 5 104 367 14x150 5
m
202 102 12x150 5 202 010/PP 12x200 3 104 368 16x150 3
202 105 14x150 3 202 015/PP 14x150 5 104 374 18160 3
= 202108 16x160 3 202 020/PP 16160 3 104 386 20x160 5
g m
T % 202 109 18x160 3 202 053/MC 3x70 5 140 461 8x400 5
==
g S 202110 20x160 3 202 054/MC 4x75 10 140 463 10x400 5
>
202 085 5150 5 202 055/MC 5x85 10 140 465 12x400 3
202 089 6x150 5 202 057/MC 6x100 10 140 467 14400 3
202094 8x250 5 202 063/MC 8x120 10 140 469 16x400 2
g 202 100 10x250 5 202 066/MC 10x120 5 140 471 18x400 2
202 103 12x250 5 202 069/MC 12x150 3 140473 20x400 2




ZESTAWY PREZENT

w
S=
=9
oo
Y
. . . . =g
Wiertta udarowe SDS-PLUS X5L Wiertta udarowe SDS-PLUS S4L Wiertta udarowe SDS-PLUS S4L zestaw podwiéjny =
nr zestawu: 265 252, cena netto: nr zestawu: 207 582, cena netto: nr zestawu: 145 738, cena netto:
zawarto$c: 75 wiertet zawarto$¢: 310 wiertet (pakowanych po 10 szt.) zawartosc: 279 wiertet -
Numer kat. @ x dt. [mm] llogé Numer kat. @ x dt. [mm] lloé Numer kat. 0 x di. [mm] llosé §
[=)
265 051 5x110 5 136 979 5x110 30 101 471 5x110 10
265 056 6x115 5 138473 5x160 30 101 472 5x160 10
265 056 6x115 5 136 981 6x110 30 101474 6x110 20 < §
N O
265 066 8x115 5 136 982 6x160 a0 101475 6x160 20 E.r%
[+ =
265 072 10x115 5 136 984 8x160 40 136 246 6x210 10 = E
[=)
265 052 5x160 5 136 985 8x210 20 101479 7x160 5
265 057 6x165 5 136 986 10x160 30 101 480 8110 10
265 067 8x165 5 136 987 10x210 20 101 481 8x160 20 < 3
=
265 067 8x165 5 136 988 12x160 20 101 482 8x210 10 = E
w
265 073 10x165 5 136 989 12x210 20 101 485 10x160 20 = =
265 078 12x165 5 136 990 14x160 10 104 621 10x210 10
265 058 6x215 5 136 991 14x210 10 101 490 12x160 20
<
265068 8x215 5 136 992 16x210 10 104 624 12x210 10 < g
=
265074 10x215 5 138 337 6x260 10 = E
Wiertta koronowe udarowe =
104 620 8x260 10 =
A0 12218 g nr zestawu: 145 743, cena netto: =}
i zawarto$¢: 8 wiertet koronowych z osprzetem 101 486 10x260 10
Wiertta udarowe SDS-PLUS S4L 01201 12280 ”
g
nr zestawu: 145 737, cena netto: i . w
zawarto$é: 121 wiertet 124 567 50 1 101494 14x160 10 =
o
Numer kat. @ x di. [mm] llosé 124 568 68 2 104 625 14x210 5 E
o
101471 5x110 10 124 569 82 1 101 495 14x260 5
101472 5x160 5 124 563 25 1 104 626 14x310 3
2
101474 6x110 15 124 564 30 1 104 294 16x210 5 = E
o
101475 6x160 15 124 565 35 1 205 436 16x310 3 g E
w oo
136 246 6x210 3 124 566 40 1 104279 18x200 3 E E
2]
101481 8x160 15 142 455 Uchwyt 6-katny 2 104 305 18x300 2 8
101 482 8x210 5 142 456 Uchwyt 6-katny 1 104 282 20x200 2
104 620 8x260 3 142 459 Uchwyt SDS-plus 2 104 632 20x300 2 =
w
101 485 10x160 10 142 460 Uchwyt SDS-plus 1 104 284 22x250 2 8 5
N
104 621 10x210 5 142 462 Wiertlo centrujace 5 104 288 24x250 1 fa
NN
101 486 10x260 3 104 290 25x250 1 5«
101490 12x160 5 104 623 10x460 3
Dtuta SDS-plus/wiertta koronowe udarowe
104 633 12x460 3
104624 22l J nr zestawu: 145 739, cena netto: s
101491 12x260 3 zawarto$c¢: 14 diut, 3 wiertta koronowe 104 300 14x460 3 = E
o
101 494 14x160 5 er ka o/ @ 0 104 629 16x460 2 E
104 633 12x460 3 141317 Korona SDS-plus 68 2 104 630 18x450 2
104 625 14x210 3 141318 Korona SDS-plus 82 1 104 634 20x450 2 w
104 294 16x210 2 227 535 Diuto szpiczaste 250 3 104 285 22x450 1 E E
<<
104 629 16x460 2 227 536 Diuto pfaskie 20x250 5 104 289 24x450 1 E =
[Ty
104 279 18x200 2 265 026 Diuto szerokie 40x250 2 104 291 25x450 1 (= E
o.
104 282 20x200 2 137053 Diuto drazone 22x250 2 265411 28x450 1
104 634 20x450 2 225 094 Diuto do fliz 2 265 412* 30x450 1 o
* wiertlo udarowe SDS-plus Speed-X E
=
e
om X
ZESTAWY PREZENTACYJNE DtUT =
a
Diuta SDS-max =
nr zestawu: 145 930, cena netto: E S
zawarto$¢: 22 diuta o
N =
p 0 er ka p 0 =
265311 Dluto szpiczaste Rtec Speed 400 3 139728 Diuto szpiczaste 280 2
139730 Diuto szpiczaste 600 1 139731 Diuto ptaskie 280 2
<
265 140 Diuto ptaskie Rtec Sharp 400 8 229 085 Dtuto do fliz 300 2 s g
e
139733 Diuto ptaskie 600 1 139738 Diuto kanatowe 300 2 % =
w E
229 084 Diuto szerokie 350 2 139 736 Diuto szerokie 300 2 = <5:
142 756 Diuto skrzydetkowe 380 1 139737 Diuto szerokie 350 1




ZESTAWY PREZENT
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ZESTAWY PREZENTACYJNE NARZEDZI DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe

uniwersalne/do betonu/ do ceramiki
nr zestawu: 265 832, cena netto:
zawarto$¢: 18 tarcz diamentowych

vinia

0 p 0

265 781 115 Universal Super 9

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

265 785 230 Universal § 3 - .
niversal Super Tarcze diamentowe uniwersalne

265773 115 Concrete+Stone Super 3 do betonu / do ceramiki
nr zestawu: 265 834, cena netto:

265 775 150 Concrete+ Stone Super 3 L, N
zawarto$¢: 33 tarcze diamentowe

8 = 265 776 230 Concrete+Stone Super 3
== Numer kat. @ [mm] Typ llosé
(] =5} 265 809 115 Ceramic Super 3
> 265788 115 Universal 3
= >

265789 125 Universal 3

265 792 230 Universal 3

Tarcze diamentowe uniwersalne

g = do betonu / do ceramiki 265777 115 Concrete+Stone 4
g § nr ZEStaYV,uz 265 833’ ?ena netto: 265778 125 Concrete+Stone 4
= zawarto$¢: 18 tarcz diamentowych
= r); 265779 150 Concrete +Stone 4
> Numer kat. @ [mm] Typ llos¢
265 780 230 Concrete+Stone 4
265 782 125 Universal Super 3
265812 115 Ceramic 4
o 265 785 230 Universal Super 3
= 265813 125 Ceramic 4
S 265774 125 Concrete+Stone Super 3
)
% 265775 150 Concrete-+Stone Super 3
m
265776 230 Concrete-+Stone Super 3
265810 125 Ceramic Super 3

ZESTAWY PREZENTACYJNE WIERTEL DO METALU

o

O w
=R
32
25
> O
=3
=

Wiertta spiralne HSS-G Szlifowane Wiertta spiralne HSS-Co DIN 338
] nr zestawu: 145 748, cena netto: nr zestawu: 145 747, cena netto:
=5 zawarto$é: 265 wiertet zawarto$c: 175 wiertet
EH
0 er ka 0 xd 0
ﬁ 8 d 0 g
= 145755 1x34 10 145153 1x34 10
145757 1,5x40 10 145154 1,5x40 10
= 145760 2x49 20 145 155 2x49 10
=
Q= 145762 2,5x57 20 145 156 2,5x57 10
o<
= 145 764 3x61 20 145 157 3x61 15
145773 3,2x65 10 145 159 3,2x65 5
o 145775 3,3x65 10 145 160 3,3x65 5
IE‘ N
N B 145776 3,5x70 10 145 161 3,5x70 5
=
= :T§>' 145778 475 20 145 162 4x75 10
[}
§ > 145781 4,2x75 10 145 164 4,2x75 5
™ 145782 4,5x80 10 145 165 4,5x80 5
° 145784 4,8x86 10 145 300 4,8x86 5
o
= 145785 5x86 20 145 167 5x86 10
payge)
a3 145788 5,5x93 10 145170 5,5x93 5
= -y
= 145789 6x93 10 145171 6x93 10
=
Wiertta spiralne HSS-R walcowane - maly zestaw 145790 6,5x101 10 145172 6,5x101 5
nr zestawu: 141 272, cena netto:
) . 145791 6,8x109 5 145173 6,8x109 5
38S | zawartosé: 590 wiertet od @ 1,0 do @ 13,0 mm
,%.E ze skokiem co 0,5 mm + 3,3/4,2/6,8/10,2 mm 145792 7x109 10 145174 7x109 5
DN
e 145794 8x117 5 145176 8x117 5
£
m
145795 8,5x117 5 145177 8,5x117 5
145796 9x125 5 145178 9x125 5
o 145797 9,5x125 5 145179 9,5x125 5
=z &
S ¥ 145798 10x133 5 145 180 10x133 5
T (B CERTRC
3 g T 145799 10,2x133 3 145181 10,2x133 3
= ————
= : 145 800 10,5x133 3 145182 10,5x133 3
N - : 145 801 11x142 3 145183 11x142 3
Wiertta spiralne HSS-R walcowane - duzy zestaw
cena netto: 145 802 12x151 3 145185 12x151 3
z zawarto$¢: 1 960 wiertet od @ 1,0 do @ 10,0 mm 145 803 13x151 3 145187 13x151 3
S ze skokiem co 0,1 mm
+ 10,2/10,5/11,0/11,5/12,0/12,5/13,0 mm

70
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I=
=3
oo
F
Wiertta spiralne HSS-R Walcowane >
nr zestawu: 145 749, cena netto:
zawarto$¢: 265 wiertet -
Numer kat. @ x df. [mm] llos¢ er ka @xd 0 Numer kat. @ x dt. [mm] llos¢ §
[=]}
241155 1x34 10 241169 4,5x80 10 241182 8,5x117 5
241156 1,5x40 10 132868 4,8x86 10 241183 9x125 5
241157 2x49 20 241172 586 20 241184 9,5x125 5 <=
N O
241158 2,5x57 20 241175 5,5x93 10 241185 10x133 5 E’%
[+ =
241159 3x61 20 241176 6x93 10 241193 10,2x133 3 = E
o
241161 3,2x65 10 241177 6,5x101 10 241186 10,5x133 3
241162 3,3x65 10 241192 6,8x109 5 241187 11x142 3
241164 3,570 10 241178 7x109 10 241189 12x151 3 < 3
=
241166 4x75 20 241180 8x117 5 241191 13x151 3 = E
w
241168 4,275 10 =3
Wiertta spiralne HSS-TIN DIN 338 o — m o — m
nr zestawu: 145 746, cena netto: Umerkat G e Umerkat 2l ) : -
zawarto$¢: 115 wiertet 145 286 4,8x86 5 145109 9x125 3 < g
=
Numer kat. @ xdt. [mm] llo¢ 145098 586 10 145110 9,5x125 3 & g
=
145 089 3x61 10 145 101 5,5x93 5 145 111 10x133 3 2
145091 3,2x65 5 145102 6x93 10 145112 10,2x133 2
145092 3,3%65 5 145 103 6,5x101 5 145114 11x142 2 w
145093 3,570 5 145104 6,8x109 5 145 116 12x151 2 £
o
145094 4x75 10 145 105 7x109 5 145118 13x151 2 =
o
145 096 4,2¢75 5 145107 8x117 5
145 097 4,5%80 5 145 108 8,5x117 3
2
e
SE:
ZESTAWY PREZENTACYJNE WIERTEL DO DREWNA S&
w oo
N2
Wiertta spiralne do drewna Wiertta krete Lewis z uchwytem 6-katnym 5o
nr zestawu: 145 756, cena netto: nr zestawu: 145 753, cena netto: e
zawarto$¢: 136 wiertet zawarto$¢: 53 wiertta
g xd 0 Numer kat. @ x df. [mm] llo$é
el
105 810 3x61 10 124 065 6x235 5 8 2
105 811 4x75 10 124 066 8x235 5 E Z“'
NN
105 812 5x86 10 124 067 10x235 5 &%
105 813 6x93 10 124 068 12x235 5
105 814 7109 5 124 069 14x235 3 w
105 815 8117 10 124070 16x235 3 SR
-
105 816 9x120 5 124071 18x235 3 =
105 817 10x120 10 124 072 20x235 3
105 819 12x151 8 124 080 8x450 3 w
—
105 820 13x151 5 124081 10x450 3 z z
105 821 14x151 5 124 082 12x450 3 =
e
105 822 15x160 5 124 083 14x450 3 NN
-4
105 823 16x160 5 124 084 16x450 3 &
Wiertta piorowe do drewna SELFCUT 105 824 18x180 3 124 085 18x450 3
nr zestawu: 228 336, cena netto: pre}
Py : i . 105 825 20x200 3 o
zawarto$¢: 70 wiertet z przedtuzaczami 124 086 20x450 3 =<
105 742 22x210 3 e
Numer ki @ x df. [mm] llosé m X2
228 063 e 5 138 256 6x240* 5 Wiertta szalunkowe E
X nr zestawu: 145 761, cena netto: a
138 257 8x240* 5 4 -
228 064 16x152 5 zawarto$c: 41 wiertet
138 258 10x240* 5
228 066 18x152 5 Numer kat. @ x dt. [mm] llogé = E
138 259 12x240* 5 g3
228 068 20x152 5 104 896 8x400 5 Ng
138 260 14x240* 3 I=
228069 22x152 5 104 897 10x400 5 =3
138 261 16x240% 3 -
228 070 24152 5 104 898 12x400 3
138 262 18x260* 3
228072 26x152 5 _ i 104 899 14x400 3
* wierla spiralne do drewna =
228074 30x152 5 104 900 16x400 3 s
g3
228075 32x152 5 104 901 18x400 2 ==
5 v}
228086 16x400 5 104 910 8x600 5 o=
=)
228 090 20x400 5 104911 10x600 5
228 091 22x400 5 104912 12x600 3
228 092 24x400 5 104913 14x600 3
o
228 097 32x400 5 104914 16x600 2 e
228102 152* 5 104 915 18x600 2

* przediuzacz do wiertfa piérowego

n



ZESTAWY PREZENT

amodvan
VALYIIM

ZESTAWY PREZE NTACYJ N E OTWO R N I c OTWORNICE PROGRESSOR zestaw podwdjny

nr zestawu: 265 113, cena netto:
zawarto$¢: 54 otwornice z osprzgtem

E Numer kat. @ [mm] llosé
S
> ) ) 227630 16 2
Otwornice uniwersalne MULTI CONSTRUCTION,
zestaw podwajny 221632 19 2
= nr zestawu: 265 115, cena netto: 227 633 2 2
=S zawarto$¢: 35 otwornic z osprzetem
= 227634 21 2
EJ'D" Numer kat. @ [mm] llos¢
SR 227635 22 3
=> 227 800 25 1
m 227636 2 1
227 801 30 2
227 637 25 3
227 802 35 2
227638 27 2
= = 227 803 40 2
== 227 639 29 2
3 227 804 45 1
> = 227 684 Uchwyt 6-katny ,,Power Change” 4
= . . 227 805 50 2 o dt. 9,5 mm z wierttem centr. HM
Otwornice uniwersalne MIULTI CONSTRUCTION 227 610 2 )
nr zestawu: 265 114, cena netto: ZED 1Ay g
zawarto$¢: 17 otwornic z osprzgtem 227806 55 1 227 641 32 2
o
g = 0 0 227 807 58 1 227 643 35 3
o m
23 227 801 30 1 227 808 60 1 221645 38 2
>
> 227 802 35 1 227 809 63 2 227 646 40 2
227 803 40 1 227810 65 1 227 649 44 1
=] 227 805 50 1 227811 68 2 227 651 48 2
§ 227 809 63 2 227814 74 1 221 652 51 3
=
= 227811 68 2 227816 80 2 227 654 54 2
228 248 120 8 227819 105 1 227 685 Uchwyt SDS-plus Power Change” 4
z wierttem centrujgcym HM
227816 80 1 Uchwyt 6-katny ,,Power Change”
S = 221744 o dt. 9,5 mm z wierttem centr. HM 4 227 656 57 2
=5 227 744 Uchwyt 6-katny ,Power Change” 3
2m o df. 9,5 mm z wierttem centr. HM Uchwyt SDS-plus ,Power Change” 221 658 60 3
3Ih 227745 ! 0 4
NN z wiertlem centrujgcym HM
=R 227745 Uchwyt SDS-plus ,,Power Change” 3 227 661 67 2
g g z wierttem centrujgcym HM 228 248 120 10
= 227 662 68 3
=
227 665 73 2
227 667 83 2
w
= 227673 102 2
> m
=1 ) -
Iy = 227 686 Wiertto centrujgce HSS-Co 8

ZESTAWY PREZENTACYJNE BRZESZCZOTOW

Brzeszczoty do wyrzynarek,
uchwyt jednozbierakowy,

=
S
QX
N
=
m

Brzeszczoty jednozbierakowe, zestaw podwdjny zestaw podwaéjny
nr zestawu: 145 777, cena netto: nr zestawu: 265 636, cena netto:
zawarto$c: 145 elementéw zawarto$¢: 120 elementéw
= (brzeszczoty w opakowaniach po kilka sztuk) (brzeszczoty w opakowaniach po kilka sztuk)
m
N
E a Numer kat. Podziatka uzgbienia llos¢ Numer kat. Podziatka uzgbienia llos¢
sS4
2 ’5’ 240515 2,7 10 240520 4,0-52 10
=<=<
S 240516 45,2 10 240521 4,052 10
m
Brzeszczoty szablaste mieszane 240514 3 10 240 515 27 10
nr zestawu: 145 783, cena netto: 050
g zawartosé: 57 elementéw 2V w2 o K0S i G
= - (brzeszczoty w opakowaniach po kilka sztuk) 240512 2,7 5 265133 4 5
=
g 2 Numer kat. Podziatka uzgbienia llos¢ 240523 1,1-1,5 10 144 220 4,0-5,2 5]
g
ﬁ 121612 U/1,8-2,6 5 240527 12 5 240512 2,7 5
144 245 1,8 5 240525 1,923 5 265 152 22XC 5
é S 121613 U/1,8-2,6 3 240528 3 5 265 578 2,2XC 5
g% 144 246 U8 3 240503 1,115 5 265 154 22XC 5
om
== 144 249 /25 3 240517 3 10 265579 2,2XC 5
m >
121 600 U4 5 240 545 25 10 240 544 1,8-2,6 5
121611 s 5 240521 452 10 145704 2,4-5,0 5
o
E - 144 234 U/3-5 3 240502 1,35 5 240513 43 5
T2 144 243 una 5 144212 1,923 5 240526 07 5
5=
g S 144 242 U4 5 202 436 2-3 5 240503 1,1-1,5 5
>
202 462 U/2,4-4 3 145704 2,45 5 144225 1,9-2,3 5
202 463 U/1,8-2,6 3 145703 1,226 5 240528 3 5
202 464 U/2,5-4 3 144 214 4 5 240541 1,1 5
g 145726 U/ziamo 30 3 240526 0,7 5 265 129 1,1 5
145724 3.2 3 240531 2 5 265 131 18 5

U - uchwyt uniwersaln
72 y y



ZESTAWY PREZENTACYJNE Pit TARCZOWYCH

Pity tarczowe precyzyjne SUPER TEC

Doktadna podziatka zehéw, do pilarek recznych
nr zestawu: 208 348, cena netto:

zawarto$c¢: 16 tarcz

Pity tarczowe precyzyjne SUPER TEC

Srednia podziatka zgbéw, do pilarek rgcznych

Pity tarczowe szybkotnace FAST CUT
Srednia podziatka zgbéw, do pilarek stotowych

nr zestawu: 208 354, cena netto:
zawartos$¢: 11 tarcz

Numer kat. @ x dt. [mm] llosé
124700 300X30 2
124701 315X30 2
124702 350X30 2
124703 400X30 3
124704 450X30 1
124705 500X30 1

nr zestawu: 208 347, cena netto:
zawarto$¢: 16 tarcz
Numer kat. @ zew. X @ wew. [mm]* llosé

205 378 130X20/16 1
205 380 140X12,7 1
205 384 150X16/13 1
205 386 150X20/15 1
205 390 160X20/16 1
205 392 160X30 1
205 394 165X30/20 1
205 396 170X30 1
205 398 180X30 1
205 400 184X30/16 1
205 402 190X20/16 1
205 405 190X30 1
205 408 200X30/25 1
205 411 210X30/25 1
205 417 230X30 1
205 420 235X30/25 1

Pity tarczowe precyzyjne FASTCUT

Zgrubna podziatka zebéw, do pilarek recznych
nr zestawu: 208 350, cena netto:
zawarto$¢: 16 tarcz

Numer kat. @ zew. X @ wew. [mm]* llo§é * tam, gdzie podane zostaly 2 $rednice, np. 20/16, Numer kat, @ zew. X @ wew. [mm]* llogé
zawarty jest pierscien redukcyjny wraz z okresfonymi
205 379 130X20/16 1 wew. | zew. wymiarami 205 493 130X20/16 1
205 385 150X16/13 1 205 496 150X20/16 2
205 387 150X20/15 1 205 497 160X20/16 2
205 391 160X20/16 1 205 499 165X30/20 1
205 393 160X30 1 205 500 170X30 1
205 395 165X30/20 1 205 501 180X30 1
205 397 170X30 1 205 502 184X30/16 1
205 399 180X30 1 205 503 190X20/16 1
205 401 184X30/16 1 Pity tarczowe_ CONSTRUCT CUT R 205 504 190X30 2
Zgrubna podziatka zgbow, do pilarek stotowych
ABE RO ! nr zestawu: 211 967, cena netto: A ZED g
205 406 190X30 1 zawartos$¢: 10 tarcz 205 507 230X30 1
205 409 200X30/25 1 Numer kat. 0 zew./ @ wew. [mm] llosé 205 508 235X30/25 1
205 412 210X30/25 1 211450 300X30 2 205 509 240X30 1
205 418 230X30 1 211451 315X30 3 205 418 230X30 1
205 421 235X30/25 1 211452 350X30 2 205 421 235X30/25 1
205 423 240X30 1 211453 400X30 3 205 423 240X30 1
* tam, gdzie podane zostaly 2 Srednice, np. 20/16, * tam, gdzie podane zostaly 2 srednice, np. 20/16,
zawarty jest pierScief redukcyjny wraz z okrestonymi zawarty jest pierscien redukcyjny wraz z okrestonymi
wew. i zew. wymiarami wew. i zew. wymiarami
Pity tarczowe uniwersalne MULTI TEC
Super doktadna podziatka zghéw,
do pilarek recznych
nr zestawu: 208 344, cena netto: ! ! .
zawarto$é: 12 tarcz Pity tarczowe SUPER TEC/MULTI TEC Pity tarczowe uniwersalne MULTI TEC
9 Do kapéwek i ukosnic Doktadna podziatka zgbow, do pilarek rgcznych
(i (0 s, F (0 vt s nr zestawu: 208 353, cena netto: nr zestawu: 208 345, cena netto:
124 667 150X20/16 1 zawartos$¢: 12 tarcz zawarto$¢: 10 tarcz
124 669 160X20/16 1 Numer kat. 0 zew./ @ wew. [mm] llos¢ Numer kat. 0 zew. X @ wew. [mm]* llogé
124 671 170X30 1 202 869 205X18 1 124 778 150X20/16 1
124 673 180X30 1 124724 210X30 1 124779 160X20/16 1
124 672 184X30/16 1 124 095 216X30 1 124783 184X30/16 1
124 674 190X20/16 1 124 096 216X30 2 124 784 190X20/16 1
124 675 190X30 1 124719 216X30 1 124 785 190X30 1
124 676 200X30 1 124 099 216X30 1 124 787 210X30 1
124 677 210X30 1 124 706 250X30 1 124 788 216X30 1
124 099 216X30 1 124721 250X30 2 124 789 230X30 1
124 690 230X30 1 160 730 250X30 1 124790 235X30/25 1
124 678 250X30 1 124 678 250X30 1 124 792 250X30 1

* tam, gdzie podane zostaly 2 $rednice, np. 20/16,
zawarty jest pier§cien redukcyjny wraz z okresfonymi
wew. i zew. wymiarami

* tam, gdzie podane zostaly 2 $rednice, np. 20/16,
zawarty jest pier$cien redukcyjny wraz z okrestonymi
wew. i zew. wymiarami

WIERTLA
UDAROWE

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UIORRICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE vES

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

:
&
N

PREZENTACYJNE

URZADZENIA BITY
POMIAROWE DO WKRETAREK

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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MAGNA.

BITY DO WKRETAREK

Numer Cena Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto katalogowy netto
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3
- = [ —
S - ="
Pz0 25 10 221 684
Pz1 25 10 217176 221692 216 571
Pz1 25 100 221 697 224 641
Pz2 25 10 217171 221693 216 573
Pz2 25 100 221699 221694 224 642
Pz3 25 10 217 216 221 695 216 575
Pz3 25 100 2211701 224 643
Pz4 25 5 221691
Pz1 51 10 2211702
Pz2 51 10 222 407 221703
Pz3 51 10 221704
‘ -u‘-xi" A 1..
Pz1 25 10 217 237 216 765
Pz2 25 10 217 238 216 766
Pz2 25 100 221706 2211705
Pz3 25 10 217 239 216 767
Pz1R 25 10 221709 224 644
Pz2R 25 10 2211707
Pz2R 25 100 221710 2211708

Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8
R

L1 —=

’4

="

Pz1
Pz2
Pz3
Pz4

32
32
32
32

(SN S RS ) B S )

265019

221711
221112
221713
221714




BITY DO WKRETAREK

MAGNA.

Numer Cena Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto katalogowy netto
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3
r—i L1
. e, B
T w =
Pz1 49 4,8 5 217 217 221720 216 617
Pz2 49 6,3 5 217 218 221721 216 618
Pz2 49 6,3 100 221719
Pz3 49 6,3 5 217 219 221722 216619

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3

s 2

| L1

HH = =

Pz1 49 5 221726 2211723
Pz2 49 5 221721 221724
Pz3 49 5 221728 221725
Pz1 70 4,8 5 221735 221731
Pz2 70 6,3 5 2211731 2211732
Pz2 70 6,3 100 221733
Pz3 70 6,3 5 221736 221734
Pz1 89 4,8 5 221741 221738
Pz2 89 6,3 5 221742 2211739
Pz3 89 6,3 5 221743 221740
Pz1 152 4,8 5 265015 221747
Pz2 152 6,3 5 221751 221748
Pz3 152 6,3 5 221749

Pz1
Pz2
Pz3

221753
221754
221755

Uchwyt 10/32" Gwintowane NF2A

Pz2

45

6,3

221 756

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UL DRNICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

x
[T
=
=5
-
m X
=
[=]
[=]

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

15



BITY DO WKRETAREK

™

amodvan
VALYIIM

vinia

Iso-Temp Classic XH

llo$é

w opak. Numer Numer Numer
katalogowy Cena netto e Cena netto et Cena netto

Dt. catk. [mm]

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

‘<— L1—

T = e

NIv13W 0d
VALHIIM

PhO 25 10 265 277 221759
PhO 25 100 221760
Ph1 25 10 217190 221768 216 559
S Ph1 25 100 224 645
§§ Ph2 25 10 217 191 221769 216 561
=
=" Ph2 25 100 221774 221770 224 646
Ph3 25 10 217192 221771 216 563
) Ph3 25 100 224 647
=
S Ph4 32 5 221 767
=
Sa _
=3
38 Ph1 51 10 221776
25
£5 Ph2 38 10 221777
= Ph2 51 10 221778
Ph2 64 10 221779
a3 Ph3 51 10 221780
>N
2g
> O
=
= Ph1 25 10 221785 217 255
o
g: Ph2 25 10 221786 217 257
m Ph2 25 100 221783
Ph3 25 10 221787 221784

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

Ph1R 25 10 221788
g Ph1R 25 100 221789
z = Ph2R 25 10 221793 221790
4N
= Ph2R 25 100 221791
=
ot W,
-
5
om
B Ph1R 51 5 221794
Ph2R 51 5 221795
Ph2R 76 5 221796

VMOLNINVIQ
WIINHIIL

oM

76 * produkt i cena dostepne wkrétce



BITY DO WKRETAREK MAGNA.

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

Iso-Temp Classic XH
llosé

w opak. Numer Numer Numer
katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Dt. catk. [mm]

Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8

E——
= — =

Ph1 32
Ph2 32
Ph3 32
Ph4 32

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

221797
265 020 221798
221799
221 800

WIERTLA
DO METALU

(SN S B S ) RS )

WIERTLA
DO DREWNA

Ph2 32 5 221805 =]
=
oc
o
=
o

Iso-Temp Classic XH ~
Dt. catk. 7] llo$¢ ze
[mm] [mm] w opak. Numer Numer Numer 9=
katalogowy katalogowy katalogowy ﬁ E
NS
]
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3
i L1 i
D1 P Q5
Tt SRS
N5
PhO 49 48 5 265 278 217123 o
Ph1 49 4,8 5 216 804 221810 216 608
Ph2 49 6,3 5 217 290 221 811 216 609 >_§
=]
Ph2 49 6,3 100 221 813 221 809 “'g
Ph3 49 6,3 5 216 805 221 812 216 610 .
w
e >
£z
— | — <<
NN
Ph1 49 48 5 221 817 221814 =
Ph2 49 6.3 5 221818 221 815
Ph3 49 6,3 5 221819 221816 e
=
Bl
- om X
e =
-— O :
Ph1 49 4,8 5 221 823 221 820 %‘ =
w o
Ph2 49 6,3 5 221 824 221 821 é%
=
Ph3 49 6,3 5 221 825 221 822 % £
m -
S5
=5
Ph1 70 48 5 265 279 221 826 o2
a
Ph2 70 6,3 5 221 831 221 827
Ph2 70 6,3 100 221828
Ph3 70 6,3 5 265 280 221829 -
g

* produkt i cena dostepne wkrétce
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IMmodvan
ViLH3IM

KD PHILIPS

BITY DO WKRETAREK

o
=
=
Numer Cena Numer Cena Numer Cena
= katalogowy netto katalogowy netto katalogowy netto
=8
55 B
== Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3
- i L1 i
N ———— O o = F
o=
=
";3‘ ,E Ph1 89 4,8 5 221834 222 394
= Ph2 89 6,3 5 221835 222 395
Ph2 89 6,3 100 222 396
§§ Ph3 89 6,3 5 221836 221833
25
=g
s -h -
o
= Ph1 102 4,8 5 221837
o
2 Ph2 102 6,3 5 221838
o
" Ph2 102 6,3 100 221839
Ph3 102 6,3 5 221 840
Sa
=5 .
sk ——
E
=
Ph1 152 4,8 5 221 844
Ph2 152 6,3 5 221848 221 845
Ph3 152 6,3 5 221 846

31Sv1avzs
AL0Z37S3244

M5 Gwintowane

| L1 |

S ppppse— | |
S -
52 | o: [= e
S

Ph1 45 6,3 10 221 852
= Ph2 45 6,3 10 221 853
B 5 Ph3 45 63 10 221 854
=]
52
==
= Uchwyt 10/32" Gwintowane

Ph2 45 6,3 5 221 855

3

o
o
=
=
5
>
=
m
=

IMOHYINOD
VINIZavz4n

VMOLNIAVIQ
WAINHO3L

OMM

78



BITY DO WKRETAREK

MAGNA.

Numer Cena Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto katalogowy netto
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3
- ‘<— L1 a‘ —| P =

e
T6 25 5 221 857
T7 25 5 221858
T8 25 5 221 859

T8 25 10 221 872

T9 25 5 221 860
T10 25 10 216 845 221873 216 984
T10 25 100 221 861
T15 25 10 216 846 221 874 216 985
T15 25 100 221 862
T20 25 10 216 847 221875 216 986
T20 25 100 221 863
T25 25 10 216 848 221 876 216 987
T25 25 100 221 864
T27 25 10 216 849 221877 216 988
T27 25 100 221 865
T30 25 10 216 850 221878 216 989
T30 25 100 221 866
T40 25 10 216 851 221879 216 990
T40 25 100 221 867

Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8

 —

——— Iy =—
= &
T30 32 5 221 891
T40 32 5 221892
T45 32 5 221893
T50 32 5 221 895
T55 32 5 221 896

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UL DRNICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

E

DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

19



BITY DO WKRETAREK

MAGNA.

€ TORX

IMmodvan
ViLH3IM

B Numer Cena Numer Cena Numer Cena
= katalogowy netto katalogowy netto katalogowy netto
= Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3
== ‘<7 L1 7—‘ 4—‘ P ‘<7
22 e e——
==}
=% = g =
T6 49 4,0 5 222 055
= T7 49 4,0 5 265 281 221920
o=
=m T8 49 4,0 5 265 282 221921
5=
=> T9 49 4,0 5 265 283 221922
T10 49 4,0 5 217 208 217017
o T15 49 4,0 5 217 209 217018
§§ T20 49 4,7 5 217210 217019
m >3
%f{;’ T25 49 4,7 5 217 211 217020
T27 49 6,2 5 217 140 217 021
T30 49 6,2 5 217 212 217 022
T40 49 - 5 218 020 217 023

JIINHOMLO

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3

_—

NIHVYNAZYAM 00
AL0ZJZS3Z44

T8 70 40 5 221 941
T9 70 40 5 221942
T10 70 4,0 5 221943
& Ti5 70 4,0 5 221944
B T20 70 47 5 221945
=S T25 70 47 5 221 946
27 70 6.2 5 221947
5 T30 70 6,2 5 221948
o
8= T40 70 - 5 221 949
=
-}
2
B T8 89 4,0 5 221950
=F
52 T9 89 40 5 221 951
o <
z T10 89 4,0 5 221 952
T15 89 40 5 221 953
g T20 89 4,0 5 221 954
EE 125 89 4,7 5 221955
=
3 127 89 47 5 221 956
-~
T30 89 6,2 5 221 957
T40 89 - 5 221 958

é%
N
=5
=R
==
m >

8 152 4,0 5 221 968
s T10 152 4,0 5 221 969
=T
2= T15 152 4,0 5 221970
=2
S T20 152 4,0 5 221 971
125 152 4, 5 221972
127 152 4,7 5 221973
2 T30 152 6,2 5 221974
o
T40 152 - 5 221975

* produkt i cena dostepne wkrétce



C} TORXALIGN

BITY DO WKRETAREK

MAGNA.

Numer Numer Numer
katalogowy A katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3
e ey M

T10W
T15W
T20W
T25W
T30W

ol o o1 o1 Ol

221980
221981
221982
221983
221985

. wewrowmses
P —

Uchwyt 1/4”

, DIN 3126 E6,3

s o = R
D1

T10W 50 5 221990

T15W 50 5 221 991

T20W 50 5 221992

T25W 50 5 221993

T30W 50 5 221995
9 TORX SPECJALNIE WZMOCNIONY (TORX TEMPER RESISTANT)

Numer Numer Numer
katalogowy T SIS katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3

‘<— L1 [y —
- R
= o
T7H 25 5 221 996
T8H 25 5 221997
T9H 25 5 221998
T10H 25 5 221999
T15H 25 5 222 000
T20H 25 5 222 001
T25H 25 5 222 002
T27H 25 5 222 003
T30H 25 5 222 004
T40H 25 5 222 005

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UL DRNICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

E

DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

81



Jmodvan
ViLd3IMm

o
£
=
Numer Cena Numer Cena Numer (BT i
katalogowy netto katalogowy netto katalogowy
o
ES
g g Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3
=0 - L1
‘%E - — iy - ‘Q@
—— = 1 1 ke
~~_
o 0.5x3.0 25 0.5 3,0 10 265 292 222 060
o=
=& 0.5x4.0 25 05 4,0 10 217 226 221 887 217 156
==
ES 0.6x4.5 25 0,6 45 10 217 227 222023 217 157
0.8x5.5 25 08 55 10 217 220 222 024 217 158
5 1.0x5.5 25 1,0 5,5 10 217 221 221888 222 009
;oj% 1.0x6.0 25 1,0 6.0 10 216773 222010
=z 1.2x6.5 25 1,2 6,5 10 217 222 221 889 217 160
>
1.2x8.0 25 1,2 8,0 10 217228 222025 217 161
5 1.6x8.0 25 1,6 8.0 10 217 229 222026 222013
9
= 0-1 25 0,6 2.8 5 265017 222 027
=
= 1-2 25 07 3.2 5 222 028
23 25 0,7 34 5 222 029
= 3-4 25 0.8 3.9 5 222 030
O w
=R 4-5 25 0,9 4,7 5 222 031
2L
% g 5-6 25 09 5,4 5 222 032
2= 6-8 25 1,0 6.3 5 222033
8-10 25 1,1 7.0 5 222 034
10-12 25 1,2 7.1 5 222 035
S
=0 12-14 25 13 7.1 5 222 036
™3
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3
. —
QX -
8%
=
™ 0.5x3.0 49 05 3,0 5 222 037
0.5x4.0 49 05 4,0 5 222038
o
E < 0.6x4.5 49 06 45 5 222 039
= ‘g 0.8%5.5 49 08 5,5 5 222 040
(]
== 1.0x5.5 49 1,0 55 5 222 041
" 1.0x6.0 49 1,0 6,0 5 222 042
g 1.2x6.5 49 1,2 6,5 5 222043
% - 1.2x8.0 49 1,2 8.0 5 222 044
g= 1.6x8.0 19 1,6 80 5 222 045
=
0.5x3.0 70 05 3,0 5 222 047
35
=% 0.6x4.5 70 0,6 45 5 222 049
o
el 0.8x5.5 70 038 55 5 222 050
m >
1.0x5.5 70 1,0 5,5 5 222 051
1.2x6.5 70 1,2 6,5 5 222 052
=]
>~
=g
== 0.8x5.5 89 0.8 5,5 5 222 056
o
S 2 1.0x5.5 89 1,0 5,5 5 222 057
1.2x6.5 89 1,2 6,5 5 222 058
1.2x8.0 89 1,2 8.0 5 222 059
2 6-8 89/95 10 265013
o
8-10 89/95 10 265 014
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BITY DO WKRETAREK

* produkt i cena dostepne wkrétce




BITY DO WKRETAREK

& PLASKI

MAGNA.

Numer Numer Numer
katalogowy AT SIS katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto
Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8
16-18 32 5 265018
Numer Numer Numer
katalogowy T SIS katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Uchwyt 1/4”

, DIN 3126 C6,3

'«— L1 P
—— —
1,5 mm 25 5 222 071
2 mm 25 5 222 072
2,5 mm 25 5 222073
3mm 25 10 222 074
4 mm 25 10 222 075
5mm 25 10 222 076
6 mm 25 10 222 077
7 mm 25 5 222 078
8 mm 25 5 222 079
5/64" 25 5 222 091
3/32" 25 5 222 092
7/64" 25 5 222 093
1/8" 25 5 222 094
9/64" 25 5 222 095
5/32" 25 5 222 096
3/16” 25 5 222 097
1/32" 25 5 222 098
1/4" 25 5 222 099
5/16”" 25 ) 222 100
3/8" 25 5 222 101

Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8

3mm
4 mm
5mm
6 mm
7 mm
8 mm
10 mm
12 mm

14 mm

(S, NS, IS, RS NS BN RN S, RS N |

222102
222103
222 104
222105
222 106
222107
222 108
222109
222110

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

WIERTEA WIERTEA NARZEDZIA
UL DRNICE DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

E

DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

83



MAGNA BITY DO WKRETAREK

(O SZESCIOKATNY (IMBUS) (c.d.)

amodvan
VALYIIM

vinia

Iso-Temp Classic XH
llo$¢

w opak. Numer Numer Numer
katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Dt. catk. [mm]

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

NIv13W 0d
VALHIIM

2mm 49 5 222120
2,5 mm 49 5 222121
3mm 49 5 222122
2. 4'mm 49 5 222123
§§ 5 mm 49 5 222124
2> 5/64" 49 5 265 011
= s i L1 ‘
= - — i E—
o
2
(s 6 49 5 222116
8 49 5 222118
10 49 5 222119

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

© «wabraTOWY

Iso-Temp Classic XH

llo$é

w opak. Numer Numer Numer
katalogowy Cena netto e Cena netto et Cena netto

Dt. catk. [mm]

31SV18vZS
AL0ZJZ83z44

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3

e — |7
— O

IM0ZIHVL
Alld

RO 25 5 222140 222135
)
B RI 25 5 222141 222136
£ R2 25 5 22142 222137
(]
22 R2 25 100 222138
" R3 25 5 222143 222139
8
zs Uchwyt 1/4, DIN 3126 E6,3
B | |
> L1
1l \ \
=
. Y —
3S
£B RI 50 5 222148 222 144
£
el R2 50 5 222 149 222145
m >
R2 50 100 222146
R3 50 5 222 150 222147
=
S
S
RI 70 5 222151
R2 70 5 222152
= R3 70 5 222153

* produkt i cena dostepne wkrétce
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BITY DO WKRETAREK MAGNA.

© «waDRATOWY (c.d)

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

Iso-Temp Classic XH
llosé

w opak. Numer Cena netto ey Cena netto T35 Cena netto
katalogowy katalogowy katalogowy

Dt. catk. [mm]

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3 (c.d.)

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

R1 89 B 222 154
R2 89 5 222155

WIERTLA
DO METALU

WIERTLA
DO DREWNA

R2 102 5 222 156

OTWORNICE

R1 152 5 222 157
R2 152 5 222 158
R3 152 5 222 159

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

&5 ToR-SET

Iso-Temp Classic XH

llo$¢

w opak. Numer Numer Numer
katalogowy T G katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3

Dt. catk. [mm]

EI.I.I
25
83
i
NN
gw

=
e L1 —e %8
— ag
— e A
0 25 5 222 160 w
1 25 5 222 161 =
==
2 25 5 222 162 Lz
NS
3 25 5 222163 =
4 25 5 222 164
=
5 25 5 222 165 =
=
6 25 5 222 166 Ee
m X
8 25 5 222167 =
[=]
10 25 5 222 168
=5
Uchwyt 5/16”, DIN 3126 C8 o=
B3
- L1 — DS
4 — > Jr
e <
p S=
1/4 32 5 222171 e
5 ]
5/16" 32 5 222172 2z
[=]
3/8" 32 5 222 173
10 32 5 224 648
o
E

85



MAGNA BITY DO WKRETAREK

&5 TORQ-SET (c.d.

IMmodvan
ViLH3IM

vinia

Numer
katalogowy

Numer
katalogowy

Numer

katalogowy Cena netto

Cena netto Cena netto

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3

IMOLNIINYIO
VIZQ3Z4YN

‘<

e Llﬂ
T — T — SRR

Ss
=mo 0 32 5 222 174
2
=t 1 32 5 222175
2 32 5 222176
o 3 32 5 222177
Sz
Sk 4 32 5 222178
==
2> 5 32 5 222179
6 32 5 222180
8 32 5 222181
32 5 222182

30INHOMLO
=

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3

265 625
265 626
265 627
265 628
265 629
265 630
265 631
265 632

NIHVYNAZYAM 00
AL0ZJZS3Z44

50
50
50
50
50
50

31Sv1avzs
AL0Z37S3244

o o O B W N
o o1 o1 o1 o1 o1 o1 o

Uchwyt 7/16", DIN 3126 E11,2

IM0ZIYVL
AHd

aale

i s

o

=

NN

B B

? _g. 1/4 32 5 222 402

2= 5/16" 32 5 222 403

=

™ 3/8" 32 5 224 649
7/16" 32 5 222 405

* produkt i cena dostgpne wkrétce
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BITY DO WKRETAREK MAGNA.

< w
@) TRIWING =3
=
ot Iso-Temp Classic XH a
Di. catk. [mm] o N N 5
w opak. umer umer umer
p katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto y
<=
N O
=y
N'&
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3 =
=<
o
T~ e
— 1= F :
S=
0 25 5 222 183 B2
=o
1 25 5 222184 =
2 25 5 222 185
3 25 5 222186 <
<=
==
4 25 5 222187 EE
§ o
5 25 5 222188 8
6 32 5 222 189
=
=
Uchwyt 1/4”, DIN 3126 E6,3 S
‘% L1 H‘ E
5
ES
0 32 5 222 190 IES
m oc
1 32 5 222 191 NS
0o
2 32 5 222192 =
3 32 5 222193
4 32 5 222 194
5 32 5 222195

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

Iso-Temp Classic XH

llosé

w opak. Numer Cena netto Numer Cena netto Numer Cena netto
katalogowy katalogowy katalogowy

Uchwyt 1/4”, DIN 3126 C6,3

T

= o )

SP6 25 5 224 650
SP8 25 5 224 651
SP10 25 224 652

Dt. catk. [mm]

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

=

DO WKRETAREK

[$]

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA

87



amodvan
VALYIIM

vinia

NIv13W 0d IMOLNIAVIQ
VALHIIM VIZa3z4yN

VNM3Ha oa
VALYIIM

YIUVNAZIAM 00
AL0Z07S3248 0INHOMLO

IM0ZIHVL 31SV18vZS
AHd AL0ZJZ83z44

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

MNIHYLIUNM 0a
ALIg

IMOHVINOd
VIN3zavzdn

VMOLNINVIQ
WIINHIIL

oM

BITY DO WKRETAREK

KLINGI DWUSTRONNE

Classic XH

Numer Numer

ey Cena netto
katalogowy katalogowy

katalogowy Cena netto

Cena netto

Uchwyt 1/4"

E——
S E—

Pz2 Pz2 60 10 222217

‘<7L'I
e

Ph2 Ph2 60 10 222219
O —wier O nl o
Ph2 Ph2 45 10 222220
i L1 i
O s> ) g
Ph2 Pz2 45 10 222221
- ey i L1 i
N E——
0,6x4,5 Pz1 60 10 222222
0,8x5,5 Pz2 60 10 222 223

% PzE@ I,

1,0x5,5 Ph2 45 10 222224
0,8x5,5 Ph2 60 10 222225

UCHWYTY SZYBKOZMIENNE

Uchwyt magnetyczny Uchwyt niemagnetyczny
Uchwyt 0-Ring Uchwyt C-Ring Numer
katalogowy

Rozmiar Di. catk. (4} lloé¢
klucza [mm] [mm] w opak.

Numer

katalogowy Cena netto

Cena netto

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 dwuczesciowy

4" 59 14 1 232256 ()
14" 75 14 1 265025 )
| L B
SDS ‘
= "

14" 79 14 1 232255 ()




BITY DO WKRETAREK

WIERTLA
UDAROWE

UCHWYTY DO BITOW

DLUTA

Numer
katalogowy

Numer

katalogowy Cena netto

Cena netto

Uchwyt 1/4” DIN 3126 C6,3 dwuczesciowy

|
— | O

232235 ()

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 dwuczesciowy

WIERTLA
DO METALU

1 {;\ .
| D
:‘— N/

1/4" 54 gi5 1 232 221
1/4" 54 9,5 1 232 237
1/4" 73 10 1 232 234
174" 75 11 1 232 253
1/4" 102 10 1 232 242
1/4" 127 10 1 232 244
1/4" 152 10 1 232 245
1/4" 279 10 1 232 246

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 jednoczesciowy

_:i,—_—__ N

e ——

1/4" 56 9,6 1 232254
/4" 73 9,4 1 232251
1/4" 54 11 1

/4" 73 9,4 1 © 232240
14" 75 1,1 1 © 232252

WIERTLA
DO DREWNA

OTWORNICE

0000000
DDDDDODDID

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 z nakretka zabezpieczajaca, jednoczesciowy

PILY
TARCZOWE

232 239

)
22201 )
0

232 243

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 braz krzemowy, dwuczesciowy

22238 ()

©

232249 ()

Uchwyt 5/16” DIN 3126 E6,3 DESOUTTER, dwuczesciowy

| L
|
@

o

1/4" 75 10 1

©

232250 )

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

E

DO WKRETAREK

URZADZENIA
POMIAROWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA



BITY DO WKRETAREK

amodvan
VALYIIM

UCHWYTY DO BITOW

Uchwyt magnetyczny Uchwyt niemagnetyczny

Rozmiar Dt. catk. (4} llosé : :
Klucza (mm] (mm] w opak. oyt O:Ring eyt Cing ey Cena netto I Cena netto
katalogowy katalogowy

Uchwyt SDS-plus dwuczesciowy

vinia

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

‘ L
\
:
232241 )

1/4" 80 1 1

Uchwyt G7 DIN 3126 G7 dwuczes$ciowy

S et a1 O

67 75 9,50 1 © 232248 ()

NIv13W 0d
VALHIIM

VNM3Ha oa
VALYIIM

KLUCZE NASADOWE

Uchwyt magnetyczny Uchwyt niemagnetyczny

o llos¢
Dt. catk. [mm]
[mm] w opak. Numer WU
katalogowy Cena netto katalogowy Cena netto

Uchwyt 1/4” DIN 3126 C6,3

J0INHOMLO

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

7 mm 28 1 1 22218 ()
8 mm 28 13 1 232219 )
D
Qg 10 mm 28 14 1 232220 ()
wwm
5E 1/4" 28 1 1 232214 )
g
m3 5/16 28 13 1 22215 )
38" 28 14 1 222216 )

=
S
QX
N
=
m

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3

E_m—‘_.

:
S 5,5 mm 45 " 1 22222 ()
29
E 6 mm M ¥ 1 232208 )
=
2 7mm 45 13 1 232217 ) 232176
g mm 45 13 1 232209 ) 222177 R
g 10 mm 48 14 1 232210 ) 232178
sz 5,5mm 65 1 1 232158 )
=
> 6 mm 65 1 1 232159 )
= 7mm 65 13 1 232160 ) 232224 B
3< g mm 65 13 1 232161 ) 232225 B
=
= 10 mm 65 14 1 232162 ) 232226 W
om
< 12 mm 65 14 1 22228 () 22230 B
13 mm 65 14 232229 () 22231 B
o 1% M " 1 232167 )
2@ 5/16" 15 13 1 232168 )
o
e 3/8" 45 14 1 22179 )
= 4 65 1 1 232155 ()
5/16" 65 13 1 232156 )
38" 65 14 1 232151 )
S 716" 65 16 1 232213 )

90



BITY DO WKRETAREK

WIERTLA
UDAROWE

KLUCZE NASADOWE (c.d.)

Uchwyt magnetyczny Uchwyt niemagnetyczny

o llosé
Dt. catk. [mm] w opak. Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto

Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3

DLUTA

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

g mm 65 916 1 232232 B
3/8" 65 9/16 1 232233 Y

WIERTLA
DO METALU

ADAPTERY

Uchwyt magnetyczny Uchwyt niemagnetyczny

T Dt. catk. [/ llo$¢
\ [mm] [mm] w opak. Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto

Uchwyt 1/4” cylindryczne

WIERTLA
DO DREWNA

OTWORNICE

ox| [of 1]

232197
232198
232199
232 200
232 201
232 202
232 203
232211
265 254
232 165

7 mm 25 13 232185
8 mm 25 13 232186
9 mm 25 16 232187
10 mm 25 17,5 232188
11 mm 25 11,5 232189
12 mm 25 19 232190
13 mm 25 19 232191
1/8" 25 13 232212
3/8" 25 13 265 253
5/16" 25 16 232 166

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

DD ()
s Jo e o Joe e Jors oo oo oie I

* produkt i cena dostegpne wkrotce

PILY
TARCZOWE

PRZEDLUZACZE

Zabezpieczenie kulkowe Zabezpieczenie walcowe

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

T Di. catk. llos¢
w [mm] w opak. Numer Cena Numer Cena
katalogowy netto katalogowy netto

Uchwyt 1/4” DIN 3126 C6,3

| Pt

O
T 232 204 232 221 WKRETAKI RECZNE

=

DO WKRETAREK

s w
Uchwyt 1/4” DIN 3126 E6,3 " 3
Z UCHWYTEM 1/4 Ne
| P N
e
14" 50 1 232174 232223 S
25
" =
1/4 75 1 232 205 : TE—— =g
174" 100 1 232169 DI. calk. llosé F2
) w opak. Numer
1/8" 150 1 232170 katalogowy
14" 200 1 232 206 65,5 1 265022
38" 50 1 232175 190 1 265021 g
3/8" 75 1 232 207 280 1 265023
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MAGNA BITY DO WKRETAREK

amodvan
VALYIIM

o
g
b
=}
=
ZN
SR
g >
Ss
=
E § D 0
< ofs 0
d Specjaine za 0
§§ Classic XH T10H (1x), T15H (1x), T20H (1x), T25H (1x), T30H (1x), T40H (1x) + UH 54 25 7 221 400
2z .
g § CI;T_ISIC HEX2 (1x), HEX2,5 (1x), HEX3 (1x), HEX4 (1x), HEX5 (1x), HEX6 (1x)+ UH 54 25 7 221402
>
Classic XH T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), T30 (1x), T40 (1x) + UH 54 25 1 221412
= Classic XH 0.8x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), PH1 (1x), PH2 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x) + UH 54 25 7 227 694
§ MAXgrip 0.8x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), PH1 (1x), PH2 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x) + UH 54 25 7 221 394
E MAXgrip PH1 (1x), PH2 (1x), PH3 (1x) PZ1 (1x), PZ2 (1x), PZ3 (1x) + UH 54 25 7 221 399
MAXgrip T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), T30 (1x), T40 (1x) + UH 54 25 1 221 401
S MAXgrip PZ1 (1x), PZ2 (4x), PZ3 (1x) + UH 54 25 7 221403
%E Iso-Temp 0.8x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), PH1 (1x), PH2 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x) + UH 54 25 1 227 357
RS
Eg Classic XH 0.6x4.5 (1x), 0.8x5.5 (1x), 1.2x8.0 (1x), PH1 “)tj)i-lpsl-lllz (2x), PH3 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (2x), PZ3 (1x) + 25 12 228 055
Classic XH T10 (1x), T15 (2x), T20 (2x), T25 (2x), T27 (1x), T30 (2x), T40 (1x) + UH 54 25 12 228 056
e MAXgrip 0.6x4.5 (1x), 0.8x5.5 (1x), 1.2x8.0 (1x), PH1 (1)8i-IPH2 (2x), PH3 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (2x), PZ3 (1x) + 25 12 221 423
8= o
E ﬁ zestaw 0.8x5.5 (1x), 1.0x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), PH1 (1x), PH2 (2x), PH3 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (2x), PZ3 (1x) + 25 7 221 413
g'%‘ mieszany UH 54
zestaw PH1 (1x), PH2 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x), T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), T27 (1x), T30 (1x), 25 12 221 414
mieszany T40 (1x) + UH 54
= . 0.6x4.5 (1x), 0.8x5.5 (1x), 1.2x8.0 (1x), PH1 (1x), PH2 (1x), PH3 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x), PZ3 (1x),
gz | Wk T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), T30 (1), T40 (1x) + UH 54 25 16 221425
g zestaw 0.6x4.5 (1x), 0.8x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), PH1 (1x), PH2 (1x), PH3 (1x), PZ1 (1x), PZ2 (1x), PZ3 (1x), 25 16 291 424
mieszany T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), T30 (1x), T40 (1x) + UH 54
- . PH1 (3x), PH2 (3x), PH3 (3x), PZ1 (3x), PZ2 (3x), PZ3 (3x), T10 (1x), T15 (1x), T20 (2x), T25 (2x),
2| MAXgrp T30 (2x), T40 (1x), 0.6x4.5 (1), 0.8x5.5 (1), 1.2x8.0 (1x) + UHS4 2 3 221421
éﬁ zestaw PH1 (3x), PH2 (3x), PH3 (3x), PZ1 (3x), PZ2 (3x), PZ3 (3x), T10 (1x), T15 (1x), T20 (1x), T25 (1x), 25 31 291 426
g § mieszany T30 (1x), T40 (1x), 0.6x4.5 (1x), 0.8x5.5 (1x), 1.2x6.5 (1x), W4 (1x), W5 (1x), W6 (1x) + UH54
=

* produkt i cena dostepne wkrétce

TABELA WYMIAROW BITOW PROFILOWYCH

9
==r

3

o
o
=
=
5
>
=
m
=

IMOHVINOd
VIN3zavzdn

T T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 9 TO0 T5 T20 25 127 T30 T40
g 0,84 | 094 [ 1,12 | 1,30 | 1,37 | 1,65 | 1,97 | 2,30 | 2,48 | 2,72 | 3,26 | 3,84 | 4,40 | 4,96 | 549 | 6,60 | 7,77 | 8,79 | 11,17 | 13,20 | 15,49

VMOLNINVIQ
WIINHIIL

©

Typ R0O R0O R1 R2 R3 R4
P [mm] 1,27 1,78 2,31 2,85 3,37 4,84

oM
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URZADZENIA POMIAROWE Jeica

Geosystems
< w
ES
==
DALMIERZE LASEROWE =S
<
(?r?lli:.ru Zasieg Pomiar Dodawanie/ Wymiar §
p[ mm] [m] ciagly odejmowanie (wys. x gleb. x szer.) [mm] =
Dalmierz laserowy Prexiso X2
+2,0 0,1 do 30 4+ 4 123 x 50 x 26 g2
=y
N&S
=2
==
Pomiary q =
En‘zli:.ru Zasieg Pomiar Dodawanie/  Pomiary pdl pow.  posrednie Czujnik Celownik Klasa . )\:V‘ﬂ;a; R Cena
p[mm] [m] ciagty odejmowanie i objetosci (f-cja pochylenia = cyfrowy  odporno$ci Wys. [%1?11] : netto
Pitagoras) 5
Dalmierz laserowy Disto D2 g E
&S
Dalmierz laserowy Disto DXT
Dalmierz laserowy Disto D3a § §
oc
Dalmierz laserowy Disto D3aBT z BLUETOOTH®
Dalmierz laserowy Disto D5 %
o
o
Dalmierz laserowy Disto D8 z BLUETOOTH®
+1,0 0,05 do 200 + + + + =+ 360° 4 x zoom IP 54 143,5 x 55 x 30 o
e
SE:
SR
m oc
§S
- - - - o
Prexiso X2 Disto D2 Disto DXT Disto D3a =

PREXISO X2

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

PILY
TARCZOWE

——

ZESTAWY
PREZENTACYJNE

Disto D3aBT Disto D5 Disto D8
2 BLUETOOTH® 2 BLUETOOTH®

4
w
=
=
Eg
om X
=
o
a

< W
16,40 = w
1; 12 S g
o, I &R SE
1.50x 83
12.39.
DIETD™ ls BT OISTe™ O -
| s
==
x
i & ﬁ | = E
=
B :
&
o
e
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IMOZIYVL 31Sv18vzs NFHVYNAZHAM 0a I9INHOMLO VNM3Ha oa NIV1IN 0d IMOLINIAVIC vinia
Alld AL0ZJZS3z49 AL0Z3783749 V1LH3IM V3LH3IM VIZQ3Z4YN
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=
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Jeica URZADZENIA POMIAROWE

Geosystems

LASER KRZYZOWY LINO L2

e \\V sktad zestawu wchodzi: gtowica katowa, tarczka celownicza, uchwyt do lasera, torba transportowa, baterie.

Laser krzyzowy LINO L2
do15m o + 0,75mm/
> 30 z detektorem 4 *1mm/5m 3 m linii P54 I 96 x 91 x 54

Laser krzyzowy LINO L2+

do15m B +1,5mm + 0,75 mm/
>30 z detektorem 4 /5m 3 m linii IP 54 I 117.8x132,7 x 75,4 mm
Laser krzyzowy LINO L2P5
do15m o +1,5mm + 0,75 mm/
> 30 z detektorem 4 /5m 3 m linii P54 I 117.8x130,7 x 75,4 mm

NIWELATORY LASEROWE ROTEO 35

e \V sktad zestawu wchodzi: zmotoryzowana pétka Scienna, pilot, baterie do pilota,
pojemnik na baterie, akumulator Ni-MH, tadowarka, tarczka celownicza, okulary, detektor

)

r—
&

do 300 m ($rednica)

e e 20" (3 mm na 30 m) + 4,5°

2x 1,5V (R20, D) lub | 10 g0dz (akum.),

akumulator NiMH (ggtl,fig gﬁ(‘;zl:) IP 54
NIWELATORY OPTYCZNE

Niwelatory optyczne Jogger 20

Niwelatory optyczne Jogger 24

Niwelatory optyczne Jogger 32
-20°C do +40°C

Niwelatory optyczne NA 720

Niwelatory optyczne NA 724

Niwelatory optyczne NA 728

Niwelatory optyczne NA 730
30 x 1,2 0,8 40 IP 57 -20°C do +50°C

Niwelatory optyczne AN-20 marki NESTLE

Niwelatory optyczne AN-24 marki NESTLE

24 x + 2,0 mm 1,2 33 IP 54 -10°C do +50°C
Statyw aluminiowy lekki 165 cm tata teleskopowa 5m w pokrowcu
tata teleskopowa 7m w pokrowcu




URZADZENIA POMIAROWE Leica

Geosystems
< w
NIWELATORY ELEKTRONICZNE SPRINTER =5
E
a
Statyw aluminiowy 165¢cm
tata kodowa 5m GSS111 = g
tata fiberglasowa 3m do SPRINTER E’%
250M GSS113 ==
o
e}
s2
oc W
&S
=3
Pomiar Pomiar
elektroniczny | optyczny -
Niwelator elektroniczny SPRINTER 50 g g
Standardowa § §
odchytka: 0,6 2-100m magnetycznie Baterie AA e
2 2 (pom. elektr.) | 10 mm/10 m (pom. elektr.) pojedynczy tlumiony IP 55 (4xLR6/AA/ | < 2,5
lub 1,2 (pom. pom. : (zakres £10’) AM31,5V)
opt.) na 30 m =]
=
Niwelator elektroniczny SPRINTER 150 g
Standardowa =]
odchytka: 0,6 2-100m AR magnetycznie Baterie AA
1,5 2 (pom. elektr) | 10mm/10m | oo TOLE P i‘ci Vi Y| tiumiony IP 55 (4xLR6/AN/ | < 2,5
lub 1,2 (pom. pom. elextr. Y | (zakres £10') AM31,5V) -
opt.) na 30 m SE
. . NS
Niwelator elektroniczny SPRINTER 150M % %
N
Standardowa & 8
odchytka: 0,6 q magnetycznie Baterie AA
15 2 (pom. elektr) | 10 mm/10m | f’r‘nfmﬂ p"i'i?VCf"V thumiony IP 55 (xLR6/AA/ | < 2.5
lub 1,2 (pom. pom. elektr. Y | (zakres =10 AM31,5V)

opt.) na 30 m
Niwelator elektroniczny SPRINTER 250M

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Standardowa
odchytka: 0,6 2-100m AT magnetycznie Baterie AA
1,000,7 2 (pom. elektr) | 10mm/10m | oo TOLE P i‘ci Vi Y| tiumiony IP 55 (4xLR6/AA/ | < 2,5
lub 1,2 (pom. pom. elextr. Y | (zakres £10') AM31,5V) w
opt.) na30m =
N
-
=
=
>
NIWELATORY LASEROWE RUGBY ég
48
e \\V skiad zestawu wchodzi: bateria, detektor, tadowarka &
X
=
3
Niwelator laserowy RUGBY 50 .
(=)
alkaliczne: 60 =
300 m +2,6 +5° 7180 nm godz; NiMH: | 158 x 163 x 166
(Srednica) mm/30 m (niewidzialny)
85 godz. < E
—
iwelator laserowy RUGBY 55 N g
Ikaliczne: 50 NE
300m +2,6 635 nm a . e
e ' + 5° godz.; NiMH: 158 x 163 x 166
($rednica) mm/30 m (czerwony) 30 godz.
<<
s3
£z
2=
= <t
[=)
tata do niwelatoréw laserowych
2,6 m
Statyw aluminiowy 165 cm g
Statyw korbowy 2,70 m
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Jeica URZADZENIA POMIAROWE

Geosystems

Jmodvan
ViLd3IMm

NIWELATORY LASEROWE RUGBY

e \\V sktad zestawu wchodzi: bateria, detektor, fadowarka.

o
=
=
g
=5 Niwelator laserowy RUGBY 260SG
=N
39 300 m fo
% E o y ool + 3,0 mm + 5 X=+10% 635 nm, widzialny, 197 x 268
i P : /30m klasa 1l/2 x 175
($rednica)
Niwelator laserowy RUGBY 270SG
Ss 350 m o
=m z detektorem i/33,8 rr:m +5° x==*15% e rllT;’s:V;l(}zz'alny’ 19; 1)(72568
,_ZE' E ($rednica)
= Niwelator laserowy RUGBY 280DG
350 m . L
+ 3,0mm x==*15% 635 nm, widzialny, 197 x 268
o z detektorem 4 = 5° _ o ! !
;_, % I /30m y==*15% klasa 1l/2 x 175
g E Niwelator laserowy RUGBY 410DG
>
800 m x=*15% A FHE
z detektorem i/13’8 $m = & y==*15% lub 1 nnlzl,anslgv%dnalny, 263 ;O%BU
o ($rednica) x=+25%
S
§ Niwelator laserowy RUGBY 420DG
=
=
= 1100 m x=%+15% L
™| 2detektorem | * 160 + 5 y=+15%up | 035 fm wiialny, | 265 < 750
(Srednica) x=+25%

NIWELATORY LINIOWE PIPER

® \\V sktad zestawu wchodzi: pilot do niwelatora, tarczka celownicza, baterie, tadowarka do baterii,
komplet ndzek do rur o $srednicach: 200, 225, 250 i 300 mm.

NFHVYNAZHAM 0a
AL0Z3783749

o=
>N
W w»m
CN
TN
=S
g

przéd - do 150m /
tyt-do 10 m

Niwelator liniowy PIPER 100

+1,6mm/30m | 635nm, czerwona - -15% do +30% =+ 10° 96 x 267

Niwelator liniowy PIPER 200

IMOZIYVL
Alld

przéd - do 150m /

+1,6mm/30m | 635nm, czerwona A -15% do +30% +10° tyl-do10m

96 x 267

INFAIVLNIZIHd
AMV1S3Z

MIHVLIENM 00
ALIg

-
o
=
>
=
=]
=
m

VIN3zavzan

VMOLININVIa
WAINHI3L

W OFERCIE POSIADAMY ROWNIEZ INNE URZADZENIA POMIAROWE:

TEODOLITY, TACHIMETRY, SYSTEMY STEROWANIA MASZYNAMI

O
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TECHNIKA DIAMENTOWA

() SOLGA

DIAMANT

E DO CIECIA NA SUCHO

Tarcze podstawowe

Przeznaczone sg do cigcia wszystkich materiatéw zaréwno twardych jak i abrazyjnych. Zalecane jest naprzemienne uzywanie
tarcz do cigcia twardych i abrazyjnych materiatéw. Polepsza to znacznie wtasciwo$ci tnace oraz zwigksza trwato$¢ tarczy.

Wys.

segmentu Cena

netto

Numer
katalogowy [mm]

[mm]

Tarcze diam. do mat. budow. Basic

12803115 115 1
12803125 125 1
12803180 180 1
12803230 230 1

tarcze pomarainczowe

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Tarcze diam. do mat. budow. Basic Turbo

10802115 115 25,
10802125 125 15
10802180 180 1,5
10802230 230 15

Profesjonalne tarcze diamentowe do ogdlnego przeznaczenia
Przeznaczone sg do profesjonalnego cigcia materiatéw budowlanych zaréwno twardych jak i abrazyjnych. Zalecane jest naprzemienne
uzywanie tarcz do cigcia twardych i abrazyjnych materiatdw. Polepsza to znaczaco wtasciwosci tngce oraz zwigksza trwato$é tarczy.

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Tarcze diam. do mat. budow Pro Turbo

10704115 115 15
10704125 125 15
10704150 150 1,5
10704180 180 1,5
10704230 230 15
10704300 300 1,5
10704350 350 1,5
13703115 115 8
13703125 125 8
13703150 150 8
13703180 180 8
13703230 230 8
13703300 300 8
13703350 350 8

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer

katalogowy [mm]

Tarcze diam. do mat. budow. Super Pro Turbo

10706180 180 9

10706230 230 9

Tarcze diam. do mat. budow. Super Pro Laser

13756180 180 10

13756230 230 10

Tarcza diam. do mat. budow. Turbo Laser

1370623010 230 10

tarcze niebieskie

Tarcze diamentowe do cigcia materiatow twardych
Przeznaczone sg do profesjonalnego cigcia bardzo twardych materiatéw. Charakterystyczng cecha tych tarcz jest duza koncentracja
wysokiej jakosci diamentu. Dodatkowo spoiwo jest migkkie, co pozwala na ciggte uzyskiwanie nowej powierzchni tnace;.
Dzigki temu utrzymujemy wysokiej klasy cigcie podczas catego czasu pracy tarczy.
Zastosowanie: kwarc, gnejs, bazalt, granit, stary beton, materiaty ognioodporne, beton zbrojony, gres, bloki betonowe.

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Tarcze diam.do mat. tward. Pro Laser

13303115 115 8
13303125 125 8
13303150 150 8
13303180 180 8
13303230 230 8
13303300 300 8
13303350 350 8
13303400 350 8

Wys.

segmentu Ltz

netto

Numer
katalogowy [mm]

[mm]

Tarcze diam. do mat. tward. Pro Turbo

10304115 115 9
10304125 125 9
10304150 150 9
10304180 180 9
10304230 230 9
tarcze czerwone 10304300 300 9
10304350 350 9
13356180 180 10
13356230 230 10
Tarcza diam. do mat. tward. Turbo Laser

1330623010 230 10

W KATALOGU PRZEDSTAWIAMY TYLKO NAJPOPULARNIEJSZE ROZMIARY TARCZ. W OFERCIE POSIADAMY ROWNIEZ TARCZE MNIEJ POPULARNE.

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA WIERTLA NARZEDZIA
DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

URZADZENIA
POMIAROWE

<
§§
=L
—
£S5
2=
=<
[=)

KWO0
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() SOLGA TECHNIKA DIAMENTOWA

DIAMANT

amodvan
VALYIIM

Ztota seria tarcz diamentowych
do zadan specjalnych

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Laser
13716230 230 10
Turbo Laser
10716230 230 10

vinia

Tarcze te poradzg sobie z kazdym materiatem
i jednocze$nie zapewnig czyste i szybkie cigcie.
Zaleca sig je do obrébki trudnych i twardych materiatdw.

tarcza zlota

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

Profesjonalne tarcze diamentowe do cigcia materiatow abrazyjnych
Przeznaczone sg do profesjonalnego cigcia materiatéw o duzej abrazyjnos$ci. Posiadajg duza koncentracje dobrej
jakosci diamentu, a spoiwo jest o wiele twardsze niz w przypadku tarcz do cigcia twardych materiatdw.

W zwigzku z tym diament utrzymywany jest w tym samym miejscu podczas catego czasu uzywalnosci tarczy.
Zastosowanie: krzemowy i wapienny piaskowiec, kamien pumeksowy, $wiezy beton, pustaki, krzemowa ceramika, asfalt.

NIv13W 0d
VALHIIM

Wys.

Wys.

. _ kag?(;gg\r/vy [mm] se?nr:lrﬁ?tu r?:tr:z kag'il(;gg\r/vy [mm] se?nr:lrﬁ?tu 5332
% m Tarcze diam. do mat. abraz. Pro Turbo Tarcze diam. do mat. abraz. Pro Laser
%F:;' 10404115 115 1.5 — 13403115 115 8
10404125 125 15 ; 13403125 125 8
- 10404180 180 1.5 13403150 150 8
g 10404230 230 15 13403180 180 8
E 10404300 300 15 13403230 230 8
10404350 350 15 : : 13403300 300 8
Sq tarcze czarne 13403350 350 8
% a 13456180 180 10 13403400 400 9
%g 13456230 230 10 Tarcza diam. do mat. abraz. Turbo Laser
8= 1340623010 230 10

Profesjonalne tarcze z ciagta krawedzia do twardej i migkkiej ceramiki
Produkt ten stuzy do dokfadnego cigcia bardzo twardych materiatéw. Tarcze te zapewniajg gtadka powierzchnie cigcia bez wykruszen.

31SV18vZS
AL0ZJZ83z44

Wys.
segmentu
[mm]

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Tarcze diam. do migkkiej ceramiki Tarcze diam. do twardej ceramiki

IM0ZIHVL
AHd

15700115 115 5 15710115 115 5
15700125 125 5 15710125 125 5
tarcze niebieskie/czerwone 15710230 230 5

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

Profesjonalne tarcze galwaniczne do cigcia marmuru

Wys. Wys.

Bl oo segery v segerny
.rgi 18019100 100 10 18019180 180 10
E 18019115 115 10 18019230 230 10
18019125 125 10 18019300 300 10
18019150 150 10 18019350 350 10

é%
£
3N

=
£

Profesjonalne tarcze do spoin, granitu i betonu
Doskonate do usuwania zaprawy pomiedzy cegtami.

(=}
2 = Wys. Wys.
H T aogowy | [m MU oG
> Spoiny - mat. ogélnobudowalne Spoiny - mat. abrazyjne
53470115 115 1 53440115 115 1
53470125 125 7 53440125 125 7

oM

tarcze fioletowe/czarne
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TECHNIKA DIAMENTOWA

() SOLGA

DIAMANT
22
25
RCZE DO CIECIA NA MOK -

=

- - . - - . T o

Profesjonalne tarcze do do twardej i migkkiej ceramiki =

Przeznaczone do cigcia wszystkich materiatéw - zaréwno twardych jak i abrazyjnych. Zalecane jest naprzemienne uzywanie
tarcz do cigcia twardych i abrazyjnych materiatéw, co polepsza wtasciwo$ci tnace i zywotno$¢ tarczy. »
- - 58
Numer Vs: Cena Numer Vs Cena NE
katalogowy [mm] se?nr?;r]nu netto katalogowy [mm] seﬂ:‘";']'tu netto = E
Tarcze do twardej ceramiki Tarcza diamentowa do twardej ceramiki S
20010180 180 5 2001C30026 300 10 5
20010200 200 5 Tarcze do miekkiej ceramiki g e
w=
20010230 230 5 20000180 180 5 =)
20010250 250 5 20000200 200 5
20010300 300 5 20000230 230 5 -
20010350 350 5 20000250 250 5 =E
20014300 300 75 _ tarcze 20000300 300 5 £5
pomarafnczowe/czerwone s
20014350 350 75 20000350 350 5

20004300 300 75 "

=

=

S

g

Profesjonalne tarcze do ogdlnego przeznaczenia

Przeznaczone sa do profesjonalnego cigcia materiatéw budowlanych zaréwno twardych jak i abrazyjnych. Zalecane jest naprzemienne .
uzywanie tarcz do ciecia twardych i abrazyjnych materiatdéw, co poprawia wtasciwos$ci tnace i zywotnos$¢ tarczy. Eg
S8
Wys. Wys. NS
Numer segmentu Cena Numer segmentu Cena = 3

netto netto

katalogowy

[mm]

katalogowy

[mm]

[mm] [mm]

Tarcze diam. do mat. budowlanych LAR* Tarcze diam. do mat. budowlanych BL**

23302300 300 8 21302300 300 7 E E
o<
23302350 350 8 21302350 350 8 i
NN
23302400 400 8 21302400 400 8 &%

2302450 450 8 21302450 450 8
tarcze 21302500 500 8 s
granatowe oS
21302600 600 8 EQ
=

21302650 650 8

21302700 700 8
=
>
HE
-
Profesjonalne tarcze do cigcia materiatow twardych z
Przeznaczone sg do profesjonalnego cigcia bardzo twardych materiatéw. Dodatkowo tarcze te posiadajg duza koncentracje wysokiej =g
jakosci diamentu. Spoiwo w tarczy jest migkkie, co pozwala na ciagte uzyskiwanie nowej powierzchni tngcej. Tym samym utrzymujemy ==
wysokiej klasy ciecie podczas catego okresu uzywalnos$ci tarczy. Zastosowanie: kwarc, gnejs, bazalt, granit, 8

stary beton, materialy ognioodporne, beton zbrojony, gres, bloki betonowe.

Numer Vs: Cena Numer vs: Cena o %
katalogowy [mm] seﬁmﬁr}ltu netto katalogowy [mm] seﬁ;n :;r]‘tu netto g%

Tarcze diam. do mat. twar. LAR* Tarcze diam. do mat. twar. BL**

23402300 300 8 21402300 300 8 <
23402350 350 8 21402350 350 8 % E
23402400 400 8 21402400 400 8 E g

tarcze granatowe a

z czerwonym paskiem

(=3

* Tarcze typu LAR posiadajg standardowe utozenie zghdw. =
** Typ BL moze pracowac z wigksza predkosciag obrotowa co skraca czas pracy.
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() SOLGA TECHNIKA DIAMENTOWA

DIAMANT

amodvan
VALYIIM

Profesjonalne tarcze do cigcia materiatow abrazyjnych
Przeznaczone sg do profesjonalnego cigcia materiatdw o duzej abrazyjnos$ci. Posiadajg one duzg koncentracje dobrej jako$ci diamentu.
Spoiwo jest o wiele twardsze niz w przypadku tarcz do cigcia twardych materiatdw. Celem tego jest utrzymanie diamentu w tym samym
miejscu podczas catego okresu uzywalno$ci tarczy. Zastosowanie: krzemowy i wapienny piaskowiec, kamien pumeksowy, $wiezy
beton, pustaki, krzemowa ceramika, asfalt, gres naturalny.

vinia

Wys.
segmentu
[mm]

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer [4]
katalogowy ~ [mm]

Cena
netto

Numer [/
katalogowy ~ [mm]

Tarcze diam. do mat. abraz. LAR* Tarcze diam. do mat. abraz. BL**

IMOLNIAVIQ
VIZa3z4yN

23502300 300 8 21502300 300 8
23502350 350 8 21502350 350 8
23502400 400 8 21502400 400 8

tarcze granatowe
z czarnym paskiem

NIv13W 0d
VALHIIM

Profesjonalne tarcze do granitu i marmuru

Wys.
segmentu
[mm]

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer 4]
katalogowy [mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy  [mm]

VNM3Ha oa
VALYIIM

Tarcze diam. do marmuru LAR* Tarcze diam. do granitu AL****

3 32202300 300 7 :_ ® ] 33086304 300 10

= .

2 32202350 350 7 33086354 350 10

= 32202400 400 7 4y 33167403 400 14
32202450 450 7 tarcze biate 33167453 450 14
32202500 500 7 33167503 500 14

MFYVYNAZYAM 00
AL0ZJZ83748

PROFESJONALNE TARCZE DO PRZECINAREK JEZD

Tarcze do cigcia twardego, starego betonu

Wys.
segmentu

Wys.
segmentu

31SV18vZS
AL0ZJZ83z44

Cena
netto

Numer [/
katalogowy ~ [mm]

Cena
netto

Numer [/
katalogowy  [mm]

[mm]

Tarcze diam. do betonu LAR*

[mm]

Tarcze diam. do mat. abraz. BLZ***
24603300 300 8
24603350 350
24603400 400
24603450 450
tarcze ] 24603500 500
czarne z czerwonym paskiem 24603600 600
21603700 700
21603800 800

23603300 300 8
23603350 350
23603400 400
23603450 450

IM0ZIHVL
AHd

© ©o oo

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

© © © © o0 © o

Tarcze do cigcia asfaltu potozonego na starym betonie
Tarcze te moga by¢ uzywane do cigcia asfaltu pofozonego na starym betonie, jak i do samego asfaltu.

Y3UVLIEIM 00
ALld

Wys. Wys.

25 aogowy [nmy ST oG aogowy [nmy I o0l
g g Tarcze diam. do asfaltu LAR* Tarcze diam. do asfaltu BLZ***
m > 23803300 300 8 24803300 300 8
23803350 350 8 24803350 350 8
= 23803400 400 8 24803400 400 8
% g 23803450 450 8 24803450 450 8
g3 tarcze czarne 24803500 500 8
> z biatym paskiem 20803600 600 8
. o o ) 21803700 700 8
g *x E;rJCZBeLt%%l;eLﬁgggvs\:g??N?;iz‘zj; ?r:\:ivlfogicg;egllﬁozt%tx;\l .co skraca czas pracy. 21803800 800 8

*** Typ BLZ wyréznia sie skosnym utozeniem zgbdw, co utatwia lepsze usuwanie wiéréw z cigtego materiatu, dzigki czemu tarcza moze pracowacé przy wigkszych obrotach.
**xx AL1=AL2=BL
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==
Ve - - [=)
Tarcze do swiezego betonu =S
Wys. Wys.
Numer [/ Cena Numer (4] Cena <
segmentu segmentu
katalogowy [mm] ?m m] netto katalogowy [mm] ?m m netto g
Tarcze diam. do asfaltu LAR* Tarcze diam. do betonu RR LAR*
23713300 300 8 2350230001 300 8 <8
23713350 350 8 2350235001 350 8 EE
N o
Tarcze diam. do asfaltu BLZ** - A 2350240001 400 8 E =
. 3
24713300 300 8 tarcze 2350245001 450 8
24713350 350 8 czarne z zielonym paskiem
Tarcze ogdlnego zastosowania gL
Ekonomiczne tarcze ogolnego zastosowania do przecinarek jezdnych =3
Wys.
Numer Cena
segmentu
katalogowy [mm] [mm] netto < %:
= w
Tarcze diam.do asfaltu RR BLZ** % =
2481035010 350 8 8
2481040010 400 8 :
2481045010 450 8 tarcze czarne g
oc
o
*  Tarcze typu LAR posiadaja standardowe ufozenie zgb6w. E
** Typ BLZ wyréznia sie skosnym utozeniem zgbdw, co utatwia lepsze usuwanie wiéréw z cigtego materiatu, dzigki czemu tarcza moze pracowac przy wigkszych obrotach.
7 . E
SCIERNICE GARNKOWE 5%
S&
Profesjonalne tarcze $cierne przeznaczone do betonu, granitu oraz wszelkich innych materiatéw. Eg
o
oo
[=]

Wys.
segmentu
[mm]

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm]

Numer
katalogowy [mm]

Tarcze jednorzedowe standardowe Tarcze do mat. abrazyjnych

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

53112100 100 5 52610810 100 5
52610912 125 5
52610915 150 5
Wys. w
Numer =
segmentu =2
katalogowy [mm] [mm] m 2 g
Tarcze jednorzedowe profesjonalne katalogowy [mm] se?rTni?tu a
53111100 100 5 .
Tarcze dwurzedowe profesjonalne w
53111125 125 5 53121100 100 5 §§
<
53111150 150 5 53121125 125 5 E%
N
53121150 150 5 &
W 53220180 180 5
Numer - grrY:ﬁtu Cena X
o
katalogowy [mm] [mm] netto . E
j— '
Tarcze dwurzedowe standardowe kagllj(;gg\r/vy - se?r:f]?tu @ E
53122100 100 5 - e
53122125 125 5 Sciernice do maszyn typu Hilti e
52631812 125 5 = g
N oo
o<
52631815 150 5 EE
52611015 180 5 >a

Wys.
segmentu
[mm]

Cena
netto

Numer
katalogowy [mm] Wys.

b segmentu

katalogowy [mm]

Tarcze Turbo profesjonalne [mm]

<
§§
=L
—
£S5
2=
=<
[=)

53131100 100 5 Tarcze Turbo standardowe
53131125 125 5 53132100 100 5
53131150 150 5 53132125 125 5

KwWo
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DIAMANT

amodvan
VALYIIM

vinia

J0INHOMLO

Numer
katalogowy

Numer [4]
katalogowy [mm]

Wys.
Segm.

Diugosé

liczba segm.

Uchwyt 1 1/4

a

[mm]

o
% % 424115233 152 450 10 13
gg E 424116233 162 450 10 13
m 424117233 172 450 10 13

424105233 52 450 10 5 424118233 182 450 10 14
S< 424106233 62 450 10 6 424122533 225 450 10 16
§ g 424107233 72 450 10 7 424125233 252 450 10 17
£ 424108233 82 450 10 8 424130210 302 450 10 21

424109233 92 450 10 9 424135210 352 450 10 22
2= 424110233 102 450 10 10 4241402 402 450 10 24
§ g 424111233 112 450 10 10 4241452 452 450 10 26
2> 424112233 122 450 10 1 4241502 502 450 10 30

424113233 132 450 10 11 4241602 602 450 10 38

KORONY DIAMENTOWE

Wys.

Dtugo$cé Segm.

liczba segm.

Uchwyt 1 1/4”

Cena netto

Numer kat.

AKCESORIA

Numer kat. Typ

Typ Cena netto

S Uchwyt 1/2" Uchwyt 1/4"

% E 42900200 Przedtuzka 200 mm 42901200 Przedfuzka 200 mm
% § 42900300 Przedtuzka 300 mm 42901300 Przedtuzka 300 mm
i;‘ 42901111 Adapterz 1 1/4" na 1/2" 42900111 Adapterz 1/2" na 1 1/4"

IM0ZIHVL 31SV18vZS
AHd AL0ZJZ83z44

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

a)

PRZECINARKI JEZDNE | STOLOWE WIERTNICE

o SDM16 1,6 kW SDM32 3,2 kW
= SDM20 2,0 kW SDM37 3,7 kW
z=

’§ 3 SDM52 5,2 kW

é%
£
3N

=
£

Statyw do wiertnicy
o S o wys. 1050 mm
E - Statyw do wiertni
[x} atyw do wiertnicy
T SDR220 do 220
és% Specyfikacja owys. 1050 mm
b SDR450 Statyw d1o l\]/val((]artnlc:y do 450
TCM350 Przecinarka stofowa o gt. cigcia 110 mm TR AL
MJD400 Przecinarka jezdna o gi. ciecia 150 mm SDR600 S:)a\t,\v/\\;\; d1° ;/\{igrrtrr:ri:]:y do 600
2 MJD500 Przecinarka jezdna o gt. cigcia 175 mm A
5 Statyw do wiertnicy
MJD600 Przecinarka jezdna o gi. cigcia 200 mm Sl o wys. 1160 mm ol

102

Zakres
$rednic
[mm]

Specyfikacja
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FREZY DO ROWKOW

D [mm] I {mm] L [mm] Numer kat. e
3 12 48 K98001
6 19 48 K98002
8 19 48 K98003
10 19 48 K98004
12 19 48 K98005
14 19 48 K98006
16 19 48 K98007
18 19 48 K98008
20 19 48 K98009
S f
FREZY DO WPUSTOW
<[ D [mm] 11 [mm] Numer kat. E:t':z
60 9,5 10 K98010
90 12,7 8 K98011
FREZ DO ZAOKRAGLEN
<[] Numer kat.
12,7 12,5 15 K98012
S
' . FREZY DO ZtOBIEN
4 [
A =
} / - R D [mm] | [mm] Numer kat. r?:tqi
f y 3,2 6,4 5 K98013
6,35 12,7 8 K98014

FREZY DO ZtOBIEN

Z L0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

| [mm] Numer kat.
6,35 22,2 12,7 K98015
9,5 28,5 14 K98016

WIERTLA
UDAROWE

DLUTA

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTLA WIERTLA NARZEDZIA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA DO METALU DIAMENTOWE

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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%

amodvan
VALYIIM

vinia

NIv13W 0d IMOLNIAVIQ
VALHIIM VIZa3z4yN

VNM3Ha oa
VALYIIM

YIUVNAZIAM 00
AL0Z07S3248 0INHOMLO

IM0ZIHVL 31SV18vZS
AHd AL0ZJZ83z44

INFAIVLINIZIHd
AMV1S3Z

Y3UVLIEIM 00
ALld

JIMOHVYINOd
VIN3zayzdn

VMOLNINVIO
WIINHIIL

104

FREZ DO CWIERCWALKOW

R

D [mm]

9,5

| [mm]

9

Numer kat.

K98017

Cena
netto

+_L

1L

W

FREZ KSZTALTOWY

D [mm]

12,7

| [mm]

8

Numer kat.

K98019

Cena
netto

_ FREZY DO FAZ
Z t0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

5 Cena

<[ D [mm] | [mm] Numer kat. T
30 16,8 6,5 K98020
45 33,3 12 K98021

s=f— ]

L

sof

olo] |1
o]
D™

_ FREZ DO KRAWEDZI
Z t0ZYSKIEM KULKOWYM @ 12,7 MM

D [mm]

12,7

| [mm]

12,7

L [mm]

54

Numer kat.

K98022

Cena
netto

~ FREZ DO WREGOW
Z £0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

D [mm]

| [mm]

F [mm]

Numer kat.

Cena
netto

28,6

12

9,5

K98023

S~ f
Jili

T
L

~ FREZ PROFILOWY
Z £t0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

D [mm]

25,5

| [mm]

16

Numer kat.

K98032

Cena
netto




WIERTLA
UDAROWE

FREZ PROFILOWY CLASSIC
Z t0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

DLUTA

| [mm] Numer kat.

4 28,5 10 K98033

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

WIERTLA
DO METALU

 FREZY DO ZAOKRAGLEN
Z t0ZYSKIEM KULKOWYM @ 9,5 MM

WIERTLA
DO DREWNA

| [mm] Numer kat.

3.2 15,9 10,5 K98028
6,35 22,2 13,5 K98029

8 25,5 15,5 K98030
9,5 28,5 17 K98031

OTWORNICE

BRZESZCZOTY
DO WYRZYNAREK

FREZY DO ZAOKRAGLEN, CWIERCWALKOW

BRZESZCZOTY
SZABLASTE

Z LOZYSKIEM KULKOWYM @ 6,4 MIM

. : =5
0 umer ena a0
Specyfikacja R D[mm] |[mm] Kat. netto E
Frez
do éwieréwatkéw i L LI R w
Frez do zaokraglen 6,35 22,2 13,5 K98025 E 5
=
Frez do zaokraglert 8 25,5 15,5 K98026 °F
Frez do zaokraglen 9,5 28,5 17 K98027 &
4
E
el
om X
=
C pozostatermezy [
S w
o<
Specyfikacja Numer kat. LAl Eg
P ! : netto =e
Frez HW do rowkéw ozdobnych D8/R4 K92190
Frez do wycinania HSS D8 K92340 s %
Trzpien mocujacy do frezéw 8 mm K92600 % é
Frez HW ksztattowy R6 36,7 x 8 mm k92611 =
Frez HW ksztattowy K92618
Frez tarczowy do rowkow 40 x 2 x 6 mm K92671
Frez tarczowy do rowkéw 40 x 3 x 6 mm K92673
Frez tarczowy do rowkéw 40 x 4 x 6 mm K92675
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